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Szanowni Panstwo,

Aby uzyskaé petne informacje o obstudze Waszej drukarki Ink-Jet, prosimy
koniecznie przeczytac niniejsza instrukcje obstugi.

Niniejsza wersja dokumentu uwzglednia wigkszoS¢ zmian wprowadzonych
w drukarkach EBS do wersji oprogramowania 32_0A i opisy w nim zawarte sg
dostosowane do urzgdzen wyposazonych w tg wersje oprogramowania.

Poniewaz zakres dostawy zalezny jest od zamoOwienia, zdarzy¢ sie moze, ze
wyposazenie oraz funkcjonalno$¢ Waszego systemu drukujgcego bedg roznity
sie od niektorych opisow lub ilustracji. Aby moc dopasowacC sie do stale
postepujgcego rozwoju technicznego i indywidualnych wymagan naszych klien-
tébw, musimy zastrzec sobie prawo do zmian w formie, wykonaniu
i rozwigzaniach technicznych. Dlatego z zadnych danych, ilustracji i opisow
W niniejszej instrukcji obstugi nie mozna wywodzi¢ zadnych roszczen. Jezeli Wa-
Sza drukarka Ink-Jet posiada szczegdty wyposazenia lub oprogramowania, ktore
nie zostaty zilustrowane lub opisane w niniejszej instrukcji obstugi, lub jesli po
lekturze instrukcji obstugi wytonig sie jeszcze dodatkowe pytania, to potrzebnych
informacji  udzieli Wam  chetnie  kazde  przedstawicielstwo  firmy
EBS Ink-Jet Systems.

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za uszkodzenia urzgdzenia spowodo-
wane niewtfasciwg tzn. niezgodng z instrukcjg obstugg oraz konsekwencjami bte-
dow edytorskich i btedow druku tej instrukcji.

Stosowanie i wykorzystywanie produktow odbywa sie poza naszymi mozliwo-
Sciami kontroli i dlatego lezy w Waszym wytgcznym zakresie odpowiedzialnoSci.
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Rozdziat 1 - Informacje wstepne '”k Hev Systems

1. Informacje wstepne

UWAGA:

Zwrb¢ szczegolng uwage na nastepujgce znaki ostrzegawcze znajdujgce sie w niniejszej instrukcji:
Znak informacyjny wskazujacy na:
e zwrdcenie uwagi na wlasciwe wykonywanie opisywanych czynnosci,

@ dodatkowe, specyficzne opcje i funkcje drukarki,
nietypowe zachowanie sie urzgdzenia,

inne uwagi.

Ostrzezenie przed wykonaniem czynnosci mogacej mie¢ krytyczny wptyw na
prawidtowg prace urzadzenia. Nakazuje bezwzgledne zastosowanie sie do uwagi
podanej obok.

Znak informacyjny dotyczgcy czynnosci instalacyjnej lub serwisowej, ktérg moze wy-
konac¢ uzytkownik nieprzeszkolony specjalnie do serwisowania urzgdzen EBS.

Znak informacyjny dotyczacy czynnosci instalacyjnej lub serwisowej, ktorg powinien
wykonac tylko uzytkownik specjalnie przeszkolony do serwisowania urzgdzen EBS.

Producent zastrzega sobie prawo do zmian, ktérych opis nie jest zawarty w tej dokumenta-
cji.

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za uszkodzenia urzadzenia spowodowane niewta-
sciwg tzn. niezgodnag zinstrukcja obstuga oraz konsekwencjami btedow edytorskich
i btedéw druku tej instrukcji.

Stosowanie i wykorzystywanie produktéw odbywa sie poza naszymi mozliwosciami kon-
troli i dlatego lezy w Waszym wytacznym zakresie odpowiedzialnosci.

1.1. Modele drukarek serii BOLTMARK®

Seria BOLTMARK?® obejmuje nastepujace modele drukarek typu ,INK-JET”:

» EBS-8500 - niskonaktadowa drukarka powszechnego zastosowania,

» EBS-8800 - wszechstronna drukarka z petnymi mozliwosciami drukowania,
» EBS-7200 - nowy standard w dziedzinie szybkiego drukowania.

8 20140422#2.2
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Ponizsza tabela zawiera zestawienie poréwnanie podstawowych parametrow w/w modeli druka-
rek serii BOLTMARK®.

Tab. 1.1.1

EBS-6500|EBS-6800 EBS-7200

Maksymalna  wyso-
kos¢ rzadka piono-
wego (Hmaks)

MINI / 16 kropek
MIDI / 25 kropek
MAXI / 32 kropki

Przyktadowe matryce

(podana dostepno$¢ ma-
tryc  dotyczy  drukarek
EBS-6500 w wersji
MIDI craz EBS-6800
i EBS-7200 w wers;ji
MAXI)

1 wiersz 5x5

2 wiersze 5x5
3 wiersze 5x5
4 wiersze 5x5
5 wierszy 5x5
1 wiersz 7x5

2 wiersze 7x5
3 wiersze 7x5
4 wiersze 7x5
1 wiersz 9x5

2 wiersze 9x5
3 wiersze 9x5
1 wiersz 11x7
2 wiersze 11x7
1 wiersz 14x9
2 wiersze 14x9
1 wiersz 16x10
1 wiersz 21x15
1 wiersz 25x15
1 wiersz 32x18

Szybkosé drukowania | Standard
Duza
Maksymalna liczba 100
tekstow w bibliotece | | 024
2000
Diugos¢ kabla glowi-| o
cowego 6m
Typ gtowicy HEsE
Katowa 90°
Dostepne kody pa-|Kody 1D
skowe Kod 2D (Data Matrix)
RS-232
Drugi RS-232
Interfejsy RS-485
USB
Ethernet
Zdalne sterowanie | IEBScom (jedna drukarka)
drukarkag iEBScom (sie¢ drukarek)
Zewnetrzny Przetgcznik Kodowy
Opcje Sygnalizator
Stop transportera
4000 godzin pracy (18 miesiecy)
Typ iModule® 6000 godzin pracy (18 miesiecy)

8000 godzin pracy (18 miesiecy)

000000 0000090 000000000 V0000000000000 00s0000--0
[ Jelseleleiatelel [S1e] QQPQPOQPQO’OOOO0.0QGQG0.00QQGO... oeo®

000000000000 eSO000000000 0ee®@ 000 0@ 0000 0000 0@

Symbole z powyzszej tabeli majg nastepujgce znaczenie:
@ - TAK (dostepny)
@ - TAK (dostepny w standardzie ale z ograniczeniami)

20140422#2.2

O - NIE (niedostepny)

D- dostepny jako opcja
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1.2. Przeznaczenie

Drukarka z serii BOLTMARK® jest drukarkg przemystowg typu "INK JET" (wyrzut atramentu)
umozliwiajgcg bezdotykowe opisywanie réznych przedmiotéw poruszajacych sie (np. na transporterze
produkcyjnym). Drukarka zapewnia czytelny i trwaty nadruk na:

e papierze i tekturze,

tworzywach sztucznych,

tkaninach,

skorze i wyrobach skéropodobnych,

drewnie i wyrobach drewnopodobnych,

szkle i wyrobach ceramicznych,

na wszelkiego rodzaju powierzchniach metalowych, itp.

Krotka charakterystyka drukarki:

w urzadzenie jest wyposazone w jedng gtowice drukujaca,
posiadajaca niewielkie wymiary zewnetrzne,

w glowica opisuje pismem o wysokosci:

- od 1,4 do 12 mm (EBS-8800,
EBS-6500),

- o0d1,2do 9 mm (EBS-7200),

pozycja gtowicy w przestrzeni jest dowolna,

dtugos¢ gietkiego przewodu tgczacego gtowice z szafkg

sterujgcg wynosi standardowo 3 m (w przypadku modeli

EBS-6800 oraz EBS-7200 mozliwe s3g

wykonania przewodu o dtugosci 4 lub 6m),

L8 ]

288

198
40
Rys. 1.2.1

w mozliwosci drukowania:
o teksty pisane duzymi i matymi literami wg réznych matryc z mozliwoscig pogrubiania i rotacji
znakow,

ghafaRanaanee

g Aaflaafisse—nanans

q mE mtI mam (LA mEmEmlIm-:ﬂ:l
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dla drukarek EBS-8800 oraz EBS-7200 w wersji MAXI (z maksymalng wysokoscig
drukowanych napiséw wynoszacag 32 kropki) mozna drukowa¢ maksymalnie cztery linie tek-
stu (dla matrycy 7x5 z minimalnym 1-kropkowym odstepem miedzy liniami), lub pie¢ linii tek-
stu (dla matrycy 5x5 z minimalnym 1-kropkowym odstepem miedzy liniami),

4 LMKIETL s iTHieien,
linie S_IHI{_JET linii E:EEEZgEEn
(7x5)  4-EpS-ga00| %) e-IHE-TET

e dla drukarek EBS-8500 w wersji MIDI (z maksymalng wysokoscig drukowanych napiséw
wynoszgcg 25 kropek) mozna drukowaé maksymalnie trzy linie tekstu (dla matrycy 7x5
z minimalnym 1-kropkowym odstepem miedzy liniami) lub 4 linie tekstu (dla matrycy 5x5
z minimalnym 1-kropkowym odstepem miedzy liniami),

3 1-IHKE-JET 4 1-IME-TET
linie Z-EBS-£500| lnie Z-EEE-$EIC
(7x5) S=IMK-=-JET (5x5) H-EEBEZ-£EQ0
o profile tekstéw pozwalajgce uprosci¢ przygotowanie tekstow, dopasowaé edytor do wymaga-
nej konfiguracji tekstu, uzyskac¢ optymalng jako$¢ wydrukéw oraz mozliwie najwiekszg szyb-
kos¢ drukowania,
e diakrytyczne znaki narodowe,
e grafika - wbudowany zestaw gotowych znakoéw graficznych oraz mozliwosé tworzenia wia-
snych za pomocg edytora grafiki,

e roznego rodzaju kody paskowe drukowane w pozytywie, w negatywie, z podpisem cyfrowym
lub bez, z mozliwoscig dynamicznej zmiany tresci cyfrowej kodu (kod paskowy jako licznik ro-
sngcy lub malejacy, zawarto$¢ kodu pobrana z innego tekstu za pomocg rejestru speCJaInego
Zawartos¢ tekstu lub z kanatu specjalnego) oraz kody dwuwymiarowe ECC200" (réwniez
z mozliwoscia dynamicznej zmiany tresci kodu za pomocag rejestru specjalnego
Zawartos¢ tekstu lub za pomoca kanatu specjalnego),

1234567230 17 234567 T 2330123 ‘ 1" 234567 ‘EIE'IILEEI
W
12345670 123456732012

e zmienne dane - miedzy innymi: data biezgca, tzw. data gwarancji, czas, numeracja rosnaca
i malejgca (liczniki), wszelkiego typu dane przesytane z komputera lub z urzgdzen zewnetrz-
nych (za pomocg opcjonalnego kanatu specjalnego), zgodne z zapotrzebowaniem odbiorcy.

teksty do druku mozna tatwo wprowadzac izmieniaC za pomocg wewnetrznego terminala,

zewnetrznego tzw. prze+aczn|ka kodowego lub komputera (interfejs RS-232C, USB lub opcjonal-

nie RS-485 lub Ethernet? )

podtgczony komputer (opcjonalnie) umozliwia:

o sterowanie pracg jednej drukarki za posrednictwem programu iEBScom oraz interfejsu
RS-232,

e mozliwo$é potaczenia wielu drukarek EBS roznych typow w sie¢? i sterowania ich z jednego
komputera za posrednictwem programu iEBScom oraz interfejsu RS-485 lub Ethernet,

przedmioty opisywane sg rozpoznawane przez fotodetektor,

zapewniona jest petna automatyzacja pracy urzadzenia z sygnalizacjg stanu i powiadamianiem

w razie koniecznosci wykonania czynnosci obstugowych,

' W standardzie tylko w drukarkach EBS-8800 oraz EBS-7200 (patrz Tab. 1.1.1 w rozdziale 1.1 Modele drukarek

serii

BOL TMARK®).

% Interfejsy opcjonalne dostepne tylko w drukarkach EBS-8800 oraz EBS-7200 (patrz Tab. 1.1.1 w rozdziale
1.1 Modele drukarek serii BOL TMARK®).

% Nie

dotyczy drukarek EBS-8500 (patrz Tab. 1.1.1 w rozdziale 1.1 Modele drukarek serii BOL TMARK®).

20140422#2.2 11
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w zapewniona jest

kontrola butelek z materiatami  eksploatacyjnymi  (atrament

i rozpuszczalnik). Dzieki temu butelki od innych - niezgodnych typow drukarek EBS - nie beda

akceptowane,

w zapewniona jest petna kontrola stopnia zuzycia iModule®, dzieki czemu modut moze by¢ wymie-
niony w odpowiednim momencie gwarantujgc niezmiennie wysokg jakos¢ pisma oraz niskg awa-

ryjno$¢ urzgdzenia,

w urzgdzenie moze pracowac¢ w sposob nieprzerwany przez 24 godziny na dobe.

1.3. Zasada dziatania

Zasada drukowania drukarkami typu Ink-Jet z cigglym strumieniem atramentu, oznacza-
nymi w skrocie ClJ - ang. Continuous Ink-Jet.

system
atramentowy

powrot
atramentu

INK-JET
EBS

. elektroda tadujaca |
|

 elektroda odchylajaca

Nadruki sg tworzone w nastepujgcy
sposob:

Ciaglty strumien atramentu rozbi-
jany jest na krople.

Nastepnie krople s3g tadowane
i odchylane w polu elektrycznym.
Kazdy napis sktada sie
z pionowych rzgdkéw (kolumn)
o szerokosci jednej kropli.
Odchylanie odbywa sie
w ptaszczyznie pionowej. Kazda
z kropel tworzacych kolumne po
oderwaniu sie od ciggtego strumie-
nia atramentu jest natadowana
i przelatujgc pod elektrodg wyso-
kiego napiecia ulega odchyleniu.
Opisywane przedmioty przesuwajg
sie przed glowicg, a pionowe
rzadki (kolumny) drukowane sg je-
den za drugim tworzgc w ten spo-
séb napis.

Krople atramentu, ktére nie sg
natadowane wpadajg do rynny,
gdzie sg zasysane iwracajg do
systemu atramentowego.

Ta metoda drukowania jest stosowana
we wszystkich urzadzeniach typu CIJ.

Rys. 1.3.1 Zasada tworzenia napisdéw w drukarce wykonanej w technologii Continuous Ink-Jet

Kazda drukarka z serii BOLTMARKY® zawiera wiele oryginalnych rozwigzan, takze chronionych
patentem, ktére zapewniajg jej miejsce w Scistej czotdwce producentéow tego typu urzgdzen na Swie-

cie.

2 12
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2. Instalacja drukarki

2.1. Wymagania bezpieczenstwa

Dotozono wszelkich staran, aby urzgdzenie to zostato starannie zaprojektowane, byto bezpieczne
i niezawodne w uzytkowaniu. Jednak warunkiem bezpiecznego uzytkowania urzgdzenia jest znajo-
mos$¢ oraz przestrzeganie kilku zasad i srodkéw ostroznosci.

Urzadzenie powinno byé obstugiwane przez przeszkolony personel. Zaleca sig, aby urzadzenie
w czasie pracy byto pod nadzorem.

1. W poblizu urzadzenia, w miejscu widocznym musi by¢ umieszczona gasnica przezna-
czona do gaszenia urzadzen elektrycznych oraz palnych rozpuszczalnikow.

2. Urzadzenie nie moze pracowaé¢ w pomieszczeniach zagrozonych wybuchem.

3. Urzadzenie nie moze pisa¢ na przedmiotach, ktérych temperatura w momencie opisywa-
nia przekracza 100 °C.

4. W obszarze pracy urzadzenia nie moze by¢ otwartego ognia ani urzadzen i przedmiotow
wytwarzajacych iskry.

5. Kabel sieciowy musi by¢ podtagczony do gniazdka z uziemieniem ochronnym. Skutecznosé
uziemienia powinna by¢ zgodna z obowigzujgcymi normami. W niektorych przypadkach nalezy
dodatkowo odpowiednio podiaczyé zacisk uziemiajacy obudowy drukarki (zgodnie
z rozdziatem 2.3.6 Przyigcza).

6. Poniewaz w urzadzeniu wystepuja wysokie napiecia, nalezy zwréci¢ uwage, aby wszelkie
manipulacje w czesci elektrycznej i w glowicy byly wykonywane przy odtagczonym zasila-
niu sieciowym.

7. Podczas drukowania nie nalezy kierowa¢ wylotu glowicy w kierunku osoéb, zwierzat
i przedmiotow, poniewaz moga one ulec popryskaniu atramentem.

8. Wszelkie czynnosci zwigzane z systemem atramentowym nalezy wykonywaé w ubraniu
ochronnym. Zaleca sie uzywanie okularéw ochronnych i rekawiczek lateksowych.

9. Do mycia nie nalezy uzywaé¢ naczyn z tworzyw syntetycznych, tatwo elektryzujacych sie.
Zalecane sg naczynia metalowe.

10. Wylot powietrza zanieczyszczonego rozpuszczalnikiem powinien byé skierowany droznym
przewodem na zewnatrz budynku.

11. Nie nalezy pozostawia¢ atramentu, rozpuszczalnika i zmywacza (réwniez zuzytego np. po
myciu gtowicy) w otwartych pojemnikach, poniewaz te fatwopalne ciecze mogg ulec zapto-
nowi.

OSTRZEZENIE A
Naelektryzowana skora cziowieka (np. w wyniku noszenia odziezy z materiatdbw syntetycznych)

moze wywotaé przeskok iskry do otwartych pojemnikéow z atramentem lub rozpuszczalnikiem.
Moze to spowodowaé¢ zapton tych tatwopalnych substancji! W takich przypadkach nalezy
przed kazdym zblizeniem sie do otwartych tatwopalnych cieczy roztadowac sie przez dotkniecie
uziemionej metalowej obudowy drukarki lub innego uziemionego metalowego przedmiotu.

Postepowanie przy wypadkach

w Gdy rozleje sie atrament lub rozpuszczalnik nalezy rozlang ciecz wytrze¢ materiatem wchianiaja- @
cym i usungc¢ zgodnie z przepisami przeciwpozarowymi i BHP.
w Popryskang odziez nalezy niezwiocznie zdjgé.
w W przypadku podraznienia oczu i skory:
oczy ptuka¢ pod biezgcg wodg przez 15 minut, nastepnie skontaktowaé sie zlekarzem
okulista,
SKORE  zmyé wodg z mydtem.
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2.2. Warunki na sie¢ zasilajgca elektrycznag

Siec¢ elektryczna

Standardowo Opcjonalnie
I Napiecie zasilania 100-240V (AC) 90-350V (DC)
I Czestotliwos¢ sieci 50/60Hz Napiecie state (DC) I

UWAGA:

o Elektryczna sie¢ zasilajgca musi spetnia¢ wymagania norm obowigzujgcych w tym zakresie.
W przeciwnym przypadku nalezy zastosowac srodki lub urzadzenia gwarantujgce wiasciwe
parametry zasilania na ztgczu zasilajgcym drukarke.

o Gniazdko sieci powinno byé wyposazone w zacisk (kotek) uziemienia ochronnego. Sku-
tecznosé uziemienia powinna byé zgodna z obowigzujagcymi normami.

2.3. Instalacja urzadzenia

2.3.1. Wyposazenie standardowe i dodatkowe drukarki

Ze wzgledu na mnogosé réznych konfiguracji drukarek serii BOLTMARK®, wyposazenie ich
jest zalezne od konkretnej aplikacji u uzytkownika. W sktad wyposazenia drukarek wchodza:
1. Elementy i podzespoty, ktore sg niezbedne dla procesu drukowania we wszystkich konfiguracjach.
2. Elementy ipodzespoty dodatkowe oraz wspomagajgce, ktdre dla okreslonej konfiguracji na
stanowisku umozliwiajg drukowanie zgodne z wymaganiami uzytkownika.

Elementy wyposazenia najczesciej stosowane w réznych konfiguracjach drukarek:
Drukarka (szafka sterujgca z gtowicg).
Uchwyt gtowicy kompletny.
Fotodetektor - czujnik optyczny.
Shaft-enkoder - czujnik szybko$ci transportera.
Butelka z atramentem.
Butelka z rozpuszczalnikiem.
Butelka ze zmywaczem.
Spryskiwacz do zmywacza.
Filtry:
a). Filtr atramentu w gtowicy.
b). Wktadka filtrujgca w uktadzie wentylacji komory elektroniki.
. iModule® (dostepny w trzech wersjach: 4000, 6000 oraz 8000 godzin pracy — patrz rozdziat
6.1.2 Wymiana iModule®).
11. Kabel interfejsu RS-232 do komputera.
12. Stojak do drukarek ClJ firmy EBS.
13. Uchwyt do recznego opisywania nieruchomych przedmiotow.
14. Dodatkowy zewnetrzny sygnalizator alarmu.
15. Dodatkowy zewnetrzny sygnalizator alarmu ze sterowaniem i sygnalizacjg zatrzymania transpor-
tera produkcyjnego.
16. Zewnetrzny przetgcznik kodowy (szeregowy lub réwnolegty).
17. Stolik przesuwny do recznego opisywania wraz z kablem.

oNOOAhONA

-
o

Ponadto oferowane sg r6zne narzedzia specjalne do serwisowania drukarek:

1. Kluczyk do odkrecania dyszki (klucz ptaski o rozmiarze 4 mm — nr czes$ci 8430023).

2. Mikroskop serwisowy do regulacji parametrow strumienia atramentu  w gtowicy
(nr czesci P930051).

3. Przyrzad serwisowy - szablon do regulacji potozenia elektrody wysokiego napiecia
(nr czesci P580190).

1 4 20140422#2.2
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Przyrzad serwisowy - szablon od ustawiania odlegtosci rynna — dysza (nr czesci P860016).
Przyrzad serwisowy do wymiany rurki powrotu (nr czesci P561683).

Przyrzad serwisowy — adapter do podtgczania butelki zrozpuszczalnikiem do przytgcza
atramentowego (nr czesci P511772).

Zabezpieczenie transportowe butelek oraz iModule® (nr cze$ci P581158).

Klips do zamykania rynny w trakcie testu szczelnosci obwodu podcisnienia (nr czesci P511812).

S

@ N

UWAGA:

o Powyzszy wykaz stanowi jedynie liste zalecanego wyposazenia.

o Wyposazenie moze sie zmieniaé w zaleznosci od kraju, do ktérego sg dystrybuowane
urzadzenia EBS.

2.3.2. Czynnosci wstepne

Przygotowanie do pracy nowego, lub przetransportowanego urzgdzenia powinno
obejmowac nastepujgce czynnosci:
w Urzadzenie ustaw w miejscu wolnym od wibracji, wstrzgséw, kurzu, dymu i brudu oraz
od agresywnych lub tatwopalnych par i gazow.

UWAGA: Parametry pomieszczenia powinny by¢ nastepujace:

Wymagania klimatyczne: temperatura pracy od +5 °C do +40 °C,
wilgotnos¢ wzgledna do 90% bez kondensaciji.
Wymagania mechaniczne: wibracje maks. 1g, maks. 10Hz,

udary maks.1g, maks. 2ms.

W miejscu pracy drukarki zapewnij swobodny dostep do urzadzenia.

Najlepiej jest ustawi¢ drukarke na poziomym stoliku o wysokoéci od 0,7 do 1,1 m lub

na firmowym stojaku do drukarek ClJ firm EBS.

w  Zapewnij swobodny przeptyw powietrza przez komore elektroniki (odlegtos¢ od lewej
Scianki urzadzenia, na ktérej znajduje sie wylot powietrza z komory elektroniki, do
przeszkody musi wynosi¢ min. 1 cm).

w Sprawdz, czy w nastepstwie transportu nie ma mechanicznych uszkodzen urzadzenia, | .
gtowicy i fgczgcego je kabla.

w Unieruchom kabel glowicowy. Kabel gtowicowy nie jest przeznaczony do pracy
dynamiczne;.

w Zwro¢ uwage na prawidiowe prowadzenie kabla gtowicowego. Minimalny promien

giecia na calej dtugosci kabla wynosi Ry, = 150mm. Szczegdlng uwage zwrdé na

miejsce styku kabla z gtowica.

128 ]

UWAGA:

Niestosowanie sie do powyzszych wymagan dotyczacych kabla gtowico-
wego moze doprowadzi¢ do uszkodzen kabla, ktére nie sg objete gwaran-
cja!

Zamocuj uchwyt gtowicy w dogodnym potozeniu.

Zamocuj gtowice w uchwycie w dowolnej - zaleznej od potrzeb - pozyciji.

Zamocuj fotodetektor na widetkach przykreconych do uchwytu gtowicy lub w innym
miejscu, dogodnym ze wzgledu na wyzwalanie drukowania na opisywanym przedmio-
cie.
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uchwyt gtowicy

X

uchwyt fotodetektora

~

0$ gtowicy

Rys. 2.3.2.1

Mocowanie standardowego
uchwytu gtowicy do trans-
L portera

UWAGA:

Jezeli uchwyt glowicy przykrecony jest do transportera, ktérego drgania i wibracje sg zbyt mocne

to lepiej zamocowaé uchwyt do stabilnego stojaka Ilub do konstrukcji, niezwigzanych
z transporterem.

2.3.3. Usuniecie zabezpieczen transportowych

W czasie transportu
drukarka jest zabezpie-
czona przed wylaniem ®
sie zawartosci. ©
W zwigzku ztym nie-
ktore potfgczenia
w ramach systemu atra- mmm
mentowego s3g rozia-
czone izabezpieczone.
W celu przygotowania
drukarki do pracy wyko-

EES-8800

:
@O

Zdemontuj zaslepki
transportowe przyiqcz%
butelek oraz iModule
(patrz rysunek obok). )
Zainstaluj butelki z atramentem
i rozpuszczalnikiem (patrz rozdziat zaslepki transportowe
2.3.4 Podfaczanie butelek butelek

Z atramentem

i rozpuszczalnikiem.

Zainstaluj iModule® (patrz rozdziat

2.3.5 Podfgczanie iModule®).

Uruchom urzgdzenie.

zaslepki
e]| transportowe
iModule®

Rys. 2.3.3.1

16
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2.3.4. Podtaczanie butelek z atramentem i rozpuszczalnikiem

W drukarkach serii BOLTMARK® butelka z atramentem/ rozpuszczalnikiem sta-
nowi integralny podzespét sktadajgcy sie z butelki, korka (wraz z przytagczami oraz rurkg
ssgcg wyposazong wfiltr) oraz transpondera. Aby zainstalowa¢ butelke
z atramentem/rozpuszczalnikiem w drukarce nalezy podnies¢ zatrzask mocujgcy butelki
(patrz Rys. 2.3.3.1), a nastepnie wsungc¢ butelke do oporu, tak, aby zatrzask znalazt sie
wrowku na butelce. Zgodnie zinformacjg przedstawiong na zatrzasku butelke
z rozpuszczalnikiem nalezy podigczy¢ do przytgcza (koloru biatego) umiejscowionego po
lewej stronie, natomiast butelke z atramentem nalezy podtgczyé do przytgcza (koloru
czarnego) po prawej stronie.

UWAGA:

o Zwro¢ uwage, aby w butelkach podtgczanych do drukarki byt oryginalny atrament
i rozpuszczalnik. Ewentualna pomytka grozi zniszczeniem atramentu w systemie atramento-
wym urzgdzenia (zmiana struktury chemicznej atramentu), co moze by¢é powodem wielu po-
waznych probleméw.

e Pamietaj, ze nie wolno zamienia¢ miejscami butelek z atramentem i rozpuszczalnikiem.

¢ Nie wolno miesza¢ réznych typow atramentow lub dolewaé¢ atrament, ktérego termin
przydatnosci do uzycia zostal przekroczony.

20140422#2.2 1 7
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2.3.5. Podtaczanie iModule®

iModule® jest podstawowym podzespotem wchodzgcym w sktad systemu atramento-
wego drukarki z serii BOLTMARK®. Zawiera on elementy, od ktérych w duzej mierze
zalezy niezawodno$¢ pracy urzgdzenia a takze jako$¢ pisma. W zwigzku z tym, aby mo-
dut nie zostat uszkodzony w trakcie transportu jest on transportowany oddZ|eIn|e
i oprézniony. Zamkniety jest takze zawdr transportowy. W celu podtgczenia iModule® do
drukarki wykonaj nastepujgce kroki:
1. Usun zaslepki transportowe z przytgczy iModule® (patrz rozdziat 2.3.3 Usuniecie zabezpieczen
transportowych)
2. Umies¢ iModule® w drukarce wsuwajgc go po prowadnicach (patrz Rys. 2.3.3.1) do oporu.
W momencie gdy iModule® znajdzie sie we wiasciwej pozycji zaczepy wydadza charakterystyczny
odgtos (,klik”).

—— kierunek instalacji iModule®

M7 TwT W[“

‘ prowadnica iModule® ; % r

|

Rys. 2.3.5.1

3. Sprawdz czy otwarty jest zawdr transportowy modutu, jesli nie to go otworz. Otwarcie zaworu
polega na jego wysunigciu a nastepnie obroceniu o 90 stopni (patrz Rys. 2.3.5.2).

: zawor transportowy :

zawor transportowy
otwarty: pozycja
pozioma i wysuniety

zawor transportowy
zamkniety: pozycja
pionowa i wcisniety

l=— Rys. 2.3.5.2

UWAGA:

Nie wolno instalowaé¢ w drukarce iModule®, ktérego termin przydatnosci zostat przekroczony. Ter-
min przydatnosci mozna odczyta¢ za pomocg komendy CZAS PRACY (pozycja
Czas przechowywania) w menu MATERIALY EKSPLOATACYJNE/
INFORMACJE O iMODULE Proba instalacji takiego modutu zakoriczy sie komunikatem:

Przekr. czas przech. iModule.

1 8 20140422#2.2
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2.3.6. Przylagcza

Po ustawieniu drukarki i usunieciu zabezpieczen transportowych wykonaj podtgczenia pokazane
na ponizszym rysunku wedtug kolejnosci @, @, ©, @ 6, O.

. wtyczka sieciowa @

:zlgcze shaft-enkodera @:

@ P
zlgcze kanatu g [ Wy|0t0parOW@
specialinego @ izacisk ochronny @

Rys. 2.3.6.1

Zainstaluj zacisk ochronny. Za pomocg klucza imbusowego o rozmiarze 4 podtacz obudowe
drukarki do szyny uziemienia. Opornos¢ pomiedzy zaciskiem ochronnym drukarki,
a transporterem produkcyjnym a takze miedzy zaciskiem ochronnym drukarki, a zerem
ochronnym wtyczki sieciowej (przy wytgczonej wtyczce) nie moze by¢ wieksza niz 0,10Q.
Podtacz wtyczke sieciowg do gniazda wyposazonego w zacisk uziemienia ochronnego.
Podtgcz fotodetektor.

Podtgcz czujnik predkosci obrotowej (shaft-enkoder).

Podtacz ztgcze kanatu specjalnego (jesli ma byé wykorzystane), np. komputer PC, czytnik
kodow paskowych, itp.

Podtacz wylot powietrza zanieczyszczonego.

@ 00060
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3. Uruchamianie urzadzenia
W instrukcji tej beda uzywane nastepujgce skroty oznaczen klawiszy:
e Zielony klawisz ON bedzie oznaczony symbolem -

e Czerwony klawisz OFF bedzie oznaczony symbolem - ‘

CLEAR
ALARM

e  Zolty klawisz CLR. ALARM bedzie oznaczony symbolem -

CLEAR

&ARM

@ ly
@@ . g)
@@@@ C
oy ® ///
g,

Q) X
SR

gtéwny wytgcznik
: zasilania

Rys. 3.1

Kazda drukarka zseri BOLTMARK?® - wyposazona w zasilacz =z uktadem czuwa-
nia - posiada dwa wytgczniki sieciowe réznigce sie sposobem wigczania i wytgczania sieciowego
napiecia zasilajgcego:

1. Gléwny wylacznik zasilania (bistabilny), odiaczajacy galwanicznie obydwa przewody sie-
ciowe od sieci, znajduje sie na prawej sciance urzadzenia, obok przewodu sieciowego.

Wigczenie gtéwnego wytgcznika powoduje przejsécie drukarki do stanu czuwania - Swieci sie czer-

wona dioda miedzy klawiszami

CLEAR

2. Elektroniczny wytgcznik zasilania (klawisze ‘ ‘ oraz ““™ na pulpicie zewnetrznym)
umozliwiajgcy wigczanie i wylgczanie drukarki przez przechodzenie ze stanu czuwania (dioda
Swieci w kolorze czerwonym) do stanu pracy (zmiana koloru swiecenia diody z czerwonego na
zielony) i odwrotnie. Normalnie nalezy uzywac tych klawiszy do wigczania i wylgczania urzadze-
nia.
Jezeli urzadzenie musi by¢ odtagczone galwanicznie od sieci to najpierw nalezy wylaczy¢ je
w sposOb opisany w rozdziale 3.2 Wyfaczenie urzadzenia, a potem wylaczyé wytacznik
gtowny.

UWAGA:
Dalszy opis dotyczy drukarki bedgcej w stanie czuwania tzn. z wtgczonym gtéwnym wytgcznikiem.

®
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3.1. Wiaczanie urzadzenia

Jesli prawidtowo wykonane sg wszystkie przytgcza to wystarczy wcisng¢ przycisk ‘ (na pulpi-

cie zewnetrznym) - patrz Rys. 3.1.

UWAGA:

W trakcie procedury uruchamiania drukarki zawor transportowy iModule® musi byé otwarty. Proba
uruchomienia urzgdzenia z zamknietym zaworem transportowym spowoduje wyswietlenie komuni-
katu

PODCISNIENIE NIE WZRASTA,

Sprawdz zabezpieczenie

transportowe iModule

i wlacz atrament. (patrz rozdziat 7.3.6 Awarie zwigzane z obwodem podci$nienia). W takiej

CLEAR
sytuacji nalezy skasowaé alarm klawiszem *“*  otworzyé zawér transportowy iModule® oraz
uruchomi¢ procedure startu strumienia atramentu w glowicy (za pomocg komendy
WLACZ ATRAMENT z menu SERWIS).

Rozpoczyna sie wtedy procedura startu urzgdzenia, ktéra realizuje kilka proceséw:

NogkrwN=

Wigczenie napiec zasilajgcych i testowanie pakietéw elektroniki.

Ustawianie w bloku wysokiego napiecia wartosci zapisanej w pamieci.

Sprawdzenie droznosci obwodu rynny.

Krotkie przeptukanie dyszki rozpuszczalnikiem.

Krétkie filtrowanie atramentu w systemie.

Odessanie rozpuszczalnika z rurek prowadzacych do gtowicy.

Wiaczenie przeptywu atramentu w glowicy i odczekanie na ustabilizowanie sie parametrow atra-

mentu, wigczenie automatycznego rozbijania strumienia na krople, wigczenie fazowania i pomiaru

czasu przelotu atramentu w gtowicy (a posrednio lepkosci atramentu w systemie atramentowym).

Procedura uruchamiania przeptywu atramentu w gtowicy sygnalizowana jest za pomocg migania
INK

zielonej diody powyzej klawisza “= na panelu operatorskim.

Uruchomienie cisnieniowej korekcji czasu przelotu (korekcja ToF).

Jezeli chcemy, aby po wigczeniu drukarki nie pracowata gtowica, nalezy bezposrednio po wigcze-

niu urzgdzenia wyda¢ komende SZYBKO WYL. ATRAM. z podmenu SERWIS. W/w procedura startu
zostanie wstrzymana. Wigczy¢ glowice mozna komendg WLACZ ATRAMENT.

UWAGA:

e Opisana powyzej procedura uruchamiania urzgdzenia moze mie¢ nieco odmienny przebieg
w zaleznosci od wersji oprogramowania, w ktérg wyposazona jest drukarka.

e Czasy kolejnych uruchomien urzgdzenia mozna odczyta¢ w postaci raportu za pomocg ko-

mendy CZASY WYLACZEN w menu KOMENDY POMOCNICZE.

W czasie procedury startu dioda READY na pulpicie operatorskim sygnalizuje nastepujgce procesy:
w brak Swiecenia - urzadzenie podaje atrament do gtowicy i stabilizuje jego parametry,

w  krétkie btyski diody READY - stabilizowanie parametréw rozbijania atramentu na krople,

w ciggte Swiecenie - gotowos¢ gtowicy do pisania. Mozna uzy¢ komende ROZPOCZECIE DRUKU.

W czasie cafej procedury startu mozna podawac lub zmienia¢ parametry iteksty. Jezeli komenda
ROZPOCZECIE DRUKU zostanie podana zanim dioda READY $wieci sie swiattem ciggtym, to ko-
menda ta nie zostanie wykonana (komunikat JESZCZE CHWILE, lub Korekcja ToF nie jest gotowa).
Réwniez niektére btedy wstrzymujg na ok. 2 do 3 min. gotowos$¢ urzgdzenia do druku. Nalezy spraw-
dzi¢, czy sg sygnalizowane btedy na terminalu lub pulpicie wewnetrznym.

3.1.1. Pierwsze uruchomienie drukarki

Procedura wigczania drukarki opisana w rozdziale 3.1 Wigczanie urzadzenia dotyczy urzadzen,

ktére byty juz wczesniej uruchamiane. Podczas pierwszego uruchomienia drukarki po jej instalacji na
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stanowisku roboczym zachowanie drukarki moze by¢ nieco inne, a na wySW|etIaczu mogg pojawic sie
dodatkowe komunikaty zwigzane z instalacjg nowych butelek oraz iModule®.

Po wykryciu przez drukarke nowych butelek na wyswietlaczu pojawia sie komunikat:
WERYFIKACJA KODU:

PROSZE CZEKAC OKOLO 10 SEKUND

Przycisnij ENTER...

po czym (jesli zainstalowane butelki sg prawidtowe)

BUTELKA ZAAKCEPTOWANA.

Po wykryciu przez drukarke nowego iModule® na wyswietlaczu pojawia si¢ komunikat
WERYFIKACJA KODU:

PROSZE CZEKAC OKOLO 10 SEKUND

Przycisnij ENTER...

Jezeli iModule™ jest prawidtowy to po zaakceptowaniu ikong |E*™R| na wyswietlaczu pojawi sie komuni-
kat:
Wymieniony iModule

L. godzin pracy: gggg:mm

Data waznosci: dd.mm.rr . L . ®
Czas przechowywania: dd.mm.rr informacje o instalowanym iModule
C=0

Czy na pewno chcesz zainstalowaé?

(T.N)?

Po zaakceptowaniu klawiszem ,T” (lub ikong |E*ek]) drukarka przechodzi do napetniania iModule™ co
sygnalizowane jest komunikatem:

Napetnianie iModule.

Zabezpieczenie transportowe

musi by¢ otwarte !!

Prosze czekaé.

Przycisnij ENTER...

UWAGA:

W trakcie procedury napetniania |Module muszg by¢ spetnione nastepujgce wymagania:

> zawor transportowy iModule® musi by¢ otwarty - sprawdz pozycje zaworu i w razie potrzeby
otwodrz go,

> poziom atramentu w butelce musi wynosi¢ min. 3cm - taka ilos¢ atramentu jest wystarczajgca
do napetnienia iModule®.

Po zakonczeniu procedury napetniania iModule® uruchamiany jest strumien atramentu (operacja ta
INK

jest sygnalizowana miganiem zielonej diody powyzej klawisza *° na panelu operacyjnym), a gdy

drukarka osiggnie stan gotowosci (z6tta dioda READY swieci $wiattem ciggtym) mozna rozpoczgé

drukowanie.

Zakonhczenie procedury instalacji nowego iModule sygnalizowane jest pojawieniem sie komunikatu:
iModule

iModule zaakceptowany

Przycisnij ENTER...

-
Po zaakceptowaniu ikong drukarka przechodzi do normalnej pracy.
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UWAGA:

e Nie wolno uruchamiac¢ drukarki, w ktorej nie zostat zainstalowany iModule®!

e Jezeli bezposrednio po uruchomieniu drukarki na wyswietlaczu pojawi sie komunikat
Brak iModule !! to oznacza Ze iModule® nie zostat poprawnie zainstalowany (patrz rozdziat
7.3.13 Brak iModule®). Nalezy zainstalowaé prawidtowy iModule®.

e Aby mozliwe byto napetnienie nowego iModule®, w drukarce muszg by¢ zainstalowane butelki
z rozpuszczalnikiem i atramentem, a poziom atramentu w butelce z atramentem musi wynosic¢
min. 3cm.

3.2. Wylaczenie urzadzenia

Urzgdzenie mozna wytgczyé na kilka sposobow:

wytgczenie w trybie zwyktym (na okres do 1 tygodnia),

wylgczenie w trybie awaryjnym (na okres nie diuzszy niz 1 godzina),

wylgczenie w trybie serwisowym (na okres nie dtuzszy niz 1 godzina),

wytgczanie w trybie zwyktym z dodatkowg funkcjg ptukania zaworu V3 — doktadny opis znajduje
sie w rozdziale 8.2 Transport urzadzenia,

wylgczanie z zageszczeniem atramentu.

§¥ 18589

UWAGA:

e Czas (podany w godzinach) jaki drukarka pozostawata wytgczona bezposrednio przed jej
wigczeniem, mozna odczytaé za pomocg komendy WARTOSC HV, stan FOT,SHAFT
w menu SERWIS (pozycja PrOFF).

e Czasy kolejnych wytgczen urzgdzenia mozna odczyta¢ w postaci raportu za pomocg komendy
CZASY WYLACZEN w menu KOMENDY POMOCNICZE.

3.2.1. Wylaczenie w trybie zwykiym

Wyltaczenie w trybie zwyklym - wystarczy wcisnaé przycisk ‘ (patrz Rys. 3.1) na pulpicie ze-
wnetrznym i zaczekac kilka minut, az urzgdzenie wytaczy sie samo (tzn. dioda miedzy klawiszami

‘ i ‘ zmieni kolor z zielonego na czerwony). Na terminalu wyswietlony jest komunikat
WYLACZANIE DRUKARKI ...., w oknie statusu drukarki odliczany jest czas (w sek.) pozostajgcy do
INK
konca procedury wylgczania, a na panelu operacyjnym miga zielona dioda powyzej klawisza “&

sygnalizujgc wytgczanie przeptywu atramentu w gltowicy.

Kazde wytgczenie w trybie zwyktym realizuje nastepujgce procesy:

w (Odessanie atramentu z rurek atramentowych prowadzacych do gtowicy.
w Plukanie rurek, dziatka, dyszki oraz rynny.

UWAGA:

o Zbyt czeste wylgczanie urzgdzenia w trybie zwyktym powoduje nadmierne rozrzedzenie atra-
mentu, o czym informujg komunikaty:

ZBYT CZESTE WYLACZANIE DRUKARKI
MOZE POWODOWAC ROZCIENCZANIE
ATRAMENTU !! Iub

PLUKANIE ZBYTNIO ROZCIENCZY
ATRAMENT.

e Jezeli urzadzenie musi by¢ wylgczone na krotki czas (do ok. 1godz.) np. wcelu
przeprowadzenia czynnosci serwisowej, to nalezy je wylgczy¢ w trybie serwisowym - patrz
rozdziat 3.2.2 Wylaczenie awaryjne i serwisowe.

o Jezeli urzadzenie musi by¢ wylgczone na dluzszy czas (powyzej 1 tygodnia) to nalezy wytg-
czy¢ je zgodnie z opisem w rozdziale 8.1 Przechowywanie urzgdzenia.
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3.2.2. Wylaczenie awaryjne i serwisowe

Wylaczenie w trybie awaryjnym - wcisng¢ przycisk ‘ i trzymajac go dodatkowo wcisng¢

CLEAR
i zwolni¢ przycisk “*** (patrz Rys. 3.1). Ewentualnie wylgczenie awaryjne mozna wykonaé gtéwnym

wytgcznikiem. Tego typu wytgczenia dopuszczalne sg tylko w przypadku wyraznej awarii urzgdzenia,
gdy wylgczenie w trybie zwyklym trwajgce kilka minut moze spowodowaé dodatkowe szkody (np.
rozlanie atramentu). W takim przypadku po ponownym wigczeniu urzgdzenia na terminalu zostanie
wyswietlony komunikat ostrzegawczy WYLACZENIE BYLO PRZEZ ZANIK SIECI.

UWAGA:

Urzagdzenie wylgczone w trybie awaryjnym moze by¢ w tym stanie nie dtuzej niz ok. 1 godz. Po
takim wylgczeniu gtowica moze by¢ zachlapana atramentem, ktéry moze zaschngg¢, dlatego przed
wigczeniem nalezy spryskaé dyszke rozpuszczalnikiem.

Wylaczenie w trybie serwisowym - wykonuje sie w identyczny sposdb jak wytgczenie awaryjne.
Stuzy ono do szybkiego wylgczenia drukarki (bez ptukania) na kilka minut w celu przeprowadzenia
czynnosci serwisowej (patrz powyzsza uwaga). Gdy urzgdzenie trzeba czesto wigczac i wytgczag,
nalezy korzysta¢ tylko ztrybu serwisowego, co zapobiega zbytniemu rozrzedzeniu atramentu
i ewentualnemu przepetnieniu systemu atramentowego.

UWAGA:

e Po wyltgczeniu urzgdzenia w trybie awaryjnym lub serwisowym nalezy wymy¢ wnetrze gtowicy
rozpuszczalnikiem (szczegdlnie okolice rynny).

e Po wigczeniu urzadzenia, ktére bylo ostatnio wytgczone w trybie serwisowym lub awaryjnym
na terminalu wyswietlony zostanie komunikat ostrzegawczy.
GLOWICA NIE BYLA PLUKANA
PRZED WYLACZENIEM DRUKARKI.
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4. Obstuga urzadzenia

4.1. Pulpit operatorski

. dotykowy wyswietlacz graficzny LCD

‘klawisze zmiany koloréw LCD'  klawisze funkcyjne
Pulpit operatorski (pokazany BS-6500 r PN !
na rysunku obok na przyktadzie i L ° :
drukarki EBS-8500) po- N I © )
zwala operatorowi urzadzenia = Z o ©
sterowaé jego pracg, kontrolo- © ] F3 ! 2 i
wac¢ aktualny stan drukarki £, ! !
i podejmowac odpowiednie = > | onore (] !
dziatanie w zwigzku & | ccnor ]
z zaistnialym stanem. Pozwala @ i ® |
takze wykonywa¢ podstawowe — |
czynnosci takie jak wigczanie, ™ 0 el 1 P 1 1 Mo . :
. . . 1 2 3 4 5 6 7 8 9 0 !
wytgczanie drukowania, lokali- T T T T T T T | R © !
zacja przyczyny alarmu, kaso- CISWCIVIVIVIVIV]V]G JEaE . !
wanie alarmu itp. a|wlerfa o julafofe Ok '
Gos [als o e Je i o fix o | enter i T
AL TR
(_shift. z X C A" B N M {_shift_ : 3l A
Qirl (\it L 8 Sgace | ! /Iw

Rys. 4.1.1

‘klawiatura alfanumeryczna —I

Panel gtéwny:
w  Klawisze.

e Zielony klawisz ‘ - stuzy do witgczania urzgdzenia.

e Czerwony klawisz - stuzy do wylgczania urzadzenia.
CLEAR
o Zotty klawisz “*™ - stuzy do kasowania alarmu.

¢ Niebieski klawisz ' - stuzy do witgczania i wytgczania drukowania.

o Niebieski klawisz ' - stuzy do wigczania iwylgczania przeptywu atramentu w glowicy
drukujacej.
w Diody sygnalizacyjne.

e Czerwono-Zielona dioda miedzy klawiszami ' i . - stuzy do sygnalizacji stanu wtgcza-
nia-wylgczania urzgdzenia.
CLEAR
e Czerwona dioda ERROR powyzej klawisza “*™ - stuzy do sygnalizacji stanu alarmu.

e Zielona dioda powyzej klawisza - stuzy do sygnalizacji stanu drukowania.
e Zéfta dioda READY - stuzy do sygnalizacji stanu gotowosci gtowicy do drukowania.

e Zielona dioda powyzej klawisza - stuzy do sygnalizacji przeptywu atramentu w gtowicy
drukujacej (Swieci Swiattem ciggtym) lub do sygnalizacji trwania procedury uruchamia-
nia/zatrzymywania przeptywu atramentu/rozpuszczalnika do gtowicy (Swieci $wiattem pulsuja-
cym).
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Wyswietlacz LCD wyposazony jest w panel dotykowy. Ekran podzielony zostat na kilka czesci
zwanych oknami. Podziat ekranu nieco sie rézni w zaleznosci od tego czy do obstugi wybrane zostato
menu tekstowe czy graficzne. Niezaleznie od wybranego rodzaju menu do obstugi mozna wykorzy-
sta¢ klawiature alfanumeryczng lub panel dotykowy.

UWAGA:
Jezeli panel dotykowy nie dziata lub dziata niepoprawnie, moze to oznacza¢, ze nie jest on po-
prawnie skalibrowany. Aby go skalibrowac, wybierz pozycije

KALIBRACJA PANELU DOTYKOWEGO w menu KOMENDY POMOCNICZE. Do kalibracji na-
lezy uzywac tepo zakonczonego narzedzia.

Klawiatura alfanumeryczna

Dostepna w réznych wersjach jezykowych (patrz rozdziat 710 Rozmieszczenie znakdéw cyrylicy na
klawiaturze terminala drukarki oraz 11 Rozmieszczenie znakoéw arabskich na klawiaturze termi-
nala drukarki).

Pole specjalnych klawiszy funkcyjnych

i 2 (3 (Fa o - &
, , , (wyswietlenie nazwy drukowanego tekstu w oknie statusowym),

F
(przetagczanie tekstow w trakcie drukowania z emulowanym przetgcznikiem kodowym), 8 (przejscie
z menu graficznego do menu tekstowego).

Klawisze zmiany schematu koloréw

Zmiana schematu kolorystycznego wyswietlacza (wybor sposréd kilkunastu predefiniowanych sche-
matow koloréw).

4.2. Pulpit wewnetrzny

Pulpit wewnetrzny stuzy do sygnalizacji stanu urzgdzenia, sygnalizacji bledoéw, alarmoéw lub awarii.
Sygnalizacja nastepuje za posrednictwem szeregu diod znajdujgcych sie na gtéwnej ptycie elektroniki
drukarki, dostepnej po otwarciu gérnych drzwiczek (patrz Rys. 4.2.1).

diody btedow
i statusowe swiecace
na czerwono

i diody kontrolne __:
: Swiecgce na zielono

Rys. 4.2.1 Potozenie diod sygnalizacyjnych pulpitu wewnetrznego

Diody btedéw i statusowe

Nazwa Znaczenie

btgd wigczenia/wytgczenia napiecia +300V lub ustawiona warto$¢ napiecia nie

300V_ERR PP .
- miesci sie w dopuszczalnym zakresie,
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Diody btedéw i statusowe

Nazwa

Znaczenie

STAB_ERR

przytkany stabilizator cisnienia (btgd w trakcie spuszczania cisnienia z systemu
atramentowego),

PRESS_ER

btgd zwigzany z obwodem cidnienia atramentu w systemie atramentowym
(uszkodzony czujnik cisnienia, brak czujnika cisnienia, TIME-OUT pompy atra-
mentowej, przekroczone maksymalne cisnienie atramentu, spadek ci$nienia
atramentu),

FAN_ERR

nieprawidtowa praca wentylatoréw chtodzgcych komore elektroniki (uszkodzony,
zablokowany wentylator),

PH_ERR

btgd fazowania w gtowicy,

VAC_ERR

btgd zwigzany z obwodem podcisnienia w systemie atramentowym (uszkodzony
czujnik podcisnienia, brak czujnika podcisnienia, problem z odbiorem atramentu
z rynny, niedrozny obwdd rynny),

PUMP_ERR

dioda przygotowana do przysztych zastosowan,

INK_LACK

brak atramentu w butelce Ilub btgd zwigzany =z transponderem butelki
z atramentem,

SOL_LACK

brak rozpuszczalnika w butelce lub btgd zwigzany z transponderem butelki
z rozpuszczalnikiem,

HV_ON

sygnalizuje dwa stany drukarki:

o dioda Swieci Swiattem cigglym — wigczone wysokie napiecie w glfowicy,

e dioda Swieci swiattem pulsujgcym —zanik wysokiego napiecia lub brak
mozliwosci utrzymania jego wartosci na okreslonym poziomie,

READY

sygnalizuje trzy stany drukarki:

e dioda nie swieci — gtowica nie jest gotowa do pisania, atrament moze byé
wigczony,

e dioda Swieci sSwiattem pulsujgcym —witgczony przeptyw atramentu
w glowicy, trwa stabilizowanie parametréw rozbijania atramentu na krople,

o dioda Swieci $wiattem ciggtym — wigczony strumien atramentu, gtowica go-
towa do pisania,

OVERFLOW

wskaznik goérnego poziomu atramentu
w iModule® - trwale przepetniony iModule® — awaria,

BOTTOM

wskaznik dolnego poziomu atramentu w iModule®,

sygnalizuje dwa stany:

o dioda Swieci Swiattem ciggtym — wskaznik dolnego
poziomu atramentu w iModule® (dobieranie atra-
mentu lub rozpuszczalnika),

e dioda swieci Swiattem pulsujacym—iModuIe® jest
catkowicie oprézniony (np. podstawiono nowy, pu-
sty iModule®),

jednoczesne Swiece-
nie kontrolek ozna-
cza brak iModule®,

20140422#2.2
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Diody btedéw i statusowe
Nazwa Znaczenie
sygnalizuje dwa stany drukarki:
e dioda Swieci Swiattem ciggtym - wskaznik
uzupetniania systemu rozpuszczalnikiem —
uniezalezniona od temperatury lepkos¢ atramentu
reprezentowana przez parametr ToF(intake) (do-
+VIS SOL stepny przy uzyciu komendy ) ]
- WARTOSC HV, stan FOT,SHAFT zmenu | Naprzemienne miga-
SERWIS) jest wigksza od wartosci nominalne;j, nie kontrolek ozna-
o dioda $wieci S$wiattem pulsujgcym — wartos¢ | €z@ brak pomiaréw
parametru ToF(intake) nie jest ustabilizowana | lepkosci —system
iwaha sie wokot wartosci nominalnej — system | Uzupetniany jest tylko
uzupetniany jest tylko rozpuszczalnikiem, rozpuszczalnikiem,
wskaznik  uzupetniania  systemu  atramentem —
uniezalezniona od temperatury lepkos¢ atramentu
VIS INK reprezentowana przez parametr ToF(intake) (dostepny
- przy . uzyciu komendy
WARTOSC HV, stan FOT,SHAFT zmenu SERWIS)
jest mniejsza od wartosci nominalnej.
Tab. 4.2.1
Diody kontrolne
Nazwa Znaczenie
ALARM kontrolka wigczenia sygnatu alarmu (zdublowana dioda ERROR na panelu ope-
racyjnym),
POW_ON ﬁ(;lnmtrolka wigczenia sygnatu utrzymujgcego zasilacz drukarki w stanie witgczo-
VAC_PUMP kontrolka wigczenia pompy podcisnienia,
INK_PUMP kontrolka wigczenia pompy cisnienia atramentu,
V8 kontrolka wigczenia elektrozaworu V8 — wigczenie rozpuszczalnika do gtowicy,
kontrolka wtgczenia elektrozaworu V6 — wigczenie atramentu pod ci$nieniem do
V6 pompy rozpuszczalnika powodujgce przeptukanie gtowicy rozpuszczalnikiem (po
wigczeniu zaworu V8),
V5 kontrolka wigczenia elektrozaworu V5 — wigczenie podcisnienia w pompie roz-
puszczalnika powodujgce napetnienie pompy rozpuszczalnikiem z butelki,
Va kontrolka wigczenia elektrozaworu V4 — wtgczenie uzupetniania rozpuszczalnika
z butelki,
V3 kontrolka wigczenia elektrozaworu V3 — wigczenie uzupetniania atramentu
z butelki,
V1 kontrolka wigczenia elektrozaworu V1 —wigczenie odsysania atramentu
z gtowicy,
Vo0 kontrolka wigczenia elektrozaworu V0 — wtgczenie atramentu do gfowicy.
Tab. 4.2.2
UWAGA:
Zawor V2 nie ma swojej reprezentacji posréd diod kontrolnych pulpitu wewnetrznego. Jest on
sterowany zanegowanym sygnatem sterujgcym zawor VO, tzn., Zze jest wigczony zawsze wtedy
gdy zawér VO jest wytgczony.
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4.3. Wybér rodzaju menu

W zalezno$ci od upodoban i przyzwyczajen uzytkownika drukarke mozna obstugiwa¢ za pomocag
menu tekstowego lub menu graficznego. Niezaleznie od wybranego menu komendy dziatajg
w sposoOb analogiczny a do obstugi mozna wykorzysta¢ zaréwno klawiature jak i panel dotykowy.
W menu tekstowym dostepne sg wszystkie polecenia, wtgcznie z serwisowymi, do ktérych dostep
zabezpieczony jest hastem. W menu graficznym dostepne sg jedynie wybrane — niezbedne do obstugi
urzadzenia — polecenia, przedstawione w postaci ikon.

W trakcie pierwszego uruchomienia drukarki na ekranie pojawia sie menu graficzne. Aby przejsé
do menu tekstowego nalezy wybrac ikone w oknie ikon funkcyjnych lub odpowiadajgcy jej kla-

wisz £e (niezbedny zwtaszcza w sytuacji, gdy panel dotykowy nie zostat skalibrowany). Po wybraniu
menu tekstowego bedzie ono aktywne réwniez kazdorazowo po uruchomieniu urzadzenia.

Aby powrdci¢é do menu graficznego nalezy wybraé opcje MENU GRAFICZNE na najwyzszym pozio-
mie w menu tekstowym.
4.4. Menu graficzne

W przypadku, gdy drukarka jest obstugiwana przy pomocy menu graficznego ekran podzielony
jest na pie¢ czesci zwanych oknami.

- okno informacyjne :

ROZPOCZECIE DRUKU o

-+ el H .
ey funkeyjnych
3[4 5 [l
4s6-01 +24°Ch + L

. okno zakfadek :  okno statusu drukarki : Rys. 4.4.1

Majg one nastepujgce zastosowanie:

o Okno zakladek — ikony w menu graficznym pogrupowane sg w grupy tematyczne oznaczone
zaktadkami. Okno zakfadek stuzy do wybrania odpowiedniej zaktadki, a tym samym do przetgcze-
nia tresci okna roboczego.

e Okno robocze — zawiera ikony stuzgce do obstugi urzgdzenia za pomoca panelu dotykowego.
W danym momencie wyswietlane sg ikony z jednej grupy tematycznej, przetgczanej poprzez wy-
bér zaktadki w oknie zaktadek.

¢ Okno informacyjne — w oknie tym wyswietlana jest nazwa funkcji z menu tekstowego. Po wybra-
niu ikony jest ona wyswietlana w negatywie, a jej nazwa (w jezyku, ktéry wybrat uzytkownik) rﬁ

wia sie w oknie informacyjnym. Aby wykonaC operacje nalezy wybdr zatwierdzi¢ ikong ehres
znajdujgcy sie na pasku zaktadek. Tak zorganizowana nawigacja zabezpiecza przed przypadko-
wym wykonaniem niebezpiecznej operaciji.

e Okno statusu drukarki - zawiera informacje o statusie gtowicy w roznych stanach pracy drukarki
(p - drukowanie, s — zatrzymanie, ¢ — zdjeta ostona gtowicy, v — specjalny tryb serwisowy), war-
tos¢ parametru ToF (ang. Time of Flight - czas przelotu kropli atramentu w gtowicy) okreslajgcego
fizyczne wtasciwosci kropli atramentu, jako$¢ fazowania, a takze graficzny wskaznik pozostatego
czasu pracy iModule® - doktadniejszy opis w rozdziale 4.11 Status gfowicy.

e Okno ikon funkcyjnych - zawiera zbidr ikon funkcyjnych, ktére sg zarazem opisem klawiszy
funkcyjnych znajdujgcych sie na pulpicie operatorskim.
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Ikony w menu graficznym pogrupowane sg w nastepujacy sposob:
e zaktadka nr 1:

l:ﬁ L’.}:J £7 L'_}:J Funkcje zwigzane z obstugg drukowania (kolejno):
: iﬁ : ROZPOCZECIE DRUKU,

— — — ZATRZYMANIE DRUKU,

EDYTUJ | DRUKUJ BIEZACY TEKST,
PARAMETRY DRUKOWANIA,

ZAPISZ AKTUALNE PARAMETRY,

POKAZ DRUKOWANY TEKST,

LICZNIK ZMIANY,

USTAW LICZNIK ZMIANY.

LICZNIK GLOBALNY.

03630
5 &

VVVVVVYVYVYYVY

e zaktadka nr 2

Funkcje zwigzane z obstugg tekstow (kolejno):
EDYCJA NOWEGO TXT,

EDYCJA TEKSTU ISTN.,

KOPIUJ | EDYTUJ,

DOLACZ PARAMETRY,
UTWORZ/ZMIEN HASLO,

UAKTYWNIJ HASLO,
KONFIG.REJ.DATY UNIW.,

ODCZYT BIBLIOTEKI.

KASUJ TEKST.

VVVVVYVYVY

Funkcje serwisowe (kolejno):

TRYB "SERVICE",

WYMIANA iMODULE,

FILTRUJ ATRAMENT,

ODESSIJ,

SZYBKO WYL. ATRAM.,

WELACZ ATRAMENT,

nieuzywane,

nieuzywane,

OBSLUGA SYSTEMU ATRAMENTOWEGO.

Ch | C

VVVVVVYVYVYVYYVY

1 2(3/4 58]

e zaktadka nr 4

Funkcje zwigzane gtdwnie z obstugg Uktadu Kontroli Atra-
mentu (kolejno):

CZAS PRACY - dotyczy butelek,
CZAS PRACY - dotyczy iModule®,
ILOSC TEKSTOW Z 11,
ODBLOKUJ ZABEZP.,

ODCZYT CZASU | DATY,
STATYSTYKI BIBLIOTEKI,
WERSJA JEZYKOWA,

USUN CZAS OCHRONNY,
ZARZADZANIE BIBLIOTEKAMI.

1 2 3\4]5 (%)

e zaktadka nr5

Pozostate funkcje (kolejno):
R CZAS PRACY DRUKARKI,
@.

: WARTOSC HV, stan FOT,SHAFT,
ey -
- E

VVVVVVYVYVYYVY

POMIARY TRANSPORTERA,
USTAWIANIE STRUMIENIA,
REGULACJE,

OPCJE,

CZYTAJ RAPORT ALARMOW,
nieuzywane,

KASUJ PAMIEC.

®
1 2 3 4

VVVVVYVYVYVY
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Wiekszos¢ funkcji dostepnych w menu graficznym zostata opisana w rozdziale 4.5 Menu tekstowe,
gdyz sg one dostepne réwniez w menu tekstowym. Ich dziatanie jest analogiczne, niezaleznie od tego,
jakim rodzajem menu postuguje sie uzytkownik. Kilka funkcji dostepnych w menu graficznym do-
stepne jest w menu tekstowym dopiero po podaniu hasta serwisowego. Dlatego tez dostep do nich
przez menu graficzne rowniez bedzie poprzedzone pytaniem o hasto. Sg to nastepujgce funkcje:

Pozycja w menu lkona w menu graficznym

KASUJ PAMIEC <> ®

Komenda serwisowa wykorzystywana wytgcznie przez wykwalifikowany personel serwisowy. Stuzy
ona do kasowania pamieci w niektérych sytuacjach awaryjnych. Wykonanie tej operacji jest nie-

bezpiecznie gdyz powoduje utrate tekstéw oraz ustawien drukarki.
I

REGULACJE <> E‘:_'

Komenda serwisowa wykorzystywana wytacznie przez wykwalifikowany personel serwisowy. Po-
zwala ona na pewne zaawansowane czynnosci regulacyjne. Doktadniejszy opis znajduje sie
w Instrukcji serwisowej drukarek serii BOLTMARK®.

FILTRUJ ATRAMENT <

<

Komenda serwisowa wykorzystywana wylgcznie przez wykwalifikowany personel serwisowy. Do-

ktadniejszy opis znajduje sie w Instrukcji serwisowej drukarek serii BOL TMARK®
e

OBSLUGA SYSTEMU ATRAMENTOWEGO <> (=

Dostep do dodatkowych komend serwisowych wykorzystywanych wytgcznie przez wykwalifikowany
personel serwisowy do obstugi systemu atramentowego.

Tab. 4.4.1

4.5. Menu tekstowe

W przypadku, gdy drukarka jest obstugiwana przy pomocy menu tekstowego ekran podzielony
jest — podobnie jak w przypadku menu graficznego - na pie¢ czesci zwanych oknami.

r B 1 [ ——
‘okno statusu terminala —— — okno robocze

FIT AP
0\MENU GRAFICZNE

5 KOMENDY POMOCNICZE
6 [MATERIALY EKSPLOATACYJNE
7/ ZARZADZANIE BIBLIOTEKAMI

*

[ .
l,gorgce klawisze

= okno ikon
funkcyjnych
=M drte]
4s6+00  +24°Ch * [N
}okno ikon nawigacyjnych’ —fokno statusu drukarki} Rys. 4.5.1
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Majg one nastepujgce zastosowanie:

¢ Okno statusu terminala — zawiera informacje o aktualnych ustawieniach terminala, np. wcisniety
klawisz (przetgcznik wielkie/mate litery), JCTRD, wspdirzedne kursora graficznego
(w czasie edycji grafiki), sposéb wprowadzania znakow (INSert - wstawianie,
OVeRuwrite - nadpisywanie), itp.

e Okno robocze - jest to gtdwne okno wyswietlacza; stuzy do wyswietlania MENU obstugi, r6znych
parametréw i komunikatow, edycji tekstow itd.

e Okno ikon nawigacyjnych — zawiera zbior ikon utatwiajgcych poruszanie sie po drzewie MENU,
a takze zmiane wartosci parametréw (obstuga za pomoca panelu dotykowego).

e Okno statusu drukarki - zawiera informacje o statusie gtowicy w roznych stanach pracy drukarki
(p - drukowanie, s — zatrzymanie, ¢ — zdjeta ostona gtowicy, v — specjalny tryb serwisowy), war-
tos¢ parametru ToF (ang. Time of Flight - czas przelotu kropli atramentu w gtowicy) okreslajgcego
fizyczne wiasciwosci kropli atramentu, jako$¢ fazowania, a takze graficzny wskaznik pozostatego
czasu pracy iModule® - doktadniejszy opis znajduje sie w rozdziale 4.11 Status gfowicy.

e Okno ikon funkcyjnych — zawiera zbiér ikon funkcyjnych, ktére sg zarazem opisem klawiszy
funkcyjnych znajdujgcych sie na pulpicie operatorskim.

Pierwszy znak na kazdej pozycji MENU (cyfra lub litera) jest tzw. goracym klawiszem
(patrz Rys. 4.5.1). Wcisniecie tego znaku na klawiaturze powoduje natychmiastowe ustawienie kur-
sora na wtasciwej pozyciji.

Klawisze (klawiatury alfanumerycznej badz ikony dotykowego ekranu LCD) umozliwiajgce poruszanie
sie po drzewie MENU sg nastepujace:

Klawisz/lkona || Funkcjonalnos¢

1T Przesuniecie kursora o jedng pozycje do gory.

L Przesuniecie kursora o jedng pozycje w doét.
&
(GEED 1)
=
(GEED )

11 Powrdt na poprzednig strone z komendami (PAGE UP).
Przejscie do nastepnej strony z komendami (PAGE DOWN).

Przesuniecie kursora na pierwszg pozycje w MENU.

Przesuniecie kursora na ostatnig pozycje.

Przejscie w MENU o jeden poziom nizej (do nastepnej gatezi MENU) lub
lub 2] § akceptacja wykonania komendy.

Przejscie w MENU o jeden poziom wyzej lub rezygnacja z wykonania komendy.

-
Iub Kilkakrotne nacisniecie ikony LEtsc] zawsze powoduje przejscie do poziomu
MENU gtéwnego.

UWAGA:

Po zaakceptowaniu wykonania komendy ikong |=¥Ter| nie zawsze jest mozliwe zrezygnowanie
z wykonania tej komendy. Niektére komendy wykonujg sie natychmiast.
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4.6. Struktura menu

—> 0 MENU GRAFICZNE
—> 1 OBSLUGA TEKSTOW — 0
—> 2 OBSL. BLOKOW PARAM. — 0
MENU —>/ 3 DRUKOWANIE — 0O
Rys. 4.6.1
GLOWNE —>/ 4 SERWIS —0 y
— > 5 KOMENDY POMOCNICZE —0
—> 6 MATERIALY EKSPLOATACYJNE —0
— > 7 ZARZADZANIE BIBLIOTEKAMI
1 OBSLUGA TEKSTOW
O (Rys. 4.6.1)
Y e >/ __1EDYCJATEKSTU ISTN. /
HASLO | .................
---------- > 2 EDYCJA NOWEGO TXT
el
1 - hasto dziata tylko wtedy, : ---------- > 3 KOPIUJ | EDYTUJ
I'gdy zostanie ustawione
, | uaktywnione przez1 i »/ 4 KASUJ TEKST ;
1 uzytkownika. Wiecej :
linformacji o hastach znaj-, = >:: 5 KASUJ BIBLIOTEKE J
duje sie w rozdziale 1 Rys. 4.6.2
1 4.10 Stosowanie hastfa do : ---------- > 6 ODCZYT BIBLIOTEKI
| zabezpieczania niektérych |
: komend i gatezi MENU. [ > 7 DOLACZ PARAMETRY
_______________ 4
---------- »/ 8 UTWORZ/ZMIEN HASLO J
Fresseeees >ﬁ 9 UAKTYWNIJ HASLO V4
---------- > A KONFIG.REJ.DATY UNIW.
---------- »/  Z STATYSTYKI BIBLIOTEKI ;
2 OBSL. BLOKOW PARAM.
@ (Rys. 4.6.1)
s T >/ 1 EDYCJA BLOKU PARAM. /
HASLO  [frererrennenensd
---------- »/ 2EDYCJA NOWEGO BLOKU ;;
e el
1 - hasto dziata tylko wtedy, : -------- >: 3 KOPIUJ | EDYTUJ Y
!gdy zostanie ustawione | Rys. 4.6.3
, i uaktywnione przez uzyt-1 i > 4 KASUJ BLOK
1 kownika. Wigcej informacji : =
lohastach  znajduje  sig;  i= > 5 KASUJ BIBL. BLOKOW
: w rozdziale 1
1 4.10 Stosowanie hasfa do'! - »/ 6 ODCZYT BIBLIOTEKI ;
| zabezpieczania niektérych
: komend i gatezi MENU. 1
_______________ 4
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3 DRUKOWANIE HASLO © (Rys. 4.6.1)

----- > 0 EDYTUJ | DRUKUJ BIEZACY TEKST
> 1 ZATRZYMANIE DRUKU
> 2 ROZPOCZECIE DRUKU

r.
1 - hasto dziata tylko wtedy, ' -
I'gdy =zostanie ustawione : 3 SZYBKI STOP DRUKU

1 .

i 1 uaktywnione przez | > 4 PARAMETRY DRUKOWANIA

1 uzytkownika. Wiecej .

 Informacji o hastach  znaj-, | :... > 5 ZAPISZ AKTUALNE PARAMETRY

, duje sie w rozdziale 1

1 4.10 Stosowanie hasfa do : - 6 LICZNIK ZMIANY Rys. 4.6.4
: zabezpieczania niektérych |

 komend [ gafezi MENU. 1| ... - 7 USTAW LICZNIK ZMIANY

—- 8 SZYBKOSC TAKTOWANIA

----- > 9 LICZNIK GLOBALNY

----- > A USTAW LICZNIK GLOBALNY

— C DRUK KODOWY

— D POKAZ DRUKOWANY TEKST

L/ G DRUKZPODMIANA TEKSTU 7

4 SERWIS O (Rys. 4.6.1)
1 TRYB "SERVICE"

[

2 ODESSIJ

3 ZAMKNIJ ZAWOR V0

H[

—> 4 OTWORZ ZAWOR V0

—> 5 SZYBKO WYL. ATRAM.

M

—> 6 WLACZ ATRAMENT

Rys. 4.6.5

7 WYLACZ ATRAMENT

[

— 8 WLACZ ROZPUSZCZALN.
—> 9 USTAWIANIE STRUMIENIA
—> A STROBOSKOP

—> B WARTOSC HV, stan FOT,SHAFT

l

—> C FUNKCJE SERWISOWE O)

l

— D INNE —» | HASLO SERWISOWE ||
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4 SERWIS

!

C FUNKCJE SERWISOWE

O (Rys. 4.6.1) ———> O (Rys. 4.6.5)

—> 0 TERMIN PRZEGLADU OKRESOWEGO

Rys. 4.6.6

—> 1 POMIARY TRANSPORTERA

—> 4 WYLACZ Z PLUKANIEM V3

5 WYMIANA iMODULE

i

l

— 6 ZAGESC ATRAM. | WYLACZ

5 KOMENDY POMOCNICZE © (Rys. 4.6.1)

—> 1 OPCJE

2 KOMUNIKATY ALARMOWE

3 KASOWANIE ALARMU

4 CZYTAJ RAPORT ALARMOW

5 ODCZYT CZASU | DATY

6 CZAS PRACY DRUKARKI

Rys. 4.6.7
7 WERSJA JEZYKOWA

8 ODBLOKUJ ZABEZP.

IIIIIIi

—> A DANGER - FACTORY USE ONLY

l

—> B OPCJE PROGRAMOWE

i

C KALIBRACJA PANELU DOTYKOWEGO

1

— E CZASY WYLACZEN

6 MATERIALY EKSPLOATACYJNE

O (Rys. 4.6.1)

—> 1 INFORMACJE O BUTELKACH —Q Rys. 4.6.8

—> 2 INFORMACJE O iMODULE — 0
—>/ 3 WERSJA IMS/UKA ;

6 MATERIALY EKSPLOATACYJNE

'

1 INFORMACJE O BUTELKACH

@ Rys. 4.6.1) ———> @ (Rys. 4.6.8

I_—> 1 CZAS PRACY

~

Rys. 4.6.9
2 USUN CZAS OCHRONNY

l‘

3 TYP DRUKARKI/ATRAM/ROZP

—> 51LOSC TEKSTOW Z 1I

— > 6 DIAGNOSTYKA
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6 MATERIALY EKSPLOATACYJNE

\

2 INFORMACJE O iMODULE

@ (Rys. 4.6.1) ——> O (Rys. 4.6.8)

—»%/ Rys. 4.6.10
—/ _2uswczasocwronwy /S
—/ sremoowe /S
iy e 4

4.6.1. Obstuga tekstow

Wszystkie komendy zwigzane zobstugg tekstow do drukowania zawarte sg w gatezi
OBSLUGA TEKSTOW. Wiegkszo$¢ z nich posiada takze swoje odwzorowanie graficzne w postaci
ikon dostepnych w menu graficznym (patrz rozdziat 4.4 Menu graficzne). Z obstugg tekstow zwia-
zane sg nastepujgce komendy:

» komendy zwigzane bezposrednio z obstugg tekstéw do drukowania (zostaty one kolejno opisane

w niniejszym rozdziale),

» komendy zwigzane z obstugg haset (zostaty one opisane w rozdziale 4.10 Stosowanie hasfa do
zabezpieczania niektorych komend i gatezi MENU),
» komendy przeznaczone dla zaawansowanych uzytkownikéw, takie jak:

-
KONFIG.REJ.DATY UNIW. < -

Kodowanie sktadnikow daty, czasu, numeru zmiany roboczej, itp. dowolnymi znakami. Znaki te
wykorzystywane sg przy kodowaniu skfadnikow rejestréw specjalnych opisanych w rozdziale
4.7.3 Wykorzystanie rejestrow specjalnych (Uniwersalna data i czas).

STATYSTYKI BIBLIOTEKI <>

Komenda diagnostyczna wykorzystywana wytgcznie przez wykwalifikowany personel serwisowy.

UWAGA:

Jezeli na gatgz MENU OBSLUGA TEKSTOW jest natozone hasto uzytkownika, to przed
wyswietleniem zawartosci tego podmenu, zostanie wyswietlone pytanie o hasto. Dokfadniejsze
informacje na temat stosowania hasta uzytkownika w drukarce, sg podane w rozdziale
4.10 Stosowanie hasfa do zabezpieczania niektérych komend i gatezi MENU.

Kazdy z tekstéw przechowywanych w pamieci urzadzenia posiada maksymalnie 8-znakowg nazwe.
Nazwa ta moze sktada¢ sie z duzych i matych znakéw alfabetu, cyfr oraz niektérych innych znakow
oprécz spacji, kropek i znakow , /\; : *? 7 <> | []{} = +. Kazdy z tekstéw w bibliotece moze mie¢
ustawiony atrybut ,tylko do odczytu” (znak ,+” przed nazwg tekstu w bibliotece) zapobiegajgcy ska-
sowaniu lub modyfikacji go przez osobe niepowotang. Do poruszania sie po tekstach w bibliotece
stuza klawisze kierunkowe (= <= < 1), a takze kombinacje klawiszy & (lub 1) ustawia-
jace kursor na pierwszym tekscie w bibliotece oraz = (lub <) ustawiajace kursor na
ostatnim tekscie w bibliotece. Wyboru tekstu z biblioteki mozna takze dokona¢ za pomocg panelu
dotykowego.
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Zakfadanie i edycja nowego tekstu

EDYCJA NOWEGO TXT <> m

W celu utworzenia nowego tekstu wykonaj nastepujgce kroki:

1.
2,

Wybierz komende EDYCJA NOWEGO TXT z menu OBSLUGA TEKSTOW.

Nadaj tekstowi odpowiednig (maksymalnie 8-znakowg) nazwe, zwracajgc uwage, aby nie uzywaé
znakow niedozwolonych (patrz rozdziat 4.6.1 Obsfuga tekstow).

Jezeli tekst o podanej nazwie juz istnieje w bibliotece, to jego zawarto$¢ zostanie wyswietlona na
ekranie terminala, umozliwiajgc edycje tekstu.

Wybierz profil tekstu (patrz rozdziat 4.7.1 Profile tekstow). Jesli nie jestes pewny jaki profil tekstu
bedzie odpowiedni, wybierz najwyzszy mozliwy (dla danej drukarki) profil ogélnego przeznaczenia.

Za pomocg edytora tekstow (patrz rozdziat 4.7 Edytor tekstow) utwérz zawartos¢ tekstu. Moze
to byc¢ tekst prosty lub ztozony (patrz rozdziat 4.7.1 Rodzaje podtekstow). Moze takze zawieraé
rejestry specjalne (patrz rozdziat 4.7.3 Wykorzystanie rejestrow specjalnych) lub grafike (patrz

rozdziat 4.8 Edytor grafiki). Dodatkowo za pomocg ikon mozesz dopasowac podstawowe

B
parametry tekstu do swoich potrzeb a za pomocg ikony zmieni¢ profil tekstu (patrz rozdziat
4.7.1 Profile tekstow) w trakcie jego edyciji.

Po skonczonej edycji zaakceptuj caty tekst lub zrezygnuj z jego modyfikacii.

UWAGA:

Jezeli zawartos¢ tekstu nie spelnia wymagahn danego profilu (jest to mozliwe jedynie
w przypadku zmiany profilu w trakcie edycji tekstu) to nie ma mozliwosci zapisania go
w pamieci urzadzenia. Nalezy dopasowac zawartos¢ tekstu do wymagan profilu lub zmienié
profil na wtasciwy (patrz rozdziat 4.7.1 Profile tekstow).

Edycja tekstu istniejacego

EDYCJA TEKSTU ISTN. <>

W celu edyciji tekstu istniejgcego wykonaj nastepujgce kroki:

1.
2,

Wybierz komende EDYCJA TEKSTU ISTN. z menu OBSLUGA TEKSTOW.
Wybierz tekst, ktéry ma by¢ edytowany.

Jezeli w bibliotece nie ma zdefiniowanych zadnych tekstow to po wybraniu komendy zostanie wy-
Swietlony komunikat BRAK TEKSTOW W BIBLIOTECE.

Za pomocg edytora tekstéw (patrz rozdziat 4.7 Edytor tekstéw) zmien zawartos¢ tekstu. Mozesz

takze zmodyfikowa¢ podstawowe parametry tekstu (za pomocg ikony ) oraz zmieni¢ profil

B
tekstu (za pomoca ikony - patrz rozdziat 4.7.1 Profile tekstow).

Po skoniczonej edycji zaakceptuj caty tekst lub zrezygnuj z jego modyfikacji (bez podania hasta
niemozliwa jest edycja tekstu posiadajgcego atrybut ,tylko do odczytu”).

UWAGA:

Jezeli zawartos¢ tekstu nie spetnia wymagah danego profilu (jest to mozliwe jedynie
w przypadku zmiany profilu w trakcie edycji tekstu) to nie ma mozliwosci zapisania go
w pamieci urzgdzenia. Nalezy dopasowaé zawartos¢ tekstu do wymagan profilu lub zmieni¢
profil na wtasciwy (patrz rozdziat 4.7.1 Profile tekstow).
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Kopiowanie i edycja tekstu

KOPIUJ | EDYTUJ <>

W celu skopiowania istniejgcego tekstu pod inng nazwg (a nastepnie jego edycji) wykonaj nastepu-
jace kroki:

1.
2,

Wybierz komende KOPIUJ | EDYTUJ z menu OBSLUGA TEKSTOW.
Wybierz tekst, ktéry ma byé skopiowany.

Jezeli w bibliotece nie ma zdefiniowanych zadnych tekstow to po wybraniu komendy zostanie wy-
swietlony komunikat BRAK TEKSTOW W BIBLIOTECE.

Nadaj tekstowi odpowiednig (maksymalnie 8-znakowa) nazwe, zwracajgc uwage, aby nie uzywac
znakéw niedozwolonych (patrz rozdziat 4.6.1 Obsfuga tekstow). Jezeli nowo podana nazwa tek-
stu juz istnieje w bibliotece, to zostanie wyswietlony komunikat: TEKST ISTNIEJE.

Utworzony tekst bedzie miat taki sam profil jak tekst zrodlowy. Jezeli tekst zrodtowy nie miat
ustawionego profilu (np. byt stworzony w drukarce wyposazonej w starszg wersje oprogramowa-
nia) to nowemu tekstowi zostanie nadany profil ogélnego przeznaczenia o maksymalnej wysoko-
Sci (patrz rozdziat 4.7.1 Profile tekstow).

Za pomoca edytora tekstow (patrz rozdziat 4.7 Edytor tekstow) zmien zawartos¢ tekstu. Mozesz

takze zmodyfikowac¢ podstawowe parametry tekstu (za pomoca ikony ) oraz zmieni¢ profil

&
tekstu (za pomocg ikony - patrz rozdziat 4.7.1 Profile tekstéw).
Po skonczonej edycji zaakceptuj caty tekst lub zrezygnuj z jego modyfikacji.

UWAGA:

Jezeli zawarto$¢ tekstu nie spetnia wymagah danego profilu (jest to mozliwe jedynie
w przypadku zmiany profilu w trakcie edycji tekstu) to nie ma mozliwosci zapisania go
w pamieci urzgdzenia. Nalezy dopasowaé zawartos¢ tekstu do wymagan profilu lub zmieni¢
profil na wtasciwy (patrz rozdziat 4.7.1 Profile tekstow).

Kasowanie tekstu z biblioteki

KASUJ TEKST S —

W celu usuniecia tekstu z biblioteki tekstow wykonaj nastepujace kroki:

1.
2,

Wybierz komende KASUJ TEKST z menu OBSLUGA TEKSTOW.
Wybierz tekst, ktéry ma byc¢ usuniety.

Jezeli w bibliotece nie ma zdefiniowanych zadnych tekstow to po wybraniu komendy zostanie wy-
Swietlony komunikat BRAK TEKSTOW W BIBLIOTECE.

Potwierdz usuniecie tekstu z biblioteki tekstéw lub zrezygnuj z wykonania operacji (bez podania
hasta niemozliwe jest usuniecie tekstu posiadajgcego atrybut ,tylko do odczytu”).

I UWAGA: Skasowanie tekstu jest nieodwracalne. I

Kasowanie biblioteki tekstow

KASUJ BIBLIOTEKE <——> ikona w menu graficznym niedostepna

W celu usuniecia wszystkich tekstéw znajdujgcych sie w bibliotece tekstéw wykonaj nastepujgce kroki:

1.

Wybierz komende KASUJ BIBLIOTEKE z menu OBSLUGA TEKSTOW.

Jezeli w bibliotece nie ma zdefiniowanych zadnych tekstow to po wybraniu komendy zostanie wy-
Swietlony komunikat BRAK TEKSTOW W BIBLIOTECE.
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2. PotwierdZ usuniecie wszystkich tekstow z biblioteki tekstow lub zrezygnuj z wykonania operacji
(bez podania hasta niemozliwe jest usuniecie tekstéw posiadajgcych atrybut ,tylko do odczytu”).

I UWAGA: Skasowanie tekstow jest nieodwracalne. I

Odczytywanie zawartosci biblioteki tekstow

ODCZYT BIBLIOTEKI <>

W celu przejrzenia zawartosci biblioteki tekstow wybierz komende ODCZYT BIBLIOTEKI z menu
OBSLUGA TEKSTOW. Komenda ta pozwala na wy$wietlenie wszystkich tekstéw zawartych
w bibliotece wraz z dotgczonymi do nich blokami parametréow (patrz paragraf tgczenie tekstu
z blokiem parametrow). Komenda ODCZYT BIBLIOTEKI pozwala réwniez na odtgczenie bloku

parametréw od wybranego tekstu (za pomoca ikony ) oraz na modyfikacje wartosci atrybutu
~tylko do odczytu” (patrz paragraf Zmiana atrybutu ,,tylko do odczytu”).

Zmiana atrybutu ,,tylko do odczytu”

ODCZYT BIBLIOTEKI <>

W celu nadania/usunigcia tekstowi w bibliotece atrybutu ,tylko do odczytu” wykonaj nastepujgce kroki:
1. Wybierz komende ODCZYT BIBLIOTEKI z menu OBSLUGA TEKSTOW.

2. Za pomocg odpowiednich klawiszy/ikon (patrz ponizej) zmien atrybut ,tylko do odczytu” wybra-
nemu tekstowi lub wszystkim tekstom w bibliotece.

Obstugiwane klawisze/ikony:

lub — ustawienie/zdjecie wybranemu tekstowi atrybutu ,tylko do odczytu”,
=P

lub - ustawienie wszystkim tekstom w bibliotece atrybutu ,tylko do odczytu”,

=
lub - zdjecie wszystkim tekstom w bibliotece atrybutu ,tylko do odczytu”.

3. Potwierdz wykonanie operacji (zmiana wartosci atrybutu ,tylko do odczytu” jest niemozliwa bez
podania hasta).

taczenie tekstu z blokiem parametrow

DOLACZ PARAMETRY S —

Podczas drukowania tekstu ustala sie okreslone parametry drukowania (patrz paragraf Ustawienie

parametrow drukowania w rozdziale 4.6.3). Czesto wraz ze zmiang tekstu do drukowania (np.

z powodu zmiany asortymentu opisywanych przedmiotéw) nalezy dopasowywaé parametry drukowa-

nia. W zwigzku z tym okazuje sie przydatne utworzenie mechanizmu pozwalajgcego spetni¢ nastepu-

jace wymogi:

» Zapamietywanie parametrow drukowania okreslonego tekstu.

» Powigzanie zapamigtanych parametrow z nazwg tekstu do drukowania.

» Mozliwo$¢ automatycznego ustawienia wszystkich parametré4w drukowania danego tekstu,
bezposrednio przed wydrukiem tekstu, po wydaniu komendy drukowania.

Wymogi te sg spetnione w drukarkach EBS. Kazdy tekst znajdujacy sie w bibliotece tekstéw mozna
potgczy¢ z blokiem parametrow drukowania itak skojarzong pare umiedci¢ w bibliotece tekstéw.
W tym celu wykonaj nastepujgce kroki:

1. Wybierz komende DOLACZ PARAMETRY z menu OBSLUGA TEKSTOW.
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Jezeli w bibliotece nie ma zdefiniowanych zadnych tekstow lub blokéw parametréw to po wybra-
niu komendy zostanie wyswietlony komunikat BRAK TEKSTOW W BIBLIOTECE Iub
BRAK BLOKOW PAR. W BIBLIOTECE.

2. Po wyswietleniu biblioteki tekstéw wybierz z niej wiasciwy tekst.
3. Po wyswietleniu biblioteki blokow parametrow wybierz z niej wtasciwy blok parametréw.
4. Potwierdz wykonanie operacji powigzania.

Obejrzenie powigzan tekstow z blokami parametrow, a takze odtgczanie bloku parametréw od tekstu
mozliwe jest za pomocg komendy ODCZYT BIBLIOTEKI z menu OBSLUGA TEKSTOW (patrz para-
graf Odczytywanie zawartosci biblioteki tekstow).

4.6.2. Obstuga blokéw parametréw

Podczas drukowania tekstu ustala sie okre$lone parametry drukowania (patrz paragraf
Ustawienie parametrow drukowania w rozdziale 4.6.3), ktére majg bezposredni wptyw na wyglad
drukowanego tekstu. Sg to, tzw. parametry aktualne. Czesto wraz ze zmiang drukowanego tekstu
zachodzi potrzeba zmiany parametréw drukowania. Aby nie zmieniaé ich kazdorazowo wraz ze
zmiang tekstu istnieje mozliwos¢ zapisywania gotowych blokéw parametrow w pamieci drukarki,
a takze przypisania zapamietanego bloku parametréow do okreslonego tekstu (patrz paragraf
taczenie tekstu z blokiem parametrow w rozdziale 4.6.7). Bloki parametréw zapisane w pamieci
drukarki mozna réwniez edytowacé i kasowaé, co nie ma wptywu na parametry aktualne drukowanego
tekstu.

Wszystkie operacje zwigzane zblokami parametrow drukowania zawarte sg w gafezi
OBSt. BLOKOW PARAM.

UWAGA:

Jezeli na gatgz MENU OBSL. BLOKOW PARAM. jest natozone hasto uzytkownika, to przed wy-
Swietleniem zawartosci tego podmenu, zostanie wyswietlone pytanie o hasto. Dokfadniejsze in-
formacje na temat stosowania hasta uzytkownika w drukarce, sg podane w rozdziale
4.10 Stosowanie hasfa do zabezpieczania niektérych komend i gatezi MENU.

Kazdy zblokéw parametrow przechowywanych w pamieci urzgdzenia posiada maksymalnie
8-znakowa nazwe. Nazwa ta moze skfadaé sie z duzych i matych znakéw alfabetu, cyfr oraz niekto-
rych innych znakéw oprécz spaciji, kropek i znakéw , /\; : *?” <> | []{} = +. Kazdy z blokéw para-
metrow w bibliotece moze mie¢ ustawiony atrybut ,tylko do odczytu” (znak ,+” przed nazwg bloku
parametréw w bibliotece) zapobiegajgcy skasowaniu lub modyfikacji go przez osobe niepowotang. Do

poruszania sie po blokach w bibliotece stuzg klawisze kierunkowe (= <~ & ﬁ), a takze kombinacje
klawiszy & (lub 1) ustawiajace kursor na pierwszym bloku w bibliotece oraz =

(lub @) ustawiajgce kursor na ostatnim bloku w bibliotece. Wyboru bloku parametréw
z biblioteki mozna takze dokona¢ za pomocg panelu dotykowego.

Zaktadanie i edycja nowego bloku parametrow
EDYCJA NOWEGO BLOKU <——> ikona w menu graficznym niedostepna

W celu utworzenia nowego bloku parametrow wykonaj nastepujgce kroki:
1. Wybierz komende EDYCJA NOWEGO BLOKU z menu OBSt. BLOKOW PARAM.

2. Nadaj blokowi odpowiednig (maksymalnie 8-znakowg) nazwe, zwracajgc uwage, aby nie uzywaé
znakéw niedozwolonych (patrz rozdziat 4.6.2 Obsfuga blokow parametrow).

Jezeli blok parametréw o podanej nazwie juz istnieje w bibliotece, to jego zawarto$¢ zostanie wy-
Swietlona na ekranie terminala, umozliwiajgc edycje parametréw.

3. Ustaw parametry drukowania (opis parametrow znajduje sie w paragrafie Ustawienie
parametrow drukowania w rozdziale 4.6.3).

4. Po skonczonej edycji zaakceptuj caty blok lub zrezygnuj z jego modyfikacji.

Inng metodg utworzenia nowego bloku parametrow jest zapisanie aktualnych parametrow drukowania
(patrz paragraf Zapisywanie aktualnych parametrow jako bloku parametrow w rozdziale 4.6.3).
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Kazdy blok parametréw drukowania zapisany w bibliotece moze byé powigzany z tekstem, tak, aby
drukowanie danego tekstu byto mozliwe z wtasciwymi (zapisanymi w bloku) parametrami. Do tgczenia
bloku parametréw z tekstem stuzy komenda DOLACZ PARAMETRY w menu OBSLUGA TEKSTOW.
Odtgczenie bloku parametrow od tekstu mozliwe jest z uzyciem komendy ODCZYT BIBLIOTEKI
z menu OBSLUGA TEKSTOW.

Edycja istniejacego bloku parametrow
EDYCJA BLOKU PARAM. <——> ikona w menu graficznym niedostepna

W celu edyciji bloku istniejgcego wykonaj nastepujgce kroki:
1. Wybierz komende EDYCJA BLOKU PARAM. z menu OBSL. BLOKOW PARAM..

Jezeli w bibliotece nie ma zdefiniowanych zadnych blokow parametréow to po wybraniu komendy
zostanie wyswietlony komunikat BRAK BLOKOW PAR. W BIBLIOTECE.

2. Wybierz blok, ktéry ma by¢ edytowany.

3. Zmien parametry drukowania (opis parametrow znajduje sie w paragrafie Ustawienie
parametréow drukowania w rozdziale 4.6.3).

4. Po skonczonej edycji bloku zaakceptuj zmiany lub zrezygnuj z jego modyfikacji (bez podania
hasta niemozliwa jest edycja bloku posiadajgcego atrybut ,tylko do odczytu”).

UWAGA:
Edycja bloku parametréw i zmiany zawarto$ci biblioteki blokéw nie majg bezposredniego wptywu
na tzw. parametry aktualne — patrz rozdziat 4.6.2 Obstuga blokéw parametrow.

Kopiowanie i edycja bloku parametrow

EDYCJA BLOKU PARAM. <Z——> ikona w menu graficznym niedostepna
W celu skopiowania istniejgcego bloku parametréw pod inng nazwg (a nastepnie jego edycji) wykonaj
nastepujgce kroki:
1. Wybierz komende KOPIUJ | EDYTUJ z menu OBSt. BLOKOW PARAM.
2. Wybierz blok, ktéry ma by¢ skopiowany.

Jezeli w bibliotece nie ma zdefiniowanych zadnych blokéw parametréw to po wybraniu komendy
zostanie wyswietlony komunikat BRAK BLOKOW PAR. W BIBLIOTECE.

3. Nadaj blokowi odpowiednig (maksymalnie 8-znakowg) nazwe, zwracajgc uwage, aby nie uzywac
znakéw niedozwolonych (patrz rozdziat 4.6.2 Obstuga blokéw parametréow). Jezeli nowo
podana nazwa bloku juz istnieje w bibliotece, to zostanie wyswietlony komunikat:
NAZWA BLOKU ISTNIEJE.

4. Ustaw wartos¢ parametréw drukowania zgodnie z wymaganiami.
5. Po skonczonej edycji zaakceptuj caty blok lub zrezygnuj z jego modyfikacji.

Kasowanie bloku parametrow z biblioteki
KASUJ BLOK <——> ikona w menu graficznym niedostepna

W celu usuniecia bloku parametréw z biblioteki wykonaj nastepujace kroki:
1. Wybierz komende KASUJ BLOK z menu OBSt. BLOKOW PARAM.
2. Wybierz blok, ktéry ma by¢ usuniety.

Jezeli w bibliotece nie ma zdefiniowanych zadnych blokéw parametrow to po wybraniu komendy
zostanie wyswietlony komunikat BRAK BLOKOW PAR. W BIBLIOTECE.

3. Potwierdz usuniecie bloku parametréw z biblioteki blokéw (bez podania hasta niemozliwe jest
usuniecie bloku posiadajgcego atrybut ,tylko do odczytu”). Jezeli kasowany blok byt dotgczony do
tekstu to dowigzanie réwniez zostanie skasowane.

I UWAGA: Skasowanie bloku parametréw jest nieodwracalne. I
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Kasowanie biblioteki blokow parametrow
KASUJ BIBL. BLOKOW <——> ikona w menu graficznym niedostepna

W celu usuniecia wszystkich blokéw parametréw znajdujgcych sie w bibliotece blokéw wykonaj na-
stepujgce kroki:
1. Wybierz komende KASUJ BIBL. BLOKOW z menu OBSL. BLOKOW PARAM.
Jezeli w bibliotece nie ma zdefiniowanych zadnych blokdw parametréw to po wybraniu komendy
zostanie wyswietlony komunikat BRAK BLOKOW PAR. W BIBLIOTECE.

2. Potwierdz usuniecie wszystkich blokdéw parametrow z biblioteki blokéw (bez podania hasta
niemozliwe jest usuniecie blokéw posiadajgcych atrybut ,tylko do odczytu”).

I UWAGA: Skasowanie blokéw parametrow jest nieodwracalne. I

Odczytywanie zawartosci biblioteki blokéw parametrow
ODCZYT BIBLIOTEKI <——> ikona w menu graficznym niedostepna

W celu przejrzenia zawarto$ci biblioteki blokéw parametrow wybierz komende ODCZYT BIBLIOTEKI
z menu OBSL. BLOKOW PARAM.

Jezeli w bibliotece nie ma zdefiniowanych zadnych blokéw parametréw to po wybraniu komendy
zostanie wyséwietlony komunikat BRAK BLOKOW PAR. W BIBLIOTECE.

Komenda ta pozwala na wysSwietlenie wszystkich blokéw parametrow zawartych w bibliotece. Po-
zwala réwniez na modyfikacje wartosci atrybutu ,tylko do odczytu” (patrz paragraf Zmiana atrybutu
»tylko do odczytu”).

Zmiana atrybutu ,,tylko do odczytu”
ODCZYT BIBLIOTEKI <——> ikona w menu graficznym niedostepna

W celu nadania/usuniecia blokowi parametrow w bibliotece atrybutu ,tylko do odczytu” wykonaj na-
stepujgce kroki:
1. Wybierz komende ODCZYT BIBLIOTEKI z menu OBSt. BLOKOW PARAM..

2. Za pomocg odpowiednich klawiszy/ikon (patrz ponizej) zmien atrybut ,tylko do odczytu” wybra-
nemu blokowi lub wszystkim blokom w bibliotece.

Obstugiwane klawisze/ikony:

lub — ustawienie/zdjecie wybranemu blokowi atrybutu ,tylko do odczytu”,
=

lub - ustawienie wszystkim blokom w bibliotece atrybutu ,tylko do odczytu”,

=
lub - zdjecie wszystkim blokom w bibliotece atrybutu ,tylko do odczytu”.

3. Potwierdz wykonanie operacji (zmiana wartosci atrybutu ,tylko do odczytu” jest niemozliwa bez
podania hasta).

4.6.3. Drukowanie

W gatezi DRUKOWANIE zawarte sg wszystkie operacje zwigzane
z uruchamianiem/zatrzymywaniem drukowania oraz funkcje bezposrednio zwigzane z drukowanymi
tekstami. Wiekszos¢ z nich posiada takze swoje odwzorowanie graficzne w postaci ikon dostepnych
w menu graficznym (patrz rozdziat 4.4 Menu graficzne).
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Uruchomienie drukowania

ROZPOCZECIE DRUKU <> L:}:J

W celu uruchomienia drukowania wykonaj nastepujgce kroki:
1. Wybierz komende ROZPOCZECIE DRUKU z menu DRUKOWANIE.
2. Wpisz nazwe tekstu, ktéry chcesz wydrukowac lub wybierz tekst z biblioteki (za pomocg ikony

). Jezeli drukarka jest w stanie gotowosci do drukowania (tryb stop) i parametry drukowania

zostaly poprawnie ustawione (patrz paragraf Ustawienie parametréw drukowania) to drukowa-

nie rozpocznie sie automatycznie. Zostanie wigczone wysokie napiecie (zapalg sie diody: zielona
PRINT

dioda powyzej klawisza *=° na panelu gtéwnym pulpitu zewnetrznego i czerwona HV_ON na

pulpicie wewnetrznym) i drukowanie zostanie rozpoczete. Drukarka przejdzie do stanu print.

PRINT
Drukowanie mozna réwniez uruchomié¢ za pomocg klawisza “* na pulpicie urzgdzenia, przy czym
pozwala on uruchomi¢ drukowanie ostatnio drukowanego tekstu.

UWAGA:

Po wydaniu komendy ROZPOCZECIE DRUKU moga pojawic sie nastepujace komunikaty:

o Brak ostony gtowicy — oznacza prébe uruchomienia drukowania bez zatozonej ostony gto-
wicy. Nalezy zamontowac ostone gtowicy i powtérzy¢ komende.

o JESZCZE CHWILE Ilub Korekcja ToF nie jest gotowa — oznacza to, ze nie zostat zakon-
czony wstepny proces startu urzgdzenia po wigczeniu zasilania lub urzgdzenie czeka na
ustabilizowanie sie parametréw atramentu np. po wystgpieniu btedu. Nalezy wéwczas zacze-
kac, az przestanie btyska¢ dioda READY i powtérzy¢ komende ROZPOCZECIE DRUKU.

¢ GLOWICA DRUKUJE - oznacza to, ze urzgdzenie juz jest w stanie drukowania (tryb print).
Trzeba woéwczas zatrzymaé drukowanie (komenda ZATRZYMANIE DRUKU Iub
SZYBKI STOP DRUKU) i powtdrnie poda¢ komende ROZPOCZECIE DRUKU.

o TEKST NIE ISTNIEJE — oznacza to, ze w bibliotece tekstéw nie istnieje tekst o podanej na-
zwie, natomiast jezeli w bibliotece nie ma zdefiniowanych zadnych tekstéw to po wybraniu ko-
mendy zostanie wy$wietlony komunikat BRAK TEKSTOW W BIBLIOTECE).

o ZA WYSOKI TEKST
DLA TWOJEJ WERSJI DRUKARKI - oznacza to, ze nastgpita proba drukowania tekstu,
ktérego maksymalna wysokos$¢ (w kropkach) jest wieksza niz wysoko$¢ maksymalnego
rzadka pionowego (kolumny) Hpaks, jaki drukarka moze wydrukowac¢ (wersja MINI -
16 kropek, wersja MIDI — 25 kropek, wersja MAXI — 32 kropki).

¢ W PARAM. DRUKOWANIA ustawiono
za duza szybkos¢ transporteral!

Drukuje z maksymalng dopuszczalna
szybkoscia transportera !!! — oznacza to, Ze ustawiono zbyt duzg szybkosé drukowania lub
zbyt mate odstepy miedzy drukowanymi tekstami dla danej szybkosci drukowania.

o Zwieksz PAR.DRUK. Wysokos¢ lub
zmniejsz PAR.DRUK. Szybkos¢ lub
zmniejsz wysokos¢ tekstu [kropki] — oznacza ze wybrano niewlasciwg kombinacje parame-
trow drukowania Wysokosé iSzybkos¢ Ilub wysokos¢ tekstu (parametr drukowania
Wysokos¢ pix) jest zbyt duza. Lista dopuszczalnych kombinacji w/w parametrow znajduje sie
w Tab. 4.12.6.1 (dla drukarek EBS-6500/EBS-880Q0) oraz w Tab. 4.12.6.2 (dla
drukarek EBS-7200).
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Zatrzymanie drukowania

ZATRZYMANIE DRUKU S — L:}:J

PRINT ikona w menu graficznym niedo-
SZYBKI STOP DRUKU S — stepna

W celu zatrzymania drukowania wykonaj nastepujgce kroki:
1. Wybierz komende ZATRZYMANIE DRUKU lub SZYBKI STOP DRUKU z menu DRUKOWANIE.

2. W przypadku wybrania komendy SZYBKI STOP DRUKU drukowanie zostanie przerwane natych-
miast, natomiast w przypadku komendy ZATRZYMANIE DRUKU, drukowanie zostanie zatrzy-
mane dopiero po zakonczeniu aktualnego wydruku.

PRINT
Drukowanie mozna réwniez zatrzymaé za pomoca klawisza ¥ na pulpicie urzadzenia, przy
czym klawisz ten realizuje komende SZYBKI STOP DRUKU.

W wyniku zatrzymania drukowania wytgczone zostanie wysokie napiecie. Zgasng diody: zielona
PRINT

dioda powyzej klawisza ' na panelu gléwnym pulpitu zewnetrznego i czerwona HV_ON na

pulpicie wewnetrznym. Drukarka przejdzie do stanu stop.

Zatrzymanie drukowania, edycja i wznowienie drukowania biezgcego tekstu

EDYTUJ | DRUKUJ BIEZACY TEKST S — iﬁ L:}:J

W trakcie ustalania tresci drukowanego tekstu i jego parametréow oraz ustalania parametréw dru-
kowania zachodzi koniecznos¢ czestego wykonywania sekwenciji:
e zatrzymanie druku,
e edycja dotychczas drukowanego tekstu,
e wznowienie drukowania tekstu.
Drukowany tekst mozna poddaé edycji bez koniecznosci zatrzymywania drukowania. W tym celu
wprowadzono komende EDYTUJ | DRUKUJ BIEZACY TEKST, ktéra wykonuje powyzsze czynno$ci
bez wychodzenia z menu DRUKOWANIE.

Dostep do tej funkcji uzalezniony jest od ustawien hasta uzytkownika. Doktadny opis uprawnien za-
warty jest wrozdziale 4.10 Stosowanie hasfa do zabezpieczania niektorych komend i gafezi
MENU.

Ustawienie parametrow drukowania

PARAMETRY DRUKOWANIA S — lﬂ

=

Drukarki EBS sg urzgdzeniami wszechstronnymi, ktére umozliwiajg drukowanie ztozonych tek-
stébw na przedmiotach o réznorodnych ksztattach i wielkosciach. Przedmioty te mogg przesuwacé sie
przed gtowicg piszacg w szerokim zakresie szybkosci, automatycznie lub recznie, w dowolnym kie-
runku (w lewo lub w prawo), normalnie lub "do géry nogami". Wysokos¢, szerokos¢, pogrubienie zna-
kow, ilos¢ powtdrzen tekstéw i wiele innych parametréw drukowania mozna modyfikowaé wptywajac
na sposob drukowania i wyglad napisu.

Urzadzenie w czasie drukowania korzysta z tzw. parametréw aktualnych. W odréznieniu od para-
metréw przechowywanych w bibliotece blokéw parametrow (patrz rozdziat 4.6.2 Obstuga blokow
parametrow) parametry aktualne bezposrednio wptywajg na drukowany tekst.
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Parametry aktualne (dalej zwane jako: parametry) mogg by¢ modyfikowane w nastepujgcy sposob:

w Przed komendag ROZPOCZECIE DRUKU (tryb stop, cover) mogg by¢ modyfikowane wszystkie
parametry, dostepne w komendzie PARAMETRY DRUKOWANIA, z podmenu DRUKOWANIE.
Tekst brany do drukowania nie moze by¢ skojarzony z blokiem parametrow.

w W czasie drukowania (po komendzie ROZPOCZECIE DRUKU - tryb print) moze by¢é modyfiko-
wana wieksza cze$¢ parametréw (ale nie wszystkie), dostepnych w komendzie
PARAMETRY DRUKOWANIA

w Nie zalecane jest modyfikowanie parametrow drukowania jezeli drukarka nie jest w zadnym z w/w
trybow (a jest np. w trakcie procedury uruchamiania — tryb restart). W takiej sytuacji wylgczona
jest weryfikacja poprawnosci parametrow Wysokosé, Szybkosé, Wysokosé pix (patrz
Tab. 4.6.3.1) a w oknie statusu drukarki mogg sie pojawi¢ komunikaty JESZCZE CHWILE Iub
Korekcja ToF nie jest gotowa.

Po wybraniu tekstu ze skojarzonym blokiem parametréw w komendzie ROZPOCZECIE DRUKU,
parametry drukowania ustawione sg w oparciu o wybrany blok. W czasie drukowania ustawione
w oparciu o blok parametry mozna w razie potrzeby modyfikowac.

UWAGA:

Jezeli do tekstu dotgczony jest blok parametrow (parametr Dot. bl. par) to w trakcie zmiany aktyw-
nego tekstu (parametr Aktywny tekst) tadowane sg parametry z dotgczonego bloku parametréw.
W takiej sytuacji modyfikacja dowolnego parametru (w trakcie gdy drukarka nie jest w stanie
drukowania) powoduje jedynie modyfikacjg parametrow aktualnych. W zwigzku z tym jesli po
zmianie warto$ci dowolnego parametru zostanie uruchomione drukowanie to zatadowane zostang
z powrotem oryginalne parametry z bloku parametrow. Aby zmiany parametrow przyniosty efekt,
muszg by¢ one przed uruchomieniem drukowania zapisane w dotgczonym do tekstu bloku
parametrow.

W celu ustawienia parametréw drukowania wykonaj nastepujgce kroki:
1. Wybierz komende PARAMETRY DRUKOWANIA z menu DRUKOWANIE.

2. Ustaw parametry drukowania zgodnie z wymaganiami. Tab. 4.6.3.1 zawiera parametry drukowa-
nia wraz z opisami.

Parametr Zakres wartosci

Wartos¢ do- M
mysina

Aktywny tekst NIE
Parametr wyswietla nazwe aktywnego (ostatnio lub aktualnie drukowanego) tekstu.
Jezeli do tekstu dotagczony jest blok parametréow to jego nazwa wyswietlana jest za pomoca
parametru Dot. bl. par (patrz ponizej), a bezposrednio po wejsciu do komendy fadowane sg
parametry z dotgczonego bloku. Wysoko$¢ aktywnego tekstu (w kropkach) wyswietlana jest za
pomocg parametru Wysokos¢ pix (patrz ponizej).

Jezeli drukarka nie jest w trakcie drukowania to za pomocg strzatek (< i =) lub ikony mozna
wybra¢ inny tekst z biblioteki. Bezposrednio po zmianie aktywnego tekstu weryfikowana jest
poprawnos¢ kombinacji parametrow Wysokosé i Szybkos¢é oraz wysokosci aktywnego tekstu
(parametr drukowania Wysokosé¢ pix). W razie nieprawidtowosci, w oknie statusu drukarki wyswie-
tlany jest fragment komunikatu:

Zwieksz PAR.DRUK. Wysokos¢ lub

zmniejsz PAR.DRUK. Szybkos¢ lub

zmniejsz wysokos¢ tekstu [kropki]

W celu wy$wietlenia catego komunikatu wybierz inny dowolny parametr drukowania oraz uzyj ikony

. Dzieki temu mechanizmowi mozna od razu skorygowa¢ btedng warto$¢ parametru
i uruchomic drukowanie.

* Czy parametr moze by¢ modyfikowany w trakcie drukowania (tryb print)?
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Wartos¢ do-
mysina
Dot. bl. par NIE

Parametr wyswietla nazwe bloku parametréw dotgczong do aktywnego (patrz powyzej) tekstu.
Jezeli do aktywnego tekstu nie jest dotgczony Zaden blok parametréw to parametr Dot. bl. par nie
wyswietla Zadnej wartosci.

Parametr Zakres wartosci m*

Wysokos¢ pix ‘ ‘ NIE
Parametr wyswietla wysokos¢ aktywnego (patrz powyzej) tekstu wyrazong w kropkach.

UWAGA:

Nie wszystkie kombinacje parametréw Wysokos¢ i Szybkos¢ oraz wysokosci tekstu (parametr
drukowania Wysokos¢ pix) sg dozwolone (dozwolone kombinacje zawarte sg w Tab. 4.12.6.1
oraz w Tab. 4.12.6.2 wrozdziale 4.12.6 Zalezno§¢ maksymalnej szybkosci pisania od
ustawienia parametru drukowania Rozdzielczo$é¢). W razie nieprawidtowosci, w oknie statusu
drukarki wyswietlany jest fragment komunikatu:

Zwieksz PAR.DRUK. Wysokos¢ lub

zmniejsz PAR.DRUK. Szybkos¢ lub

zmniejsz wysokos¢ tekstu [kropki]

W celu wy$wietlenia catego komunikatu uzyj ikony .

Wysokosé | MALA, SREDNIA, DUZA DUZA NIE

Parametr okresla wysoko$¢ drukowanego napisu. Przy statej odlegtosci gtowicy od opisywanego
przedmiotu mozna drukowac trzema réznymi wysokosciami napisu. Wysoko$¢ drukowania dotyczy
catego tekstu, niezaleznie od tego w jaki sposéb utworzono tekst w edytorze tekstéw ijakg ma
tresc.
UWAGA:
> Dodatkowo wysokos¢ pisma mozna pitynnie regulowa¢ zmieniajac odlegtosé gtowicy od
opisywanego przedmiotu. Przy takiej regulacji nalezy liczy¢ sie z pogorszeniem jakosci pisma
dla wiekszych odlegtosci gtowicy od opisywanego przedmiotu.
> Nie wszystkie kombinacje parametrow Wysokosé i Szybkosé oraz wysokosci tekstu (para-
metr drukowania Wysokos¢ pix) sg dozwolone (dozwolone kombinacje zawarte sag
w Tab. 4.12.6.1 oraz w Tab. 4.12.6.2 w rozdziale 4.12.6 Zalezno$¢ maksymalnej szybkosci
pisania od ustawienia parametru drukowania Rozdzielczos$¢). W razie nieprawidtowosci,
w oknie statusu drukarki wyswietlany jest fragment komunikatu:
Zwigksz PAR.DRUK. Wysokos¢ lub
zmniejsz PAR.DRUK. Szybkos¢ lub
zmniejsz wysokos¢ tekstu [kropki]

W celu wyswietlenia catego komunikatu uzyj ikony .

Szybkosé | MALA, SREDNIA, DUZA MALA NIE

Parametr okresla maksymalng szybkosé drukowania napisu. W zaleznosci od wartosci parametru
Szybkosé, do drukowania wykorzystywane sg r6zne sekwencje kropek piszacych.

UWAGA:

Nie wszystkie kombinacje parametrow Wysokos¢ i Szybkosé oraz wysokosci tekstu (parametr
drukowania Wysokosé¢ pix) sg dozwolone (dozwolone kombinacje zawarte sg w Tab. 4.12.6.1
oraz w Tab. 4.12.6.2 w rozdziale 4.12.6 Zaleznos¢ maksymalnej szybkosci pisania od
ustawienia parametru drukowania Rozdzielczos$¢). W razie nieprawidlowosci, w oknie statusu
drukarki wy$wietlany jest fragment komunikatu:

Zwieksz PAR.DRUK. Wysokos¢ lub

zmniejsz PAR.DRUK. Szybkos¢ lub

zmniejsz wysokos¢ tekstu [kropki]

W celu wyswietlenia catego komunikatu uzyj ikony m
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Parametr Zakres wartosci Warto's’ ¢ do- m*
mysina
Taktowanie GEN, SHAFT GEN NIE

Szybkos¢ pisania jest regulowana przez generator wewnetrzny lub przez shaft-enkoder. Generator
wewnetrzny (lub shaft-enkoder) wyznacza momenty pisania pionowych rzadkéw (kolumn)
drukowanego tekstu - tzw. taktowanie. Parametrem Taktowanie dokonuje sie wyboru, co ma by¢
zrédtem taktowania - patrz takze rozdziat 4.12 Regulacja szybkosci pisania.

Rozdz. kricm | 1,2,3, .., 100 30 | TAK

Parametr majgcy wplyw na szybkos¢ pisania. Decyduje, zjakg rozdzielczoscig, wyrazong
w kropkach/centymetr, bedzie drukowany tekst. Inaczej, efektem wizualnym zmiany parametru
Rozdz. kr/cm jest zmiana szerokosci drukowanych znakéw tekstu i dtugosci catego tekstu - patrz
takze rozdziat 4.12 Regulacja szybkosci pisania.

Przesuw m/min | 0,1;0,2; ... ; 2500 10,0 TAK

Aby napis drukowany na przedmiocie byt czytelny nalezy dopasowaé czestotliwos¢ drukowania
pionowych rzadkow (kolumn) tekstu do szybkosci przesuwania sie przedmiotow przed gtowica
piszgcg. Takie dopasowanie realizuje sie za pomocg parametru drukowania Przesuw m/min poda-
jac wyrazong w metrach/minute wartos¢ predkosci przesuwu transportera produkcyjnego.

Szybkos¢é przesuwu mozna takze zmierzy¢é za pomocg komendy  serwisowej
POMIARY TRANSPORTERA - patrz takze paragraf Kontrola szybkosci pisania oraz rozdziat
4.12 Regulacja szybkoSci pisania.

Stata enk.i/m | 50, 51, 52, ..., 300000 10000 TAK

Czujnik szybkosci przesuwania sie przedmiotéw przed gtowicg piszacg - tzw. shaft-enkoder, ktory
jest mechanicznie sprzezony z transporterem dostarcza impulséw do taktowania pisania piono-
wych rzadkéw (kolumn) drukowanego tekstu. Liczba impulséw taktujgcych drukowanie zalezy od
typu enkodera oraz od przektadni mechanicznej miedzy enkoderem, a transporterem. Parametr
drukowania Stata enk.i/m oznacza liczbe impulséw enkodera na jednostke odlegtosci (1 metr)
przesuwajgcych sie przedmiotéw. Statg enkodera mozna réwniez zmierzy¢ za pomocg komendy
serwisowej POMIARY TRANSPORTERA - patrz takze paragraf Kontrola szybkosci pisania oraz
rozdziat 4.12 Regulacja szybkosci pisania.

UWAGA:

Dla parametréw drukowania Rozdz. kr/cm i Przesuw m/min podane sg graniczne zakresy warto-
Sci parametréw. Aktualne wartosci tych parametrow sg kontrolowane przez program sterujgcy
i mogg by¢ ograniczone w zaleznosci od ustawienia wartosci innych parametréw drukowania oraz
od aktualnej wysokosci drukowanych rzadkéw pionowych (7, 16, 25, 32° kropki). Wprowadzono
automatyczne zabezpieczenie przed ustawieniem zbyt duzej szybkosci pisania. Dlatego moze sie
zdarzy¢, ze niektore wartosci nie bedg przyjmowane.

Kier.pion. | STANDARDOWY, ODWROTNY \STANDARDOWY TAK
Parametr okresla, sposob drukowania tekstu w pionie: normalnie lub "do gory nogami".
W wiekszosci zastosowan zalecane jest uzywanie trybu normalnego

(Kier.pion.=STANDARDOWY). Tryb odwrotny nalezy stosowaé jedynie wtedy gdy zachodzi
konieczno$¢ opisania przedmiotu wjego dolnej czesci (w poblizu powierzchni transportera
produkcyjnego) i napis wykonany w trybie standardowym bytby naniesiony za wysoko.

oy

kierunek pionowy STANDARDOWY drukowania kierunek pionowy ODWROTNY drukowania

® Nie dotyczy drukarek EBS-8500 (patrz Tab. 1.1.1 w rozdziale 1.1 Modele drukarek serii BOL TMARK®).
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Parametr Zakres wartosci Warto's’ ¢ do- m*
mysina
Odstep 0,0;0,1;...;6553,5mm 2,0 mm TAK

Parametr okresla odstep, wyrazony w milimetrach (lub w calach), od miejsca, w ktérym zadziatat
fotodetektor do miejsca, w ktérym ma sie rozpoczaé drukowanie tekstu. W czasie drukowania od-
step ten bedzie odmierzony poprawnie, przy zatozeniu, ze wartosci ustawione parametrami
Przesuw m/min (dla parametru Taktowanie=GEN) oraz Stata enk.iim (dla parametru
Taktowanie=SHAFT) odpowiadajg rzeczywistym wartosciom (zmierzonym na stanowisku
drukowania). Pozwala to regulowac potozenie napisu wzgledem poczatku przedmiotu.

Powt. tekstu | 1,2,3, ..., 65534, CIAGLE | 1 | TAK
Parametr okresla, ile razy drukowanie tekstu ma zosta¢ powtdérzone, po zadziataniu fotodetektora
od miejsca, w ktérym ma sie rozpoczg¢ drukowanie tekstu. Pozwala to wielokrotne drukowac tekst
na jednym przedmiocie - tzw. repetycja tekstu. Dla przedmiotéw ciggtych (np. kable, weze, rury)
mozna ustawic ciggte powtarzanie drukowania tekstu. Odlegto$¢ miedzy tekstami ustawia sie pa-
rametrem Odl. powt. - patrz ponize;j.

UWAGA:

Jezeli parametrem Odl. powt. ustawiono odlegtos¢ miedzy tekstami O (zero), to ilos¢ repetyciji
(parametr Powt. tekstu) zostanie ograniczona do 6 (nawet jezeli wartos¢ parametru Powt. tekstu
jest wieksza niz 6).

Odl. powt. | 0,0:0,1; ..., 6553,5 mm | 30,0 mm | TAK
Parametr okresla, odstep, wyrazony w milimetrach (lub w calach), miedzy poczgtkami tekstow przy
powtarzaniu tekstow (parametr Powt. tekstu>1). W czasie drukowania odstep ten bedzie odmie-
rzony poprawnie, przy zatozeniu, ze wartosci ustawione parametrami Przesuw m/min (dla
parametru Taktowanie=GEN) oraz Stata enk.i/m (dla parametru Taktowanie=SHAFT) odpowia-
dajg rzeczywistym wartosciom (zmierzonym na stanowisku drukowania).

UWAGA:

e Jezeli odlegto$¢ ustawiona parametrem Odl. powt. jest mniejsza niz dlugos¢ tekstu, to teksty
beda przedzielone czterema pustymi kolumnami.

o Jezeli odlegtos¢ ustawiona parametrem Odl. powt. wynosi O (zero), to teksty bedg bezposred-
nio ze sobg ztgczone, ale iloS¢ repetycji (parametr Powt. tekstu) zostanie ograniczona do
6 (nawet wtedy, jezeli wartos¢ parametru Powt. tekstu jest wigksza niz 6).

Kier. transp. LEWO, PRAWO ‘ LEWO TAK

Parametr okresla, w jakim kierunku przesuwajg sie przedmioty opisywane przed gtowica.
W zaleznosci od tego drukarka ustala odpowiedni sposéb drukowania tekstu w poziomie tak, aby
drukowany tekst byt czytelny. Kierunek jest okreslany "z punktu widzenia" gtowicy.

./ gtowica piszgca

kierunek LEWO przesuwania sie transportera

Offset | 0,1,2,3, .., 9999 1 TAK

Parametr jest liczbg dni, ktérg dodaje sie do aktualnej daty, aby wyliczyé tzw. date waznosci. Pa-
rametr Offset jest wykorzystywany przez rejestr specjalny Data+offs. - patrz takze rozdziat
4.7.3 Wykorzystanie rejestrow specjalnych.

Zm.Daty GG:MM | 00:00-23:59 00:00 | TAK

Parametr jest czasem (godzing i minutami), w ktérym ma nastgpi¢ zmiana daty. Dzieki wykorzysta-
niu tego parametru dzien kalendarzowy moze sie zmieni¢ o innej godzinie niz 00:00 (np. o 6 rano,
wraz z godzing zmiany w fabryce). Parametr Zm.Daty GG:MM. jest wykorzystywany przez rejestr
specjalny WILL Data - patrz takze rozdziat 4.7.3 Wykorzystanie rejestréow specjalnych.

iy
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Parametr Zakres wartosci Warto's’ ¢ do- m*
mysina
Delta liczn. 1,2,3,...,9 1 TAK

Parametr jest liczbg, ktorg dodaje sie do licznika rosngcego lub odejmuje od licznika malejgcego.
Liczniki rosngcy imalejgcy sa rejestrami  specjalnymi, wykorzystujgcymi  parametr
Delta liczn. - patrz takze rozdziat 4.7.3 Wykorzystanie rejestrow specjalnych.

Krot. rzadkéw 1,2,3,...,10 1 | NIE

Parametr okresla, ile razy nalezy powtarza¢ drukowanie kazdego pionowego rzadka (kolumny)
napisu. Parametr ten dotyczy catego tekstu, niezaleznie od tego w jaki sposéb utworzono tekst
w edytorze tekstéw, jakg ma tres¢ ijakg indywidualng krotno$¢ majg poszczegdlne podteksty
drukowanego tekstu. Zwiekszanie krotnosci kolumn jest przydatne np. w przypadku drukowania na
porowatych, silnie nasigkliwych poditozach, w celu zwiekszenia intensywnosci napisu.

UWAGA:

Zwigkszanie krotnosci kolumn powoduje zwiekszenie szerokosci catego napisu. Aby przy nie
zmienionej szybkosci przesuwania sie przedmiotéw przed gtowicg zachowac¢ poprzednig szerokosé
napisu, po zwiekszeniu parametru Krot. rzadkéw nalezy zwiekszyé szybko$¢ drukowania, czyli
warto$¢ parametru Przesuw m/min lub zwigkszy¢ warto$¢ parametru Rozdz. kr/cm.

Tryb szybk. NORMALNY, TESTOWY NORMALNY NIE

Szybkos¢ pisania jest standardowo takitowana przez generator wewnetrzny lub przez
shaft-enkoder. Generator wewnetrzny (lub shaft-enkoder) wyznacza momenty pisania pionowych
rzadkow (kolumn) drukowanego tekstu. Przy zwiekszaniu szybkosci pisania do gdrnej granicy
dochodzi do sytuacji, w ktérej jakos¢ pisma ulega pogorszeniu. Dzieje sie tak, dlatego, ze system
kontrolujgcy drukowanie musi reagowac na impulsy przychodzace z generatora wewnetrznego (lub
shaft-enkodera) i synchronizowac¢ sie z nimi. Jezeli uktad obstugujgcy w/w. impulsy zostanie wyltg-
czony, to system kontrolujgcy drukowanie sam bedzie wyznaczat (optymalnie, a wiec najszybciej)
momenty pisania pionowych rzadkéw (kolumn).

Ustalajgc wartos¢ TESTOWY parametru Tryb szybk. ustawiamy system kontrolujgcy drukowanie
na maksymalng mozliwg szybkos¢ pisania. Nalezy jednak pamietaé, ze poniewaz generator we-
wnetrzny lub shaft-enkoder sg wylgczone, przy zmianie szybkosci przesuwania sie przedmiotu
przed gtowicg moze zmieniac sie szerokos¢ napisu.

UWAGA:

e Jezeli po ustawieniu wartoéci DUZA parametru Szybko$é regulacja czestotliwoscig generatora
wewnetrznego (lub przetozeniem shaft-enkodera) nie wystarcza do uzyskania poprawnego,
czytelnego napisu, to mozna jeszcze przyspieszy¢ drukowanie przestawiajgc drukarke w tryb
szybkosci TESTOWY.

e Przy maksymalnej szybkosci drukowania (wartos¢ TESTOWY parametru Tryb szybk.) genera-
tor wewnetrzny i shaft-enkoder nie majg wptywu na szybkos$¢ pisania.

o Warto$¢ parametru Tryb szybk. moze byé zmodyfikowana tylko i wytgcznie po podaniu hasta

serwisoweqgo.

Tab. 4.6.3.1

-’
3. Zatwierdz zmodyfikowane parametry ikong .

UWAGA:

Po zatwierdzeniu zmodyfikowanych parametréw drukowania mozna je od razu zapisac jako blok
parametréw w bibliotece blokéw. Sugerowana nazwa bloku parametrow jest taka sama jak nazwa
tekstu, ktérego dotyczg parametry drukowania. Po zapisaniu bloku mozna go powigzaé
z tekstem — patrz paragraf £gczenie tekstu z blokiem parametréw w rozdziale 4.6.1.
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Zapisywanie aktualnych parametrow jako bloku parametrow

ZAPISZ AKTUALNE PARAMETRY <:> @(

W czasie procesu drukowania mozna modyfikowac¢ rézne parametry drukowania, dopasowujac je do

aktualnych potrzeb. Zmienione aktualne parametry drukowania mozna wprowadzi¢ pod okreslong

nazwg do biblioteki blokéw parametréw i zapisa¢ w pamieci drukarki. W tym celu wykonaj nastepu-
jace kroki:

1. Wybierz komende ZAPISZ AKTUALNE PARAMETRY z menu DRUKOWANIE.

2. Nadaj blokowi odpowiednig (maksymalnie 8-znakowg) nazwe, zwracajgc uwage, aby nie uzywac
znakéw niedozwolonych (patrz rozdziat 4.6.2 Obsfuga blokoéw parametrow). Jezeli nowo
podana nazwa bloku juz istnieje w bibliotece, to zostanie wySwietlony komunikat:
NAZWA BLOKU ISTNIEJE wraz z pytaniem o nadpisanie bloku istniejgcego.

3. Zaakceptuj zapisanie (lub nadpisanie) bloku lub zrezygnuj z wykonania operaciji.

Dostep do tej funkcji uzalezniony jest od ustawien hasta uzytkownika. Doktadny opis uprawnien za-
warty jest wrozdziale 4.10 Stosowanie hasfa do zabezpieczania niektorych komend i gafezi
MENU.

UWAGA:

Zapisanie aktualnych parametréw drukowania w bloku parametréow mozliwe jest takze bezposred-
nio po zakonczeniu edycji parametréw drukowania (patrz paragraf Ustawienie parametrow
drukowania).

Kontrola zliczania przedmiotow

LICZNIK ZMIANY S —

USTAW LICZNIK ZMIANY <

LICZNIK GLOBALNY < [0[3150714)

USTAW LICZNIK GLOBALNY <:> ikona w menu graficznym niedostepna

Opisywane przedmioty mogg by¢ zliczane przez drukarke. Kazde zadziatanie fotodetektora powoduje
zwiekszenie o jeden zawartosci licznika przedmiotow. W kazdej chwili mozna ustawi¢ poczatkowg
wartosc¢ tego licznika lub go wyzerowac.

Drukarka posiada dwa niezalezne liczniki przedmiotéow.

Licznik zmiany, ktdrego odczyt jest zawsze mozliwy, natomiast modyfikacja moze zostaé zabezpie-
czona hastem uzytkownika. Modyfikacja (w szczegdlnosci wyzerowanie) licznika zmiany nie wptywa
na wartosc licznika globalnego. Z obstugg licznika zmiany zwigzane sg nastepujgce komendy:

» LICZNIK ZMIANY - podglad licznika zmiany,

» USTAW LICZNIK ZMIANY — modyfikacja (a po wpisaniu wartoéci ,0” wyzerowanie) licznika
zmiany. Dostep do tej funkcji uzalezniony jest od ustawien hasta uzytkownika. Doktadny opis
uprawnien zawarty jest wrozdziale 4.10 Stosowanie hasfa do zabezpieczania niektorych
komend i gatezi MENU.
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Licznik globalny, kiorego odczyt i modyfikacja moze zosta¢ zabezpieczona hastem uzytkownika.
Modyfikacja (w szczegodlnosci wyzerowanie) licznika globalnego nie wptywa na warto$¢ licznika
zmiany. Z obstugg licznika globalnego zwigzane sg nastepujgce komendy:

» LICZNIK GLOBALNY - podglad licznika globalnego. Dostep do tej funkcji uzalezniony jest od
ustawien hasta uzytkownika. Doktadny opis uprawnien zawarty jest w rozdziale 4.10 Stosowanie
hasfa do zabezpieczania niektorych komend i gatezi MENU.

» USTAW LICZNIK GLOBALNY - modyfikacja (a po wpisaniu wartosci ,0” wyzerowanie) licznika
globalnego. Dostep do tej funkcji uzalezniony jest od ustawien hasta uzytkownika. Doktadny opis
uprawnien zawarty jest wrozdziale 4.70 Stosowanie hasfa do zabezpieczania niektérych
komend i gatezi MENU.

Kontrola szybkosci pisania
SZYBKOSC TAKTOWANIA <——> ikona w menu graficznym niedostepna

Szybkos¢ pisania jest regulowana przez generator wewnetrzny lub przez shaft-enkoder. Generator
wewnetrzny (shaft-enkoder) wyznacza momenty pisania pionowych rzgdkéw (kolumn) drukowanego
tekstu - tzw. taktowanie. Szybko$¢ taktowania, czyli inaczej szybkos$é pisania mozna mierzy¢ - patrz
takze rozdziat 4.12 Regulacja szybkosci pisania.

W celu okreslenia szybkoséci pisania wybierz komende SZYBKOSC TAKTOWANIA zmenu
DRUKOWANIE.

Zostanie wyswietlona warto$¢ szybkosci pisania okreslona przez generator wewnetrzny lub przez
shaft-enkoder, w zaleznosci od wartosci parametru Taktowanie w komendzie
PARAMETRY DRUKOWANIA

Dla wartosci GEN parametru drukowania Taktowanie, warto$¢ szybkosci pisania zalezy od parame-
trow drukowania Rozdz. kr/lcm oraz Przesuw m/min. Dla wartosci SHAFT parametru drukowania
Taktowanie, wartos¢ szybkosci pisania zalezy tylko od predkosci obrotowej osi shaft-enkodera.

Drukowanie przy pomocy przefacznika kodowego
DRUK KODOWY <:> ikona w menu graficznym niedostepna

Aby zmieni¢ drukowany tekst w czasie drukowania standardowo nalezy wykona¢ nastepujacg se-
kwencje komend: ZATRZYMANIE DRUKU, ROZPOCZECIE DRUKU i wprowadzenie nazwy tekstu,
ktory jest pobierany do drukowania.

W przypadku, gdy teksty do drukowania muszg by¢ czesto zmieniane w drukarkach EBS wprowa-
dzono mozliwos¢ prostej i szybkiej zmiany drukowanego tekstu. Wykonuje sie to przy pomocy tzw.
przetgcznika kodowego, wykonanego w dwoch wariantach:

(1). Standard - Przetgcznik kodowy emulowany na terminalu drukarki. Wyboru kolejnego tekstu do
[ F
druku dokonuje sie przy uzyciu |kony . lub odpowiadajgcego jej klawisza > terminala. Po

wprowadzeniu z klawiatury czterocyfrowej nazwy tekstu nalezy wybra¢ ikone |E"™8®| w momencie,
w ktérym tekst ma by¢ zmieniony.

(2). Opcjaﬁ - Przetgcznik kodowy jako zewnetrzne urzadzenie produkowane przez EBS, podtgczone
do dodatkowego gniazda na obudowie drukarki i wyposazone w prostg klawiature i wyswietlacz.
Urzadzenie to udostepnia wiele funkcji dodatkowych oprocz podstawowych funkcji typowego
przetgcznika kodowego.

W obydwu w/w wariantach do inicjalizacji przetagcznika kodowego stuzy komenda DRUK KODOWY.
Wiecej informacji na temat drukowania z wykorzystaniem przetgcznika kodowego znajduje sie
w odrebnym dokumencie.

® Nie dotyczy drukarek EBS-B8500 (patrz Tab. 1.1.1 w rozdziale 1.1 Modele drukarek serii BOL TMARK®).
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UWAGA:

Po wydaniu komendy DRUK KODOWY na wyswietlaczu mogg pojawi¢ sie analogiczne komuni-
katy jak po wydaniu komendy ROZPOCZECIE DRUKU - patrz paragraf Uruchomienie
drukowania.

Podglad drukowanego tekstu

POKAZ DRUKOWANY TEKST ) m— EE‘

W celu obejrzenia na ekranie urzadzenia aktualnie drukowanego tekstu wykonaj nastepujgce kroki:
1. Wybierz komende POKAZ DRUKOWANY TEKST z menu DRUKOWANIE.

2. Jedli drukarka jest w stanie print (drukowanie) to na wyswietlaczu zostanie wyswietlony aktualnie
drukowany tekst. W przeciwnym wypadku komenda nie zadziata.

Drukowanie z podmiang tekstu
DRUK Z PODMIANA TEKSTU <——> ikona w menu graficznym niedostepna

W drukarkach EBS istnieje mozliwos¢ automatycznego wydrukowania do 10 kolejnych tekstow
o odpowiedniej nazwie bez zatrzymywania i uruchamiania drukowania przed kazdym nowym tekstem.
Ten typ drukowania nosi nazwe drukowanie z podmiang tekstu.

Przed rozpoczeciem drukowania z podmiang tekstu nalezy odpowiednio przygotowac¢ teksty
w bibliotece. Kazdy z tekstéw, musi mie¢ nazwe skiladajgcg sie z czionu statego (maksymalnie
3 znaki, np. TXT lub A) oraz z indeksu (poczynajac od cyfry 1) - patrz przyktady ponize;j.

Po przygotowaniu tekstéw zgodnie z powyzszymi zasadami mozna rozpoczg¢ drukowanie. W tym
celu wykonaj nastepujace kroki:

1. Wybierz komende DRUK Z PODMIANA TEKSTU z menu DRUKOWANIE. Na wyswietlaczu
zostanie wyswietlony komunikat: Liczba tekstow (1-36).

2. Podaj liczbe tekstow (maksymalnie 10) jakie majg by¢ wydrukowane. Liczba ta moze byé rowna
liczbie przygotowanych tekstow (10 w pierwszym przyktadzie, 4 w drugim) lub mniejsza (w takim
przypadku wydrukowana zostanie tylko podana liczba tekstéw, pozostate przygotowane teksty
zostang zignorowane). Po podaniu liczby tekstow i potwierdzeniu na wyswietlaczu zostanie wy-
Swietlony komunikat: Skrécona nazwa tekstu (3zn).

3. Podaj czes¢ nazwy tekstow stanowigcg czion staty (TXT w przykiadzie pierwszym, A
w przykfadzie drugim).

Od tego momentu rozpoczyna sie drukowanie. Kazdy kolejny tekst drukowany jest po przyjsciu
sygnatu z fotodetektora takg ilos¢ razy, jaka jest warto$¢ parametru drukowania Powt. tekstu
(patrz paragraf Ustawienie parametrow drukowania). Po wydrukowaniu ostatniego tekstu
drukowany bedzie ponownie pierwszy.

Przyktady
Ponizej zostaly przedstawione przyktadowe sekwencije tekstow, kidre mogg zosta¢ wykorzystane do

drukowania z podmiang tekstu:

» przyktad 1. TXT1, TXT2, TXT3, TXT4, TXT5, TXT6, TXT7, TXT8, TXT9, TXTO — 10 kolejnych
tekstéw (czton staty nazwy TXT),

» przyktad 2: A1, A2, A3, A4 — 4 kolejne teksty(czton staty A).

Parametry drukowania z podmiang tekstu:

Powt. tekstu (w parametrach drukowania): 2,

Liczba tekstéw (1-36): 6,

Skrécona nazwa tekstu (3zn): TXT.

Po wybraniu komendy DRUK Z PODMIANA TEKSTU drukowane beda (po kolejnych sygnatach
z fotodetektora) kolejne teksty: TXT1, TXT1, TXT2, TXT2, TXT3, TXT3, TXT4, TXT4, TXT5, TXT5,
TXT6, TXT6, TXT1, TXT1, TXT2, TXT2, itd.
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UWAGA:

e Jezeli w bibliotece nie ma tekstow lub nazwy tekstow sg nieprawidtowe to po wybraniu ko-
mendy DRUK Z PODMIANA TEKSTU pojawi sie komunikat TEKST NIE ISTNIEJE. Nalezy
stworzy¢ odpowiednie teksty.

e Jezeli indeksy kolejnych tekstow sg nieprawidtowe to w trakcie drukowania pojawi sie komuni-
kat BLAD ZMIANY TEKSTU. Nalezy uzupetni¢ brakujace teksty.

e Po wydaniu komendy DRUK Z PODMIANA TEKSTU na wyswietlaczu mogg pojawic¢ sie
analogiczne komunikaty jak po wydaniu komendy ROZPOCZECIE DRUKU - patrz paragraf
Uruchomienie drukowania.

4.6.4. Komendy serwisowe

W gatezi SERWIS zawarte sg operacje potrzebne podczas serwisowania urzadzenia. Sg one
zwigzane gtéwnie z obstugg systemu atramentowego oraz gtowicy.

Tryb serwisowy drukarki

TRYB "SERVICE" <> ﬁj

Przejscie drukarki do specjalnego trybu serwisowego (tryb service), w ktérym ignorowany jest btad
fazowania. Tryb ten umozliwia przeprowadzenie czynnosci serwisowych w obrebie gtowicy i jest
oznaczony literg ,v’ w oknie statusu (patrz rozdziat 4.11 Status glowicy). Dodatkowo w trybie
serwisowym wytgczana jest cisnieniowa korekcja czasu przelotu (korekcja ToF).

Komenda ZATRZYMANIE DRUKU (w menu DRUKOWANIE) powoduje wyjscie ztrybu service
i uaktywnienie funkcji zgtaszania alarmu w przypadku btedu fazowania.

Odsysanie atramentu/rozpuszczalnika

ODESSIJ <> (e

Komenda ta stuzy do wudrazniania dyszki. Powoduje jednokrotne odessanie atra-

mentu/rozpuszczalnika z dyszki a nastepnie powrét do poprzedniego stanu. W czasie odsysania

Swieci sie zielona dioda kontrolna zaworu V1 na pulpicie wewnetrznym, a na pulpicie operatorskim
INK

miga zielona dioda powyzej klawisza " . Komendy nalezy uzyé, jesli zaraz po wigczeniu strumien

nie trafia do rynny, lub gdy w trakcie pracy zatkata sie dyszka. Po jej wykonaniu drukarka przez ok.

1 min. pozostaje w trybie restart (patrz rozdziat 4.11 Status glowicy).

UWAGA:
Komenda jest ignorowana w trakcie drukowania.

Zamykanie i otwieranie zaworu atramentu

Zawor V0 stuzy do otwarcia/zamkniecia przeptywu atramentu do gtowicy. Komendy zamykania
i otwierania zaworu V0 sg uzywane w czasie czyszczenia dyszki (patrz rozdziat 6.1.4 Udraznianie
dyszki) lub filtra atramentu w gtowicy (patrz rozdziat 6.1.5 Wymiana filtra atramentu w gfowicy).
Komendy te nie powodujg odsysania atramentu z dyszki i dziatka dzieki temu zanieczyszczenia
zgromadzone na filtrze atramentu lub w dyszce nie sg cofane.
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Zamykanie zaworu V0

ZAMKNIJ ZAWOR VO <:> ikona w menu graficznym niedostepna

INK

Zawor ten mozna réwniez zamknaé za pomocag klawisza " na terminalu, ale w tym przypadku po

zamknieciu zaworu nastgpi krotkie odessanie atramentu z dziatka. W trakcie zatrzymywania strumie-
INK

nia atramentu w gtowicy, na panelu operacyjnym miga zielona dioda powyzej klawisza “o

Zatrzymanie strumienia atramentu powoduje wyswietlenie komunikatu ostrzegawczego:

W CIAGU 15 MINUT MUSI BYC

PONOWNIE WLACZONY ATRAMENT !! potaczonego z krétkimi sygnatami dzwiekowymi.

Ma to na celu zawiadomienie obstugi drukarki o wylgczeniu zaworu V0. Zbyt dtugie pozostawienie
drukarki z wytgczonym zaworem VO moze spowodowaé zaschniecie dziatka izatkanie dyszki,
a nawet zaschniecie catego systemu atramentowego. Jezeli w ciggu podanego czasu strumien atra-
mentu nie zostanie witgczony to czestotliwosé sygnatéw dzZzwiekowych zostanie zwiekszona
i wyswietlony kolejny komunikat ostrzegawczy:

PRZYWROC ATRAMENT BO ZA 1 MIN.

WYLACZE DRUKARKE !!

To ostrzezenie alarmowe moze by¢ skasowane tylko przez otwarcie zaworu V0. Jezeli i to ostrzeze-
nie zostanie zignorowane drukarka wytgczy sie automatycznie bez ptukania gtowicy.

Otwieranie zaworu V0
OTWORZ ZAWOR V0 <Z——> ikona w menu graficznym niedostepna

Komenda uzywana jest wytgcznie w celach serwisowych po wczesniej wydanej komendzie
ZAMKNIJ ZAWOR V0. Po jej wykonaniu drukarka przez ok. 1 min. pozostaje w trybie restart (patrz

INK
rozdziat 4.11 Status glowicy). Zawor ten mozna réwniez otworzyé za pomocg klawisza “ na
terminalu. W trakcie uruchamiania strumienia atramentu w gtowicy, na panelu operacyjnym miga zie-
INK

lona dioda powyzej klawisza

UWAGA:
Komendy ZAMKNIJ ZAWOR V0 i OTWORZ ZAWOR V0 sg ignorowane w czasie drukowania. I

Szybkie wytgczanie glowicy

SZYBKO WYL. ATRAM. <l |

Komenda ta stuzy do szybkiego, bez ptukania, wylgczenia gtowicy. Komenda dziata, gdy w gtowicy
wigczony jest przeptyw atramentu lub rozpuszczalnika. Powoduje jednokrotne odessanie atra-
mentu/rozpuszczalnika z dyszki i dziatka (ok. 2 sekundy), wylgczenie zaworu atramentu (VO0) lub za-
wordow rozpuszczalnika (V6, V8) oraz spuszczenie cisnienia z systemu atramentowego. W trakcie

INK
wykonywania komendy na pulpicie operatorskim miga zielona dioda powyzej klawisza = , a po jej
zakonczeniu drukarka przechodzi w tryb restart (patrz rozdziat 4.11 Status gtowicy).

Komende mozna stosowaé w nastepujgcych przypadkach:

e zatrzymania gtowicy po wigczeniu drukarki (zanim do gtowicy zostanie podany atrament); ko-
mende nalezy podaé bezposrednio po wigczeniu drukarki,

e wcelu chwilowego (do kilku minut) wstrzymania przeptywu atramentu lub rozpuszczalnika do
gtowicy (np. w celu wykonania czynnosci serwisowej).
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UWAGA:

o Komende mozna wykonywac wielokrotnie bez obawy o rozrzedzenie atramentu.

o Komenda jest ignorowana w czasie drukowania.

o Zwykonaniem komendy SZYBKO WYL. ATRAM. zwigzane sg takie same komunikaty jak
z wykonaniem komendy ZAMKNIJ ZAWOR V0.

Wiaczanie przeptywu atramentu

WLACZ ATRAMENT <l - - -

Wigczenie przeptywu atramentu w gtowicy po uprzednim wykonaniu jednej z komend:

SZYBKO WYL. ATRAM., WYLACZ ATRAMENT, WLACZ ROZPUSZCZALN.. W trakcie wykonywa-
INK

nia komendy na pulpicie operatorskim miga zielona dioda powyzej klawisza “=" a po jej wykonaniu

drukarka przez ok. 2 min. pozostaje w trybie restart (patrz rozdziat 4.11 Status gfowicy).

UWAGA:
Komenda jest ignorowana w czasie drukowania.
Wyltaczanie gtowicy
WYLACZ ATRAMENT <——> ikona w menu graficznym niedostepna

Petne wylgczenie gtowicy polegajgce na doktadnym wyptukaniu rurek, dziatka i dyszki z atramentu
(tak jak w czasie procedury wylgczania urzgdzenia), odigczeniu jej od systemu atramentowego
i elektronicznego systemu drukujgcego oraz na spuszczeniu cisnienia z systemu atramentowego.

INK
W trakcie wykonywania komendy na pulpicie operatorskim miga zielona dioda powyzej klawisza W
a po jej zakonczeniu drukarka przechodzi w tryb restart (patrz rozdziat 4.11 Status glowicy).

UWAGA:

o Jezeli w glowicy wigczony jest przeptyw rozpuszczalnika to komenda dziata w sposéb skro-
cony, tak jak komenda SZYBKO WYL. ATRAM.

o Komendy WYLACZ ATRAMENT nie mozna wykonywac¢ wielokrotnie w krétkim okresie czasu,
poniewaz mozna nadmiernie rozrzedzi¢ atrament. Komende mozna wykonywaé nie czesciej
niz co 2 godziny pracy urzgdzenia.

¢ Komenda jest ignorowana w czasie drukowania.

Wiaczanie przeptywu rozpuszczalnika
WLACZ ROZPUSZCZALN. <——> ikona w menu graficznym niedostepna

Komenda ta stuzy do wigczenia przeptywu rozpuszczalnika do gtowicy. Sygnalizowane jest to Swie-
ceniem sie zielonej diody V6 (a po ustawieniu ci$nienia rowniez V8) na pulpicie wewnetrznym, a takze
INK

miganiem zielonej diody powyzej klawisza **" na pulpicie operatorskim. W czasie, gdy do gtowicy
wigczony  jest przeptyw  rozpuszczalnika mozna  wykonywa¢ komendy: ODESSU,
SZYBKO WYL. ATRAM. (w tym przypadku dotyczy rozpuszczalnika), WLACZ ATRAMENT (zatrzy-
muje przeptyw rozpuszczalnika iwlgcza atrament). Po wykonaniu komendy drukarka przechodzi
w tryb restart (patrz rozdziat 4.11 Status glowicy).
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UWAGA:
o Komenda jest ignorowana w czasie drukowania.
e Aby nie dopusci¢ do przepetnienia systemu atramentowego drukarki lub nadmiernego

rozrzedzenia atramentu w systemie, czas trwania komendy jest ograniczony do ok.
20 sekund.

Ustawianie strumienia atramentu wzgledem rynny

“x
USTAWIANIE STRUMIENIA <l (i

Ustawianie strumienia w rynnie. Jest to komenda serwisowa, ktérg moze wykonywac jedynie pracow-
nik przeszkolony. Doktadny opis zawarty jest w rozdziale 6.2.2 Ustawianie strumienia wzgledem

rynny.
Przetaczanie synchronizacji stroboskopu
STROBOSKOP <——> ikona w menu graficznym niedostepna

Menu obstugi stroboskopu. W menu tym mozna przetaczyé stroboskop tak, aby btyskat
z czestotliwoscig rozbijania kropek (tzw. synchronizacja od kropek) lub z czestotliwosciag pisania rzgd-
kéw pionowych (tzw. synchronizacja od rzadkoéw). Podtgczanie mikroskopu wyposazonego
w stroboskop do drukarki jest opisane w rozdziale 6.2.1 Podfgczanie stroboskopu.

Kontrola podstawowych parametrow drukarki

WARTOSC HV, stan FOT,SHAFT <> “

Podglad nastepujgcych parametréw pracy drukarki:

wartos¢ wysokiego napiecia (,HV”),

stan fotodetektora,

stan shaft-enkodera,

cisnienie atramentu w systemie atramentowym (,p”),

wartos¢ podcisnienia w systemie atramentowym (,v”),

znacznik przeprowadzenia procedury korekcji potozenia gtowicy (,ac”),

czas (podany w godzinach) jaki drukarka pozostawata wytgczona bezposrednio przed jej wigcze-
niem (,PrOFF”),

> informacje dotyczgce korekcji czasu przelotu (,ToF(intake)”, ,ToF(p100%)”),

> informacje dotyczgce temperatury w komorze elektroniki (,Ts”) oraz w gtowicy (,Th”).

YV VV YV VYV

Jest to komenda serwisowa pozwalajgca na diagnozowanie niektérych uszkodzen zwigzanych ze ztg
jakoscig pisma oraz btedem wysokiego napiecia.

Sprawdzanie terminu przegladu okresowego

FUNKCJE SERWISOWE/ )
TERMIN PRZEGLADU OKRESOWEGO

Podglad informacji dotyczacych najblizszego przeglgdu serwisowego. Po przekroczeniu terminu prze-
gladu okresowego, przy kazdym wigczeniu urzadzenia wyswietlany jest komunikat przypominajgcy
o konieczno$ci dokonania przegladu.

ikona w menu graficznym niedostepna
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Okreslenie szybkosci przesuwania sie transportera

FUNKCJE SERWISOWE/ =)
POMIARY TRANSPORTERA Z——

Pomiar szybkosci przesuwu tasmy produkcyjnej oraz liczby impulséw shaft-enkodera.

W celu wykonania pomiaru szybkosci przesuwu tasmy produkcyjnej ustaw na niej dwa przedmioty
w odlegtosci jednego metra (1m) i pozwdl im przesungé sie przed fotodetektorem w czasie uaktyw-
nionej komendy POMIARY TRANSPORTERA.

Na terminalu zostanie wyswietlona zmierzona rzeczywista wartos¢ nastepujgcych parametrow:

w Predkos¢ przesuwu przedmiotéw przed gtowicg piszacg wyrazona w metrach/minute (m/min).
Wartos¢ te mozna wprost przenies¢ lub moze stuzy¢ jako podstawa do wyznaczenia warto$ci pa-
rametru drukowania Przesuw m/min.

w | iczba impulséw zewnetrznego enkodera na jednostke odlegtosci (tzw. stata enkodera) wyrazona
w impulsach/metr (imp/m). Wartos¢ te mozna wprost przenies¢ lub moze stuzy¢ jako podstawa
do wyznaczenia wartosci parametru drukowania Stata enk.i/m.

UWAGA:

e Aby poprawnie wyznaczy¢ statg enkodera parametr drukowania Taktowanie musi mie¢ war-
tos¢ SHAFT i 0§ enkodera musi sie obraca¢ w czasie pomiaru.

e Dla wartosci GEN parametru drukowania Taktowanie stata enkodera wynosi 0 (zero).

e Mozna ustawi¢ przedmioty w odlegtosci mniejszej lub wiekszej niz 1 m. Wiedy nalezy odczy-
tang z terminala warto$¢ podzieli¢ przez wielokrotnos¢ 1 metra. Np. jezeli odlegtos¢ miedzy
przedmiotami wynosi 0,2 m to wypadkowa stata enkodera bedzie pieciokrotnie wieksza od od-
czytanej z terminala.

Wyltaczenie drukarki z ptukaniem zaworu V3

FUNKCJE SERWISOWE/
WYLACZ Z PLUKANIEM V3 <

Procedura petnego wytgczania drukarki z dodatkowym ptukaniem zaworu V3 stosowana podczas
przygotowania urzadzenia do transportu - doktadny opis zawarty jest w rozdziale 8.2 Transport
urzadzenia.

ikona w menu graficznym niedostepna

Wymiana iModule®

FUNKCJE SERWISOWE/ ﬁ
WYMIANA iMODULE

Procedura wymiany iModule® — doktadny opis zawarty jest w rozdziale 6.1.2 Wymiana iModule®.

Wylaczenie drukarki z zageszczaniem atramentu

FUNKCJE SERWISOWE/
ZAGESC ATRAM. | WYLACZ ——>

Specjalny tryb wytgczenia urzgdzenia przewidziany gtéwnie dla drukarek pracujgcych z atramentem
na bazie etanolu. Mozna go jednak zastosowac takze do urzgadzeh pracujgcych z innymi typami atra-
mentu, w sytuacji gdy atrament w systemie atramentowym ma zbyt niskg lepkosé.

ikona w menu graficznym niedostepna

UWAGA:
Wylgczenie z zageszczaniem atramentu moze trwac znacznie dtuzej niz wytgczanie w trybie zwy-
ktym (nawet 1 godzine).

20140422#2.2 57




. .. . . Z /// ®
Drukarki przemystowe serii BOLTMARK® - Instrukcja obstugi %& EBS

Rozdziat 4 - Obstuga urzadzenia Inic-Jet Systems

Komendy inne

INNE <——> ikona w menu graficznym niedostepna

Przejscie — po podaniu hasta serwisowego — do rozszerzone;j listy komend serwisowych.

4.6.5. Komendy pomocnicze

W menu KOMENDY POMOCNICZE zebrane sg pozostate komendy, niezwigzane bezposrednio
z obstugg tekstéw, blokdéw parametréw, drukowaniem, serwisem czy tez obstugg Uktadu Kontroli
Atramentu. Wigekszo$¢ komend pomocniczych zostata opisana w niniejszym rozdziale. Oprécz nich
w gatezi KOMENDY POMOCNICZE umieszczone sg komendy DANGER - FACTORY USE ONLY
oraz OPCJE PROGRAMOWE, ktore sg komendami serwisowymi diagnostyczno-serwisowymi
wykorzystywanymi wytacznie przez personel przeszkolony.

Podglad informacji systemowych

OPCJE <> o

Podglad informacji dotyczgcych drukarki, jej parametrow oraz wersji programow sterujgcych.

Odczytywanie komunikatow alarmowych
KOMUNIKATY ALARMOWE <:> ikona w menu graficznym niedostepna

CLEAR
Wyswietlenie kolejnych komunikatéw o btedach z wyjatkiem tych skasowanych klawiszem “®* |ub za

pomocg komendy KASOWANIE ALARMU. Do wyswietlania kolejnych komunikatow stuzy ikona [ENTER],
Kasowanie alarmow

iy KASOWANIE ALARMU </——> ikona w menu graficznym niedostepna
Kasowanie sygnalizacji zwigzanej z btedem, czyli komunikatu, sygnatu dzwiekowego i $wietlnego.
Komende nalezy wykona¢ dopiero po zinterpretowaniu przyczyny alarmu. Odpowiednikiem tej ko-

CLEAR
mendy jest klawisz “* na pulpicie drukarki.

Odczytywanie raportu o btedach

CZYTAJ RAPORT ALARMOW <> @

Komenda serwisowa stuzgca do wyswietlenia historii (raportu) btedéw sygnalizowanych alarmem, ich
rodzaj, czas oraz liczbe wystgpieh. Doktadny opis raportu o btedach zawarty jest w odrebnym doku-
mencie.

Odczytywanie aktualnej daty i czasu

ODCZYT CZASU | DATY <

Odczyt aktualnej daty i czasu zegara czasu rzeczywistego drukarki. Parametry te mozna zmodyfiko-
wac za pomocg komendy USTAW CZAS | DATE w menu SERWIS (po podaniu hasta serwisowego),
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przy czym daty nie mozna cofa¢ gdyz spowoduje to zablokowanie mozliwosci uruchomienia drukowa-
nia.

Odczytywanie czasu pracy drukarki

CZAS PRACY DRUKARKI <>

Podglad sumarycznego czasu pracy drukarki oraz czasu pozostatego do korca limitu pracy urzgdze-
nia, jesli zostat on ustawiony.

Wybor wersji jezykowej

WERSJA JEZYKOWA <> H EP B

Wybor wersji jezykowej MENU sterowania i wszystkich komunikatéw wyswietlanych na wyswietlaczu.

Jezeli uzytkownik przestawit drukarke na jezyk, ktérego nie rozumie to ponowne przestawienie dru-
karki na jezyk POLSKI mozna uzyskac¢ wciskajgc na klawiaturze terminala nastepujacg sekwencje
klawiszy: 5 7 ETER), wybraé jezyk i zaakceptowad.

Odblokowywanie zabezpieczen

ODBLOKUJ ZABEZP. S — \Eﬂ

Odblokowanie zabezpieczen drukarki takich jak limit czasu pracy przydzielony uzytkownikowi przez
dystrybutora lub producenta, czy tez odblokowanie drukarki w sytuacji, gdy uzytkownik zapomniat
hasta do zabezpieczania niektérych gatezi MENU. Aby odblokowaé zabezpieczenie nalezy skontak-
towac sie z dystrybutorem i przekaza¢ kod uzyskany za pomocg komendy (a takze rodzaj odbloko-
wywanego zabezpieczenia). Kod zwrotny uzyskany od dystrybutora nalezy wpisa¢ w oknie komendy
bez wychodzenia z niej. W przeciwnym wypadku kod straci waznos$é. Po dziesieciu nieudanych pro-
bach pojawi sie komunikat Wytacz i wigcz drukarke a zabezpieczenia pozostajg aktywne. Poprawne
podanie kodu urzgdzenie potwierdzi komunikatem OK i odblokuje wskazane zabezpieczenie.

Kalibracja panelu dotykowego
KALIBRACJA PANELU DOTYKOWEGO <:> ikona w menu graficznym niedostepna

Komenda serwisowa stuzgca do kalibracji panelu dotykowego. Nalezy jej uzy¢ w sytuacji, gdy panel
dotykowy nie dziata lub dziata niepoprawnie. Do przeprowadzenia kalibracji nalezy uzyé tepo zakon-
czonego narzedzia naciskajgc kolejno pojawiajgce sie na ekranie punkty.

Raport wigczen/wytaczen urzadzenia
CZASY WYLACZEN <:> ikona w menu graficznym niedostepna

Raport dziesieciu ostatnich wylgczen (data i godzina) oraz wigczen (data i godzina) drukarki. Za po-
mocg komendy mozna uzyskac¢ takze informacje czy drukarka zostata wytgczona w sposéb normalny
(brak dodatkowej sygnalizacji) czy tez nie (,Z” — wytgczenie w wyniku zaniku zasilania, ,P” — wytgcze-
nie bez ptukania).
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4.6.6. Materiaty eksploatacyjne

Butelki z atramentem Ilub rozpuszczalnikiem
a takze iModule® zaopatrzone sg w transpondery
(elektroniczne uktady przechowujgce zapisane
wczesniej informacje, ktére mozna przeczytac
bezprzewodowo). Do odczytu informac;ji
z transpondera stuzy wbudowany w drukarke
Uktad Kontroli Atramentu (dalej bedzie uzywany
skrot UKA).

Ukfad Kontroli Atramentu zapewnia:
1) Jednoznaczng identyfikacje butelek oraz iMo-
dule®.
2) Kontrole poprawnosci uzytego atramentu (roz-
puszczalnika) oraz iModule®. Zapobiega
omytkowemu zastosowaniu atramentu (roz-
puszczalnika) niezgodnego Z uzytym
w systemie atramentowym drukarki. Kontroli
podlega typ materialu eksploatacyjnego
w butelce oraz jego termin przydatnosci do
uzycia.
Usprawnienie dystrybucji oraz kontroli atra-
mentu, rozpuszczalnika iiModule® dzieki
elektronicznemu kodowaniu i weryfikacji in-
formaciji w transponderach.

Rys. 4.6.6.1 3)

W menu MATERIALY EKSPLOATACYJNE zebrane sg komendy zwigzane z obstugg Uktadu
Kontroli Atramentu takie jak informacje o zainstalowanych w drukarce butelkach z atramentem
i rozpuszczalnikiem oraz o zainstalowanym iModule®. Komendy te podzielone sg na nastepujgce
grupy:

» informacje o butelkach zainstalowanych w drukarce —w menu INFORMACJE O BUTELKACH,
> informacje o iModule® zainstalowanym w drukarce — w menu INFORMACJE O iMODULE,
» informacje dotyczace Uktadu Kontroli Atramentu — komenda WERSJA IMS/UKA.

Informacje dotyczace butelek

Menu zawierajgce informacje na temat zainstalowanych w drukarce butelek. Sktada sie ono
z nastepujgcych komend:

CZAS PRACY < 'Y

Komenda pozwala sprawdzi¢ nastepujgce parametry:

» ATRAMENT: Data waznosci - data waznosci atramentu. Przekroczenie terminu przydatnosci
atramentu do uzycia sygnalizowane jest alarmem. Od momentu wystgpienia alarmu do czasu wy-
miany butelki drukowanie jest niemozliwe. Aby weryfikacja byta poprawna, w drukarce musi by¢
poprawnie ustawiona biezgca data.

» ROZPUSZCZALNIK: L. godzin pracy - czas pozostaty do konca limitu natozonego na butelke
z rozpuszczalnikiem. Jezeli limit zostanie przekroczony to drukarka zachowa sie tak, jakby skonh-
czyt sie rozpuszczalnik w butelce.

W przypadku butelki z rozpuszczalnikiem komenda CZAS PRACY pozwala na odczyt dodatko-

wych informacji majgcych wptyw na zuzycie rozpuszczalnika, takich jak:

- informacje o temperaturze w jakiej pracuje aktualnie zainstalowana butelka (Tav - Srednia
temperatura, Lo - najnizsza temperatura, Hi - najwyzsza temperatura),

- informacje otemperaturze wjakiej pracowata poprzednio zainstalowana butelka
(Tav - srednia temperatura, Lo - najnizsza temperatura, Hi - najwyzsza temperatura),

- czas pracy poprzednio zainstalowanej butelki (O.Rozp).
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UWAGA:

e Po cofnieciu daty wszystkie butelki sg ignorowane! Ponowna kontrola butelki
i umozliwienie drukowania rozpocznie sie dopiero po ustawieniu w drukarce prawidtowej daty.

o Nie nalezy przestawia¢ daty do przodu poniewaz pdzniejsze przestawienie daty na prawi-
dtowa bedzie uznane jako cofnigcie daty, ze skutkami opisanymi powyze;.

USUN CZAS OCHRONNY < \‘?[] &0

Funkcja serwisowa (wymagajgca podania hasta), ktéra likwiduje czas ochronny natozony na butelki
(brak kontroli rozpuszczalnika i atramentu).

TYP DRUKARKI/ATRAM/ROZP <Z——> ikona w menu graficznym niedostepna

Komenda diagnostyczna pozwalajgca uzyskaé informacje dotyczace butelek podlegajgce testowaniu
i weryfikacji przez Uktad Kontroli Atramentu.

ILOSC TEKSTOW Z 11 < 1L &

Sprawdzenie szacunkowej liczby tekstow (biezgcych) jakg mozna wydrukowac¢ z 1 litra atramentu.
W trakcie wykonywania komendy drukarka musi by¢ w stanie drukowania. Nalezy takze pamietac
o prawidtowym ustawieniu parametréow drukowania majgcych wplyw na zuzycie atramentu takich jak:
Generator, Wyglad, Krot. rzadkéw.

DIAGNOSTYKA <——> ikona w menu graficznym niedostepna
Funkcja serwisowa wyswietlajgca dane dotyczgce jakosci transponderéw (na biezgco wyswietlane sg
informacje dotyczace weryfikacji obydwu transponderéw butelek).
Informacje dotyczace iModule®

Menu zawierajgce informacje na temat zainstalowanego w drukarce iModule®. Sktada sie ono
z nastepujgcych komend:

CZAS PRACY <>

Komenda pozwala sprawdzi¢ nastepujgce parametry

» L. godzin pracy - liczba godzin pracy iModule® od chwili jego instalacji w drukarce do konca
limitu natozonego na modut. Przed uptywem limitu, modut musi zostaé wymieniony (patrz rozdziat
6.1.2 Wymiana iModule®). W przeciwnym wypadku pojawi sie sygnalizacja alarmowa (komuni-
kat Przekroczony czas pracy iModule) oraz zablokowana zostanie mozliwosci uruchomienia
drukowania. Informacja o koniecznos$ci wymiany iModule® pojawia sie na wyswietlaczu drukarki
po uptywie 90% natozonego na modut limitu czasu pracy (ale nie pdzniej niz 300 h przed upty-
wem limitu) i jest powtarzana cyklicznie.
Dostepne sg iModule®, ktérych limit czasu pracy wynosi 4000 godzin, 6000 godzin Iub
8000 godzm

> Data waznosci - data waznosci iModule®. Przed uptywem daty waznosci, modut musi zostac
wymieniony (patrz rozdziat 6.17.2 Wymiana iModule®). W przeciwnym wypadku pojawi sie sy-
gnalizacja alarmowa (komunikat Przekrocz. data waznosci iModule) oraz zablokowana zostanie
mozliwosci uruchomienia drukowania. Aby weryfikacja byta poprawna, wdrukarce musi by¢
poprawnie ustawiona biezgca data. Informacja o koniecznosci wymiany iModule® pojawia sie na
wyswietlaczu drukarki na miesigc przed uptywem daty waznosci i jest cyklicznie powtarzana.
Standardowo data waznosci iModule® wynosi 18 miesiecy od momentu zainstalowania modutu
w drukarce.

» Czas przechowywania - termin przydatnosci iModule®. Nowy modut musi zosta¢ zainstalowany
w urzgdzeniu przed uptywem terminu przydatnosci. W przeciwnym wypadku podczas proby in-
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stalacji pojawi sie sygnalizacja alarmowa (komunikat Przekr. czas przech. iModule) i modut nie
zostanie zaakceptowany.

Komenda podaje rowniez informacje ile razy modut byt wyjmowany z urzadzenia (pozycja ,,C”).

UWAGA:

e Po cofnieciu daty iModule® jest ignorowany! Ponowna kontrola modutu i umozliwienie
drukowania rozpocznie sie dopiero po ustawieniu w drukarce prawidtowej daty.

o Nie nalezy przestawia¢ daty do przodu poniewaz pdzniejsze przestawienie daty na prawi-
dtowg bedzie uznane jako cofniecie daty, ze skutkami opisanymi powyzej.

USUN CZAS OCHRONNY <Z——> ikona w menu graficznym niedostepna

Funkcja serwisowa (wymagajaca podania hasta), ktéra likwiduje czas ochronny natozony na iModule®
(brak kontroli transpondera iModule™).

TYP iMODULE <——> ikona w menu graficznym niedostepna

Komenda diagnostyczna pozwalajgca uzyskaé¢ informacje dotyczace iModule® podlegajgce testowa-
niu i weryfikacji przez Ukfad Kontroli Atramentu.

DIAGNOSTYKA <——> ikona w menu graficznym niedostepna

Funkcja serwisowa wys$wietlajgca dane dotyczgce jakosci transpondera iModule® (na biezgco wy-
Swietlane sg informacje dotyczace weryfikacji transpondera).

Informacje dotyczace Uktadu Kontroli Atramentu
WERSJA IMS/UKA <——> ikona w menu graficznym niedostepna

Podglad wersji programu, w ktéry wyposazony jest Uktad Kontroli Atramentu.

4.7. Edytor tekstow

ATIH 12 CE2RTEN OWE CAP: E’

Edytor tekstéw jest narzedziem niezbednym do two-
’7 rzenia nowego tekstu lub tez do edycji tekstu juz istnieja-
cego. Jest on wywotywany przez nastepujgce komendy:
—— » EDYCJA NOWEGO TXT,
> EDYCJA TEKSTU ISTN.,
—— »> KOPIUJ I EDYTUJ, a takze
> EDYTUJ | DRUKUJ BIEZACY TEKST.

s — Edytor pozwala na tworzenie/edycje tekstéw prostych
A H ‘-" T " -’" i "FIHH"DEL] (takich jak: ciag znakéw ASCII, grafika, kod paskowy,

gg D] J "[I} % "E‘H:;R_ inny tekst powotany przez nazwe) oraz ztozonych
4s6+03  +23°Ch 0 (zawierajacych kilka tekstéw prostych lub ztozonych).
Klawisz lkona Funkcjonalnos¢
Nawigacja w obrebie wybranego podtekstu lub pomiedzy
ot podtekstami.
Przesuniecie kursora na pierwszy lub ostatni znak
e= podtekstu.
UWAGA:
Do ustawienia pozycji kursora we wiasciwej pozycji w obrebie edytowanego tekstu mozna takze
wykorzysta¢ panel dotykowy. Po wskazaniu dowolnego miejsca (w dowolnym podtekscie) kursor
od razu ustawia sie we wtasciwym potozeniu.
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Klawisz lkona Funkcjonalnosé

Przesuniecie catego podtekstu o jedng kropke do gory
o0 lub w dét (z uwzglednieniem ograniczen wynikajgcych

z wybranego profilu tekstu — patrz rozdziat 4.7.1 Profile

tekstow).
Utworzenie nowego podtekstu ze wskazaniem pozycji
e dL E w stosunku do biezagcego (z uwzglednieniem ograniczen

«|=»| 1|3 | | wynikajgcych z wybranego profilu tekstu — patrz rozdziat
---- 4.7.1 Profile tekstow).

. Przetaczanie trybu wstawiania znakéw:
niedostgpna INSert(wstawianie)/OVeRwrite(nadpisywanie).

Kasowanie biezgcego znaku podtekstu (w przypadku

podtekstu typu cigg znakow ASCII).

DEL Klawisz/ikona pozwala takze na skasowanie podtekstu
typu kod paskowy, grafika oraz nazwa tekstu ale

skasowanie tego typu podtekstow wymaga dodatkowego

potwierdzenia.

Przetgczanie znakéw narodowych na klawiaturze
wramach wybranego generatora znakdéw (fontu),
sygnalizowane w oknie statusu terminala np:

Znaki niemieckie Znaki polskie
sygnalizacja: K:GER sygnalizacja: K:POL
a a aA aA
o o éC cC
ALT R s eE eE
U u i IL
A A AN nN
0 o 60 o0
R S $S sS
U u 27 zZ
74 xX
Edycja parametrow biezgcego podtekstu oraz zmiana
PAR Q typu podtekstu. Opis parametréw tekstu znajduje sie
w rozdziale 4.7.1 Rodzaje podtekstow.
niedostepna Kasowanie catego biezgcego podtekstu (niezaleznie od

typu podtekstu).

Edycja zawartosci podtekstu graficznego (wejscie do
edytora graficznego).

ESC gg Rezygnacja z edycji biezgcego tekstu.
il Zakonczenie edycji (zapamietanie tekstu w bibliotece).
Informacja o aktualnym profilu edytowanego tekstu oraz
F1 mozliwos¢ zmiany profilu w trakcie edycji tekstu - patrz

rozdziat 4.7.1 Profile tekstow.

Przetgczenie trybu wyswietlania spacji. Spacje mogg by¢
wyswietlane za pomocg umownego znaku | (standar-
@ brak dowo) lub jako puste miejsca. Niezaleznie od wigczo-
nego trybu wyswietlania spacje sg drukowane zawsze
jako puste miejsca.

Tab. 4.7.1

Uwagi przy tworzeniu tekstéw za pomoca edytora

Podczas tworzenia/edytowania tekstu w edytorze tekstow istotna jest nie tylko wysokosé uzywa-
nych znakoéw, ale takze potozenie tekstu w oknie edytora (a tym samym w matrycy generatora zna-
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kow). Rys. 4.7.1 pokazuje zaleznos¢ pomiedzy potozeniem tekstu w oknie edytora a uzytym do
drukowania generatorem znakéw.

Tekst @ o wysokosci 5 kropek zostat umieszczony w najwyzszym mozliwym potozeniu. Widac ze
miesci sie on w zakresie generatora znakéw o wysokosci 5 kropek i takiej wysokosci generator zna-
kow zostanie wybrany do drukowania (bedzie to widoczne w oknie statusu drukarki podczas drukowa-
nia jako 05pix). Jest to optymalny wybér dla prezentowanego tekstu, gdyz pozwala na uzyskanie
maksymalnej szybkosci druku oraz najlepszej jakosci. Przesuniecie tekstu w dot spowoduje, ze wyj-
dzie on poza zakres generatora znakéw o wysokosci 5 kropek i zostanie wybrany inny — zalezny od
potozenia. Tekst @ zostanie wydrukowany przy pomocy generatora o wysoko$ci 7 kropek (07pix

w oknie statusu drukarki), natomiast tekst © przy pomocy generatora o wysokosci az 32 kropek
(32pix w oknie statusu drukarki). W przypadku dwodch ostatnich tekstéw ograniczenia szybkosci
drukowania bedg odpowiada¢ ograniczeniom dla wybranego generatora znakéw (patrz Tab. 4.12.6.1
oraz Tab. 4.12.6.2).

Dobranie odpowiedniej wysokosci tekstu oraz jego prawidtowe ulokowanie w oknie edytora (a tym
samym w matrycy generatora znakéw) wymaga szczegolnej uwagi. Dlatego wprowadzone zostaty,
tzw. profile tekstéw, ktorych zadaniem jest wsparcie uzytkownika podczas tworzenia tekstu. Wiecej
informacji o profilach tekstu znajduje sie w rozdziale 4.7.1 Profile tekstéw.

¢4
lub
zakresy generatoréw znakéw
\‘ h Y A
)
........... > 7
-
(2] 16
25
/
232
9
8 7
7
6 ...............
5
4 ©
3
2
1 7
Rys. 4.7.1

4.71. Profile tekstow

Profile tekstow’, ktore stanowig istotny element edytora tekstow majg nastepujaca role:
> uproszczenie edycji tekstéw za pomoca edytora tekstéw,

> dopasowanie edytora do wymaganej konfiguracji tekstu,

> mozliwosé uzyskania optymalnej jakosci wydrukow,

7 Profile tekstow zostaty wprowadzone do drukarek w wersji 29_0A gtéwnego programu sterujgcego.

64 20140422#2.2




0 .
%/% EBS Drukarki przemystowe serii BOLTMARK® - Instrukcja obstugi

Inic-Jet Systems Rozdziat 4 - Obstuga urzadzenia

> mozliwos¢ uzyskania wiekszych szybko$ci drukowania dla tekstow wieloliniowych.

Lista profili tekstow pojawia sie w oknie roboczym wyswietlacza w chwili tworzenia nowego tekstu.

Jest ona takze dostepna po wybraniu ikony (lub klawisza & ) W edytorze tekstéw (patrz rozdziat
4.7 Edytor tekstow), gdzie dodatkowo zaznaczony jest aktywny profil. Dostepne sg nastepujace
profile tekstow:

> wys. max 5 kropek,

> wys. max 7 kropek, profile ogdélnego przeznaczenia— pozwalajg na edycje tek-
> wys. max 11 kropek, stéw, jednoliniowych, wieloliniowych, atakze zlozonych (do-
> wys. max 16 kropek, wolna kombinacja podtekstéw z uwzglednieniem ograniczenia
> wys. max 25 kropek, wysokos$ci).

> wys. max 32 kropki,

> 2 linie x 7 kropek,

> 3 linie x 7 kropek, profile wieloliniowe — pozwalajg na edycje tekstow wielolinio-
> 4 linie x 7 kropek, wych.

>

2 linie x 11 kropek.

Wybor odpowiedniego profilu tekstu

Wybér odpowiedniego profilu edytowanego tekstu jest bardzo istotny poniewaz pocigga za sobg
pewne ograniczenia w trakcie edycji tekstu, a takze ma wptyw na maksymalng szybkos¢ drukowania.

Z punktu widzenia edycji tekstu, najwygodniejszy jest wybor najwyzszego - mozliwego dla danej dru-
karki - profilu z grupy profili ogélnego przeznaczenia (patrz rozdziat 4.7.1 Profile tekstow). Taki wy-
bér pozwala na swobodne tworzenie tekstéw jednoliniowych, wieloliniowych lub ztoZzonych. Nie jest to
jednak wybdr optymalny poniewaz nie pozwala na uzyskanie najwyzszych mozliwych szybkosci
drukowania. Zalecane jest wybranie profilu, ktéry jak najbardziej odpowiada edytowanemu tekstowi.
Szczegdlnie zalecane jest korzystanie z profili wieloliniowych.

Przyktad 1
Tworzony jest tekst jednoliniowy ztozony z podtekstéw o wysokosci 5i 7 kropek.

Zalecany profil = wys. max 7 kropek.

Taki wybér spowoduje ze:

> w edytorze dostepne sg tylko czcionki o wysokosci nie wiekszej niz 7 kropek,

> maksymalna, dostepna wysokos¢ grafiki lub kodu paskowego wynosi 7 kropek,

> przesuwanie tekstu w kierunku pionowym mozliwe jest jedynie w zakresie 1 linii (w tym przypadku
mozliwe jest jedynie przesuwanie tekstu 5 kropkowego, gdyz tekst 7 kropkowy zajmuje catg do-
stepng wysokos¢ linii),

> nie jest mozliwe powolanie (przez nazwe) tekstu wyzszego niz 7 kropek.

-

Rys. 4.7.1.1

UWAGA:

Jezeli w trakcie edycji okaze sie ze wykorzystywane bedg jedynie podteksty o wysokosci 5 kropek
to zalecana jest zmiana profilu na wys. max 5 kropek. Pozwoli to na uzyskanie wiekszych
szybkosci drukowania — patrz paragraf Zmiana profilu tekstu.

Przykiad 2

Tworzony jest tekst 3-liniowy, przy czym kazda linia ztozona jest z podtekstéw o wysokosci 5 lub
7 kropek.

Zalecany profil = 3 linie x 7 kropek.
Taki wybor spowoduje ze:
> w edytorze dostepne sg tylko czcionki o wysokosci nie wiekszej niz 7 kropek,
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> maksymalna, dostepna wysokos¢ grafiki lub kodu paskowego wynosi 7 kropek,
> przesuwanie tekstu w kierunku pionowym mozliwe jest jedynie w zakresie danej linii (w tym przy-
padku mozliwe jest jedynie przesuwanie tekstu 5 kropkowego, gdyz tekst 7 kropkowy zajmuje
calg dostepng wysokos¢ linii) — préba przesuniecia podtekstu poza zakres linii spowoduje
przeniesienie podtekstu do poprzedniej/nastepne;j linii,
> nie jest mozliwe powotanie (przez nazwe) tekstu wyzszego niz 7 kropek,
> nie ma mozliwosci korzystania z wierszy niedozwolonych (wiersze nr: 8, 9, 17, 18- patrz
Rys. 4.7.1.2).
® przesuwanie
£ podtekstu
A Y S SN | NP P | R w ramach linii
(16 -
15 e ‘m: AAAAAA A
g 14 o automatyczne
:* 18 - " = przeniesienie
I podtekstu do
(10 e P kolejnej linii
(7 o 0000 |
8 e
§< Y/ R— '
o) g ........... ...
R L T T T Rys 4.71.2
Przykiad 3

Tworzony jest tekst ztozony z jednego podtekstu o wysokosci 16 kropek (np. kod paskowy) oraz
z dwdch linii, przy czym kazda linia ztozona bedzie z podtekstow o wysokosci 5 lub 7 kropek.

Zalecany profil = wys. max 16 kropek.

Taki wybor spowoduje ze:

>
>
>

w edytorze dostepne sg tylko czcionki o wysoko$ci nie wiekszej niz 16 kropek,

maksymalna, dostepna wysokos¢ grafiki lub kodu paskowego wynosi 16 kropek,

przesuwanie tekstu w kierunku pionowym mozliwe jest w zakresie wszystkich 16 wierszy (w tym
przypadku mozliwe jest przesuwanie tekstéw nizszych niz 16 kropkowe, gdyz tekst 16 kropkowy
zajmuje catg dostepng wysokosc),

nie jest mozliwe powotanie (przez nazwe) tekstu wyzszego niz 16 kropek.

7 000 |
6 e . A
5 e ‘
4 e

3 e ‘

Rys. 4.7.1.3
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UWAGA:

> Jezeli edytowany tekst ma by¢ tylko wieloliniowy to zalecane jest korzystanie z profili
wieloliniowych a nie z profili ogélnego przeznaczenia (ktére rowniez umozliwiajg edycje tek-
stéw wieloliniowych). Wykorzystanie profili wieloliniowych pozwala uzyska¢ wieksze szybkosci
drukowania.

> Wiecej przyktadow zastosowania profili znajduje sie w rozdziale 5 Przykifady zwigzane
z obstuga drukarki oraz w punkcie Przykfadowe wydruki przy zastosowania réznych
trybow drukowania w rozdziale 4.12.6 Zaleznos§¢ maksymalnej szybkosci pisania od
ustawienia parametru drukowania Rozdzielczos$¢.

Zmiana profilu tekstu

Wybdr profilu tekstu przed jego edycjg skutkuje wprowadzeniem ograniczen w trakcie edycji tekstu
wiasciwych dla danego profilu (patrz paragraf Wybor odpowiedniego profilu tekstu). W zwigzku
z tym nie ma mozliwosci stworzenia tekstu nie spetniajgcego wymagan wybranego profilu. Taka sytu-
acja ma jednak miejsce jedynie podczas tworzenia nowego tekstu (za pomocg komendy
EDYCJA NOWEGO TXT z menu OBSLUGA TEKSTOW).

W trakcie edycji tekstu istniejagcego (za = pomocg komend: EDYCJA TEKSTU ISTN.,
KOPIUJ | EDYTUJ zmenu OBSLUGA TEKSTOW oraz EDYTUJ | DRUKUJ BIEZACY TEKST
z menu DRUKOWANIE) istnieje mozliwos¢ zmiany profilu tekstu (domysinie wy$wietlanym profilem

jest w tym przypadku aktualny profil tekstu). Do tego celu stuzy ikona (lub klawisz & ) w oknie
ikon funkcyjnych (patrz rozdziat 4.7 Edytor tekstow). Taka mozliwo$¢ niesie jednak ryzyko ze tekst,
ktérego zawarto$¢ spetniata wymagania poprzedniego profilu nie bedzie spetniaé wymagan nowo
wybranego profilu. W takiej sytuacji konieczna jest edycja zawartosci tekstu tak aby spetniat on
wymagania profilu. W przeciwnym wypadku, kazda proba zapisu tekstu bedzie powodowata
wyswietlenie komunikatu:

Niedopuszczalna wysokosé

generatora znakéw

lub potozenie podtekstu w pionie.

Przycisnij ENTER...

w przypadku gdy podtekst wykracza czesciowo poza obszar dozwolony dla danego profilu tekstu lub
Skoryguj niedopuszczalne

potozenie podtekstu w pionie.

Przycisnij ENTER...

w przypadku gdy podtekst wykracza w catosci poza obszar dozwolony dla danego profilu tekstu.

UWAGA:

W przypadku gdy podtekst w catosci wykracza poza dozwolony dla danego profilu obszar, nie ma
mozliwosci edycji jego parametrow. Mozna go jedynie usung¢ lub przesungé¢ tak aby znalazt sie
w obszarze dozwolonym. Dopiero po skorygowaniu potozenia podtekstu mozna zmieni¢ jego
parametry, wybierajgc np. czcionke wtasciwg dla danego profilu.
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Przyktad

W przykiadzie tym zostanie wykorzystany tekst (patrz Rys. 4.7.1.3) stworzony w ramach przykfadu 3
w paragrafie Wybdr odpowiedniego profilu tekstu.

it
323,

7 s )

' a
4 @ -
3 e ‘
[ J—
[

Rys. 4.7.1.4

Tekst ten zostat utworzony w oparciu o profil wys. max 16 kropek i spetniat wymagania tego profilu.

Po

przeprowadzonej edycji, w/w tekst ma by¢ jedynie tekstem 2-liniowym, przy czym kazda linia zto-

zona bedzie z podtekstow o wysokosci 5 lub 7 kropek.

Zal

ecana zmiana profilu: wys. max 16 kropek = 2 linie x 7 kropek.

Taki wybér spowoduje ze:

>
>
>

>
>

1 linia

2 linia

w edytorze dostepne s3 tylko czcionki o wysokos$ci nie wiekszej niz 7 kropek,

maksymalna, dostepna wysokos¢ grafiki lub kodu paskowego wynosi 7 kropek,

przesuwanie tekstu w kierunku pionowym mozliwe jest jedynie w zakresie danej linii (w tym przy-
padku mozliwe jest jedynie przesuwanie tekstu 5 kropkowego, gdyz tekst 7 kropkowy zajmuje
catg dostepng wysokos¢ linii) — préba przesuniecia podtekstu poza zakres linii spowoduje
przeniesienie podtekstu do poprzedniej/nastepne;j linii,

nie jest mozliwe powotanie (przez nazwe) tekstu wyzszego niz 7 kropek,

nie ma mozliwosci korzystania z wierszy niedozwolonych (wiersze nr: 8, 9 - patrz Rys. 4.7.1.5).

E . i aag:a: g g::::::::agzm::
10 ::::::i..,,.._.i. $3 ':3”:3‘ g
[§ =3 .
[Ermmes o T

Rys. 4.7.1.5

Tekst przedstawiony na Rys. 4.7.1.5 nie spetnia wymagan profilu 2 linie x 7 kropek poniewaz:

>

>

jeden z podtekstéw (TXT) jest wyzszy niz 7 kropek — nalezy go usunagé (patrz Rys. 4.7.1.7) lub
zmieni¢ jego wysokos¢ (patrz Rys. 4.7.1.6) wybierajgc jedng z dostepnych czcionek o wysokosci
nie wiekszej niz 7 kropek,

jeden z podtekstéw (TXT) zlokalizowany jest poza dopuszczalnymi liniami (w obszarze wierszy
niedozwolonych) — po zmianie wysokosci (czyli po wybraniu jednej z dostepnych czcionek
o wysokosci nie wiekszej niz 7 kropek) zostanie on automatycznie przeniesiony do najblizszej linii
(patrz Rys. 4.7.1.6).
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1 linia
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1 linia
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r Y
32Rs2a5

(7 lub (7
6 000 — 1‘... .......
D15 :: SOl :; .......
S<4 @ E<4 o o
~ |3 ~ 3o d
(1 0:0" (1 “”0:000
Rys. 4.7.1.6 Rys. 4.71.7

4.7.2. Rodzaje podtekstow

Mozna wyrdzni¢ dwa rodzaje tekstéw:
w tekst prosty,
w tekst ztozony.

Tekst prosty moze by¢ jednym z nastepujgcych typow tekstow:
ciag znakéw ASCII,

tekst graficzny,

kod paskowy (BAR CODE),

podtekst (inny tekst wywotywany przez nazwe).

B R

Bardzo czesto istnieje potrzeba tgczenia kilku tekstow w jeden bardziej ztozony tekst. W takim
przypadku mozna od razu utworzy¢ tekst ztozony lub postuzy¢ sie tgczeniem tekstow (zwanych dalej
podtekstami) juz wczesniej znajdujgcych sie w bibliotece (tzw. tgczenie przez nazwe), przy czym tak
utworzony tekst ztozony moze by¢ wykorzystany w innym tekscie.

Podczas zaktadania nowego tekstu, edytor domysinie ustawia rodzaj podtekstu na ciag znakéw
ASCII o maksymalnej mozliwej dla wybraneio irofilu wysokos$ci. Aby zmieni¢ rodzaj podtekstu oraz

jego pozostate parametry nalezy uzy¢ ikony | #& . Lista parametrow, ktdre mozna ustawi¢ zmienia sie
zaleznie od wybranego rodzaju podtekstu.

Podtekst typu: ciag znakéw ASCII

Ten typ tekstu prostego (podtekstu) jest zbiorem znakéw alfabetu. Edytor drukarki (w wersji
standardowej) udostepnia alfabet facinski znakéw ASCII.

Znaki sg zakodowane w oparciu o matryce (in. generatory znakoéw, fonty), ktérych przyktady podano
ponizej:

GENERATOR (wysokos¢ x szerokos¢ [kr.])
PRZYKLAD

ARECODEFGHIZIYSETAbGdeF

ABCDZ234R0FUACEENDOSZZANAG0adalfidEiZah

ABCO1Z234RCEUACELROZZEH A00acelridszaR

ABCDIZ22450BUACEL NOSZZAA00acefasZa0n

ABCD1234R0EUACELNOSZZBasUaceno526R
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GENERATOR (wysokos¢ x szerokos¢ [kr.])
PRZYKLAD

Latin 12x6

ABCOIZ234R0OR0ACEL NS ZZFGolacetndszah

Latin 12x7

ABCO1Z234A0BUACEL NOSZZFacliacetndszan

Latin 14x9

ABCD1234R0BUACELNOSZZD50uacetns sz

Latin 16x10 L )
ABCD1234A0BUACELNOSZZAMNadlacetndszen
Latin 16x14

ABCD1234A0BUACELNOSZZGadliacelnoszam

ABCD1234K0BUACEL NOSZ2 04 liacetnoszan

ABCD1234A0BUACELNOSZZAlNa6iiacetiészofl

Latin 32x18

ABCDI234A0BUACEL NOSZZ lastiacetrivszaf

Lat  5x5

AECOEFGHITKIZIYE A7 2 20abcdefdhisk

Fast Latin 16x9
ABECDZ24R0BUACELNDSZZ IMNa00acelnoszah

Fast Latin 25x15

ABLD1234R0BURCELNOSZ L TAbBlacetnoszan

Fast Latin 32x18

ABCDIZ234A0BUACEE NOSZZW lacuacetridSzar

Script 32

ABODI234AORUACELNOST T Bisiatediscssoi

Styl 25x16

ABCD]234AOBUACELNOSZZ@aouacetnoszan

Styl 32

ABCDI1234AOBUACELNOSZZO4siadetnoszon

Arabic EG 7

et e s b T | TP e thudsel Ll

Arabic EG 16

—pupapasi@pad S | PP fuetliaslaslll L Ry

Arab.Dig.7
TFRELIV AT

Arab.Dig.9
THEOIVAT.

Arab.Dig.16

WYEOIVAQ.
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GENERATOR (wysoko$¢ x szerokosé [kr.])

PRZYKLAD

Arab.Dig.

\Y\’&OWM*

Cyrylic 5x5

Cyrylic 7x6

Wr-uHAYHANEI® 1234 uruanedA4m

Cyrylic 9x7
Wr¥UAAS A Nble1 2 34Aurun nblida4M

Cyrylic 12x7
LllI'“,v’LlH9‘4Hﬂﬂbl¢1234murmnnb|¢ﬂum
Cyrylic 12x9

WU LLIAS AL NBIP A2 Z4Eurwansidaqm
CyryI.16>s10
WrYUHAYHANBID 12 34 P iurwansie a4
Cyryl.25x19

|.|.|.FYL|.|7|ﬂ"ll/l.[lﬂbld-"1234nurmnnblc|:ﬂ'-m

Cyrylic 32x24

[ YLUAFHUALTTBIPT234murwanbichsym

Fast Cyrylic 16
UM Y UHAHHANEDTZ 34 Hurwa npieaqil

R i N iy T ———

Fast Cyrylic 32

Y UAGHALNBIS 2 34k anbibaum

Spec 7
AREEECE=1t 4T LN E
ABCDEHJ MNOPQTUVW inne <0Odpowiadajgce znakom specjalnym Spec 7 klawisze terminala

Spec 16

AQY A ACCTHID QYT EX X E B
ABCDETF G HJUJMNOWPQ S TUVW X V \ inne
Odpowiadajgce znakom specjalnym Spec 16 klawisze terminala{

AQIPAY ACCE LIS IO T TR Y

1 Odpowiadajgce znakom specjalnym Spec 25 klawisze terminala

Fast Spec 16

1QZHON ACEFTWOUA I OFBSTY T EY T £El:
ABCDETF G HIJKLMNOPQR S TUVWX Y Z \ inne
{+Odpowiadajgce znakom specjalnym Fast Spec 16 klawisze terminala{t
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GENERATOR (wysokos¢ x szerokos¢ [kr.])
PRZYKLAD

Fast Spec 25

222,205/ AC @é?#‘g a@'ﬁﬁﬂ%

A B CD E F G J K L MNDO

{*Odpowiadajgce znakom specjalnym Fast Spec 25 klawisze terminala

Tab. 4.7.2.1

B@%i‘f%éﬁ%%@ﬂ

R S X Y Z \ inne

Bedac w edytorze tekstéow, po wybraniu ikony , wyswietlone zostaje menu parametrow
podtekstu. Znaczenie poszczegdlnych parametréw jest nastepujace:

Wartos¢

Parametr N
domysina

Opis i dopuszczalne wartosci parametru

Typ podtekstu. Pozostate, tu podane parametry, dotyczg podtek-
stu typu Tekst.

Podtekst podTekst, Grafika, Barkod, Nazwa txt Tekst

Generator znakéw - patrz w/w. przyktadowe matryce znakéw
(lista dostepnych w danym momencie generatoréw znakéw za-
lezy od wybranego profilu tekstu):

Latin 5x5, Latin 7x4, Latin 7x5,
Latin 9x7, Latin 11x7, Latin 12x6,

Latin 9x5,
Latin 12x7,

Latin 14x9, Latin 16x10,
Latin 25x15, Latin 32x18,
Fast Latin 25x15,

Lat_ 5x5_, Styl 25x16,
Cyrylic 32x24, Cyryl.25x19,
Cyrylic 12x7, Cyrylic 9x7,
Fast Cyrylic 16,

Fast Cyrylic 32,

Arab.Dig.9, Arab.Dig.7,
Spec 7,

Generator

Fast Spec 16,

Latin 16x14, Latin 21x15,
Fast Latin 16x9,

Fast Latin 32x18

Styl 32, Script 32,
Cyryl.16x10, Cyrylic 12x9,
Cyrylic 7x6, Cyrylic 5x5,
Fast Cyrylic 25,
Arab.Dig.25, Arab.Dig.16,
Spec 25, Spec 16,
Fast Spec 25, China 11,

mozliwie
najwyzszy

China 16.

Tekst mozna drukowac pogrubiony lub z n-krotnym powtarzaniem
kazdego rzadka pionowego (n=2+15).

Wyglad Pogrubione, Normalne, Diugos¢ *2, .... , Dlugos¢ *15 Normalne

Szerokosé wszystkich znakéw w obrebie podtekstu.
Stala, Proporcjonalna

Proporcjo

Szer. znak nalna

Odstep miedzy znakami w rzgdkach pionowych (kropkach).

Odstep 0,1,2,...,15 2

Wszystkie znaki w obrebie podtekstu mogg by¢ obracane.

Rotacja Brak, W prawo, 180 stopni, W lewo Brak

Podtekst moze by¢ tzw. rejestrem specjalnym, czyli podtekstem
o dynamicznie zmienianej tresci w trakcie drukowania - patrz
rozdziat 4.7.3.Wykorzystanie rejestrow specjalnych.

Brak, Licz.rosn., Licz.malej., Czas, Data,
Kan. spec., Licz.uniw., Datauniw., Data+offs.,
WILL Data, Zmienne Pole

Rej. spec. Brak

2 72
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Parametr Opis i dopuszczalne wartosci parametru Wano§c
domysina
Pusty odstep przed podtekstem w rzadkach pionowych (krop-
kach).
Odstep p. 0,1,2,3,...,5000 0
Pusty odstep za podtekstem w rzgdkach pionowych (kropkach).
Odstep k. 0,1,2 3,...,5000 0

Tab. 4.7.2.2

Podtekst typu: Grafika

Podtekst typu GRAFIKA jest blokiem niezaleznie ustawianych/wymazywanych pikseli (na ekranie
wyswietlacza) lub kropek na wydruku. Do tworzenia/edycji grafiki stuzy Edytor grafiki (patrz rozdziat
4.8 Edytor grafiki).

Bedac w edytorze tekstow, po wybraniu ikony , wyswietlone zostaje menu parametrow podtekstu.
Znaczenie poszczegolnych parametréw jest nastepujgce:

Parametr Opis i dopuszczalne wartosci parametru Wartqsc
domysina
Typ podtekstu. Pozostate, tu podane parametry, dotyczg podtek-
stu typu Grafika.
Podtekst Grafika, Barkod, Nazwa txt, podTekst Tekst
Maksymalna wysokos¢ bloku graficznego (w kropkach) jest réwna
wysokosci maksymalnego rzgdka pionowego (kolumny) Hpaks dla
wybranego profilu tekstu.
Wysokos¢ 1,2, 3, ..., Hmaks Hmaks
Dtugos$c¢ przewidywanego bloku graficznego (w kropkach). Wartosé
réwna
Dlugosé 1,2,3,...,32767 ustawionej
wysoko$ci
Pusty odstep przed blokiem graficznym w rzgdkach pionowych
(kropkach).
Odstep p. 0,1,2,3,...,5000 0
Pusty odstep za blokiem graficznym w rzgdkach pionowych (krop-
kach).
Odstep k. 0,1,2 3,...,5000 0

Tab. 4.7.2.3

Podtekst typu: Barkod

Podtekst typu BARKOD jest blokiem kodu paskowego 1- (1D) lub 2-wymiarowego® (2D). Edytor
umozliwia tworzenie réznych rodzajéw kodoéw paskowych, okreslonych normami.

8 W drukarkach EBS-B8500 tylko jako opcja (patrz Tab. 1.1.1 w rozdziale 1.1 Modele drukarek serii BOL TMARK®).
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Bedac w edytorze tekstéw, po wybraniu ikony , wyswietlone zostaje menu parametrow podtekstu.
Znaczenie poszczegodlnych parametréw jest nastepujace:

Parametr

Opis i dopuszczalne wartosci parametru

Wartosé
domysina

Podtekst

Typ podtekstu. Pozostate, tu podane parametry, dotyczg podtek-
stu typu Barkod.

Barkod, Nazwa txt, podTekst, Grafika

Tekst

Rodzaj

Rodzaj (typ) kodu paskowego®:

Datalogic, Matrix, 2/5 5 Bars, 2/5 IATA,
Code 39, [EAN-8, EAN-13, UPC-A
Kod 128, EAN-128, Kod 128B, ITF8,
ECC200.

Interleaved,
UPC-A EBS,
ITF14,

Datalogic

Zawartos¢

Tresé, ktora ma by¢ zawarta w kodzie paskowym, zgodnie
z zasadami opisu dla ustawionego rodzaju kodu paskowego.

np. 590069701766 dla kodu EAN-13

Dla kodu EAN-8 nalezy podawa¢ 7 znakoéw (6smy jest wyliczany
automatycznie). Dla kodu EAN-13 nalezy podawaé 12 znakéw
(13-ty jest wyliczany automatycznie).

Brak warto-
Sci

Wysokos¢

Maksymalna wysokos¢ kreski pionowej 1-wymiarowego (dla kodu
2-wymiarowego parametr Wysokos¢ zastgpiony jest parametrem
Rozmiar — patrz ponizej) kodu paskowego (w kropkach) jest
rowna wysokodci maksymalnego rzgdka pionowego (kolumny)
Hhaks dla wybranego profilu tekstu.

1, 2, 31 ey Hmaks

Hmaks

Rozmiar

Rozmiar generowanego kodu 2-wymiarowego (w formacie wyso-
kos¢ * szerokos¢). Zbior dostepnych rozmiaréw jest uzalezniony
od wysokosci maksymalnego rzagdka pionowego (kolumny) Hpaxs
dla wybranego profilu tekstu (wysokos¢ kodu nie moze by¢ wiek-
sza od Hyaks)-

10x10, 12x12, 14x14, 16x16, 18x18, 20x20, 22x22, 24x24,
26x26, 32x32, 8x18, 8x32, 12x26, 12x36, 16x36, 16x48

14x14

Krotnos¢ X

llos¢ powtdrzen rzadka pionowego (kolumny). Mozna w ten spo-
sob proporcjonalnie regulowacé skale szerokosci bloku kodu pasko-
wego.

1,23, ...,16

Krotnos¢ Y

llo§¢  powtdrzen rzgdka  poziomego  (wiersza)  kodu
2-wymiarowego. Mozna w ten sposéb proporcjonalnie regulowac
skale wysokosci bloku kodu paskowego. lloczyn parametru
Krotnos¢ Y oraz wysokosci (patrz opis parametru Rozmiar) kodu
nie moze by¢ wiekszy niz wysokos¢ maksymalnego rzgdka piono-
wego (kolumny) Hpaks dla wybranego profilu tekstu. Wybér zbyt
duzej wartosci parametru KrotnoséY spowoduje wyswietlenie
komunikatu BLAD PARAMETRU.

1,2,3,...,16

® Dla drukarek EBS-6500 lista dostepnych kodéw paskowych jest ograniczona.
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Parametr

Opis i dopuszczalne wartosci parametru

Wartos¢
domysina

Korekcja

Skorygowanie wartosci parametru Krotnosé X dla petnych rzad-
kow (tylko dla kodéw 1-wymiarowych). Ustawienie korekcji zale-
cane jest do powierzchni pochtaniajgcych, na ktérych rzadki
.,rozptywajg” sie i zaburzana jest proporcja miedzy rzgdkami pet-
nymi ipustymi. Dopuszczalne wartosci parametru wynikajg
z ustawienia wartosci parametru Krotnos¢ X.

0,-1,-2,-3

Rej. spec.

Barkod moze by¢ tzw. rejestrem specjalnym czyli podtekstem
o dynamicznie zmienianej tresci w trakcie drukowania - patrz roz-
dziat 4.7.3 Wykorzystanie rejestrow specjalnych.

Brak, Licz.rosn., Licz.malej., Kan. spec.,
Zawartosc¢ tekstu

Brak

Nazwa txt

Jezeli parametr Rej. spec. = Zawartos¢ tekstu (patrz wyzej) to

nalezy podaé nazwe tekstu znajdujgcego sie w bibliotece,

z ktérego zostanie pobrana zawarto$¢ barkodu (mozna tez wybrac¢
G

nazwe tekstu z biblioteki po wybraniu ikony ). Pobierany tekst
moze mieé¢ niezmienng zawarto$¢, moze zawieraC rejestry spe-
cjalne, np. liczniki, a takze moze by¢ tekstem ztozonym. Jezeli
jego zawarto$¢ nie spetnia wymagan dotyczgcych zawartosci bar-
kodu to w trakcie uruchamiania drukowania pojawi sie komunikat
Blad zawartosci barkodu, ktéry jest jedynie ostrzezeniem i nie
powoduje przerwania drukowania.

UWAGA:

Pomimo tego ze zawarto$¢ kodu paskowego pobierana jest
zinnego pliku to parametr Zawartos¢ (patrz powyzej) musi byé
wypetniony, gdyz od niego zalezy algorytm kodowania oraz diu-
gos¢ kodu paskowego. Préba zapisania tekstu bez podania
parametru Zawartos¢ spowoduje wyswietlenie komunikatu
BLAD PARAMETRU.

Nieuzywan
y

Odstep p.

Pusty odstep przed blokiem kodu paskowego w rzgdkach piono-
wych (kropkach).
0,1,2,3,...,5000

Odstep k.

Pusty odstep za blokiem kodu paskowego w rzgdkach pionowych
(kropkach).

0,1,2,3,...,5000

Podpis

Czy pod kodem paskowym ma by¢ automatycznie dodany podpis
numeryczny o wysokosci 5 lub 7 kropek?

5 pix, 7 pix, NIE

Podpis numeryczny jest dodawany tylko do kodéw 1-wymiarowych
i tylko wtedy, gdy suma wysoko$ci podpisu (parametr Podpis),
odstepu podpisu od kodu (parametr Odst. podp) oraz minimalnej,
dopuszczalnej wysokosci samego kodu paskowego (réwnej jed-
nemu wierszowi) jest nie wieksza niz catkowita wysokos$¢ kodu

(parametr Wysokos¢).

1234567530

5 pix
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Parametr Opis i dopuszczalne wartosci parametru Warto’sc
domysina
Dystans miedzy 1-wymiarowym kodem paskowym, a podpisem
pod nim moze by¢ jedno- lub dwu-pikslowy.
Odst. podp | 1pix, 2 pix 1 pix
Czy kod paskowy ma by¢ drukowany w inwers;ji?
Inwersja TAK, NIE NIE

Inwersja jest stosowana przy drukowaniu kodéw paskowych np.
biatym atramentem na czarnym podtozu.

Inwersja 1-wymiarowego kodu paskowego polega na tym, ze paski
nie sg drukowane, natomiast drukowane sg przerwy, a przed i po
kodzie paskowym dodawane sg zadrukowane petne pola.

2a I

234567 T Ea01zs 1° 234567 ME901

Kod paskowy EAN-13 bez inwer- | Kod paskowy EAN-13 z inwersjg
sji tzn. parametr Inwersja=NIE. |tzn. parametr Inwersja=TAK.

Inwersja 2-wymiarowego kodu paskowego polega na tym, ze
wszystkie punkty kodu drukowane sg w negatywie.

UWAGA:
Samo wykonanie operacji inwersji powoduje ze kod 2D staje sie
nieczytelny! Aby mozna go bylo odczyta¢ nalezy wokét kodu do-
da¢ ramke ztozong z ,wypetnionych” podtekstéow graficznych. Gru-
bos¢ ramki nalezy dobraé¢ empirycznie (odczytujgc wydruki czytni-
kiem kodéw) ale nalezy pamigta¢ aby suma wysokosci kodu oraz
dwoch grubosci ramki nie przekroczyta wysokosci maksymalnego
rzgdka pionowego dla wybranego profilu tekstu.
2 o
r

® Kod 2D (Rozmiar = 16x16)
bez inwersji tzn. parametr ®

Inwersja=NIE. @ Kod 2D (Rozmiar = 16x16)
z inwersjg tzn. parametr
Inwersja=TAK.

@ Wypetniony podtekst
graficzny 24x4 przed kodem 2D.
3 Wypetniony podtekst
graficzny 4x16 nad kodem 2D.
@ Wypetniony podtekst
graficzny 24x4 za kodem 2D.
® Wypetniony podtekst
graficzny 4x16 pod kodem 2D.

Tab. 4.7.2.4

Podtekst typu: Nazwa tekstu

Kazdy tekst znajdujgcy sie w bibliotece, pod swojg nazwg, mozna wtgczaé do innego tekstu jako
podtekst wywotywany przez nazwe. Podtekst typu NAZwA TEKSTU jest blokiem bedgcym innym podtek-

2 76
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stem (prostym lub ztozonym). Zawartosci podtekstu wywotywanego przez nazwe nie mozna edytowac
w tekscie, do ktérego zostat wtgczony. Mozna go edytowaé tylko niezaleznie, jako jeden z tekstow
znajdujgcych sie w bibliotece.

UWAGA:

Wiaczenie innego tekstu przez nazwe mozliwe jest tylko i wytgcznie wtedy gdy wigczany tekst
spetnia wymagania profilu wybranego dla biezgcego tekstu (np. nie mozna wigczy¢ tekstu
o0 wysokosci wiekszej niz 7 kropek do tekstu z profilem wys. max 7 kropek). Proba wigczenia
przez nazwe tekstu nie spetniajgcego wymagan profilu skonczy sie wyswietleniem komunikatu:
BLAD PARAMETRU

Przycisnij ENTER...

Bedac w edytorze tekstow, po wybraniu ikony , wyswietlone zostaje menu parametrow podtekstu.
Znaczenie poszczegolnych parametréw jest nastepujgce:

Parametr Opis i dopuszczalne wartosci parametru \éVarto'sc
omysina
Typ podtekstu. Pozostate, tu podane parametry, dotyczg podtek-
stu typu Nazwa txt.
Podtekst Nazwa txt, podTekst, Grafika, Barkod Tekst
Nalezy podg¢ nazwe tekstu znajdujgcego sie w bibliotece. Mozna | Brak warto-
Nazwa txt 4Ci
tez wybrac nazwe tekstu z biblioteki po wybraniu ikony .
Pusty odstep przed blokiem tekstu wywotywanego przez nazwe
w rzagdkach pionowych (kropkach).
Odstepp. | 0,12, 3, ..., 5000 0
Pusty odstep za blokiem tekstu wywotlywanego przez nazwe
w rzadkach pionowych (kropkach).
Odstep k. 0,1,2,3,...,5000 0

Tab. 4.7.2.5

4.7.3. Wykorzystanie rejestrow specjalnych

Rejestry specjalne sg specjalnym rodzajem podtekstéw typu Tekst - ciag znakow ASCII (a takze
kod paskowy), ktérych tresc jest aktualizowana po kazdym wydruku. Przyktadowe zdarzenia, majgce
wplyw na zmiane wartosci rejestréow specjalnych to: zmiana daty, zmiana czasu, zadziatanie
fotodetektora, sygnat z urzgdzenia zewnetrznego np. wagi.

To, czy dany podtekst ma by¢é zwyklym tekstem, czy .
rejestrem specjalnym okresla parametr Rej. spec., (P-.‘-zg:;ﬁ;r : E:':i(r?t%x 15
w menu parametréw podtekstu, edytora tekstow Wvalad ; N I
dostepnym w edytorze tekstéw, po wybraniu ikony ygia ; ormaine
ﬁ Szer. znak : Proporcjonalna
FAR ), Odstep 12
= Rotacja : Brak
Rej. spec. : Brak
Parametr Rej. spec. okredla nastepujgce rejestry specjalne:
Brak, Licz.rosn., Licz.malej., Czas, Data,
Licz.uniw., Data uniw., Data+offs., WILL Data, Kan. spec.
Zmienne Pole Zawartos¢ tekstu
UWAGA:
W jednym tekscie ztozonym mozliwe jest uzycie maksymalnie 6 rejestrow specjalnych.
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Poszczegdlne rejestry specjalne bedg opisane w kolejnych punktach tego rozdziatu.

Liczniki przedmiotow

Automatyczny wydruk kolejnego numeru na kazdym kolejnym opisywanym przedmiocie umozli-
wiajg nastepujgce liczniki:
e licznik rosnacy,
o licznik malejacy.

Liczniki sg taktowane przez fotodetektor. Przyrost (w zakresie 1+9, rosngcy lub malejgcy) obydwu
licznikow jest ustalony za posrednictwem parametru Deltaliczn. dostepnego w komendzie
PARAMETRY DRUKOWANIA z podmenu DRUKOWANIE.

Edytujgc podtekst, ktory ma by¢ licznikiem przedmiotéw nalezy w tresci podtekstu umiesci¢ liczbe
o takiej ilosci cyfr, aby pokry¢ interesujgcy uzytkownika zakres. Podana liczba jest jednoczesnie
wartoscig poczgtkowa licznika. Przed i po liczbie mogg wystepowaé dowolne znaki.

PRZYKLAD:
Jezeli w tresci podtekstu umieszczono liczbe 056 to:
e dlalicznika rosngcego po osiggnieciu liczby 999 licznik sie wyzeruje i bedzie kontynuowat

zliczanie od zera (056, 057, 058, ... , 999, 000, 001, 002, itd.),
¢ dla licznika malejgcego po osiggnieciu liczby 000 licznik ustali wartos¢ 999 i bedzie kontynu-
owat odliczanie do zera (056, 055, 054, ..., 000, 999, 998, 997, itd.).

UWAGA:

o Rejestr specjalny - licznik przedmiotéw - jest takze uzywany przy drukowaniu kodéw pasko-
wych. Wéwczas nie jest drukowany kolejny numer cyfrowo lecz kod paskowy, ktérego zawar-
to$¢ odpowiada kolejnemu numerowi rejestru specjalnego licznik.

e Rejestr specjalny - licznik rosnacy - moze takze zliczaé w kodzie heksadecymalnym. Po

wybraniu w menu parametrow podtekstu Rej. spec.=Licz.rosn. nalezy uzyé ikony [F&r],
a nastepnie zmieni¢ wartos¢ parametru Typ licznika z DEC (zliczanie w kodzie dziesiet-
nym - warto$¢é domys$ina) na HEX.

Czas i data

Automatyczny wydruk aktualnego czasu, podawanego w systemie 24-godzinnym, na kazdym
kolejnym opisywanym przedmiocie umozliwia rejestr specjalny Czas.

Automatyczny wydruk aktualnej daty, podawanej w systemie lat przestepnych, na kazdym kolej-
nym opisywanym przedmiocie umozliwia rejestr specjalny Data.

Struktura rejestru czasu idaty jest jednakowa. Edytujgc podtekst, ktéry ma by¢ rejestrem czasu

(daty), nalezy w tresci podtekstu uwzgledni¢ nastepujgce zasady:

o rejestr czasu(daty) sktada sie z maksimum 8 znakdéw znaczacych (6 cyfr aktualizowanych
i 2 separatory),

e w trakcie aktualizacji rejestru dane wpisywane sg poczgwszy od pierwszego znaku réznego od
spacji, az do wpisania petnych 8 znakéw okreslajgcych czas(date) lub napotkania kolejnej spacji
lub konca podtekstu,

e co trzeci znak traktowany jest jako separator - jest to dowolny znak,

e godziny(dzien), minuty(miesigc), sekundy(rok) sg kodowane dwucyfrowo, a znak separatora jest
dowolnym znakiem ré6znym od spac;ji,

e mozna przeznaczy¢ mniej niz 8 znakdw na rejestr - wéwczas czas(data) zostang obciete z prawej
strony.

PRZYKLAD:

Czas jest kodowany w nastepujgcych sekwencjach:

Godziny Separator Minuty Separator Sekundy np. 00:00:00 lub 13/44/56.

Godziny Separator Minuty np. 00:00 lub 13/44 - jezeli sekundy nie majg by¢ drukowane.

Godziny np. 00 lub 13 - jezeli minuty i sekundy nie majg by¢ drukowane.
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Data jest kodowana w nastepujgcych sekwencjach:

Dzien Separator Miesigc Separator Rok np. 00.00.00 lub 17/05/13.

Dzien Separator Miesiac np. 00.00 lub 17/05 - jezeli rok nie ma by¢ drukowany.
Dzien np. 00 lub 17 - jezeli miesigc i rok nie ma by¢ drukowany.

Wiecej mozliwosci kodowania poszczegolnych sktadnikdéw daty i czasu posiada rejestr specjalny data
uniwersalna - patrz dale;.

Licznik uniwersalny

Licznik uniwersalny jest specjalnym licznikiem umozliwiajgcym wszechstronne zliczanie
przedmiotéw poruszajgcych sie przed glowicg piszgca. Licznik jest taktowany przez standardowy
fotodetektor drukarki. Licznik uniwersalny zawiera dwa cztony:

o licznik gtéwny,
e licznik pomocniczy.

Licznik gtéwny jest zawsze drukowany, natomiast licznik pomocniczy moze by¢ drukowany w razie
potrzeby.

Wartos¢ licznika giownego zmieniana jest wylacznie po przepetnieniu sie licznika pomocni-
czego!

W zwigzku z powyzszym edytujgc podtekst, ktéry ma byé uniwersalnym licznikiem przedmiotow na-

lezy w tresci podtekstu umiescic¢ nastepujgcg zawartosc:

w Dla licznika gtéwnego i pomocniczego widzialnego - dwie liczby (grupy cyfr) o takiej liczbie cyfr,
aby pokry¢ interesujgcy uzytkownika zakres. Grupy cyfr muszg by¢ oddzielone od siebie
separatorem réznym od cyfr i spacji. Separator jest zawsze widoczny podczas edycji ale moze
by¢ pomijany w trakcie drukowania (parametr Ukr. separ.). Pierwsza grupa cyfr odpowiada liczni-
kowi gtéwnemu, druga grupa cyfr odpowiada licznikowi pomocniczemu.

w Dla licznika gtéwnego widzialnego i pomocniczego niewidzialnego - jedng liczbe (grupe cyfr),
o takiej liczbie cyfr, aby pokry¢ interesujgcy uzytkownika zakres. Grupa cyfr odpowiada licznikowi
gtébwnemu, natomiast warto$¢ licznika pomocniczego (niewidzialnego) okresla parametr
Wart.licz.2 - patrz dale;j.

Sposob zliczania licznikow gtéwnego i pomocniczego zalezy od parametrow licznika uniwersalnego.
Parametry te sg dostepne z poziomu edytora tekstow w nastepujgcy sposob:

o ustaw kursor na podtekscie bedagcym rejestrem specjalnym i wybierz ikone ,
o ustaw warto$¢ parametru Re'|. spec.=Licz.uniw.,
FAR

e powtdrnie wybierz ikone
licznika uniwersalnego:

, co spowoduje wyswietlenie sie menu nastepujgcych parametrow

.. . Dopuszczalne war-
Parametr i jego znaczenie

tosci
] Normainy,
Tryb - patrz dalej, .
Specjalny
Ukrywac¢ 0 - czy ukrywac zera nieznaczace? TAK, NIE

Dla wartosci TAK poczatkowe zera w obu czionach
zastepowane sg spacjami, a oba cziony dosuwane sg
do separatora.

Ukr. separ. —czy pomijaC  separator  w trakcie TAK, NIE
drukowania?

Separator jest zawsze widoczny w trakcie edycji ale
dla wartosci TAK bedzie pomijany w trakcie drukowa-
nia.
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Dopuszczalne war-

Parametr i jego znaczenie

Wart.pocz.1 - wartosé poczatkowa '%*),

Wart. min.1 - warto$¢ minimalna,
Wart. max.1 - wartos¢ maksymaina,

Przyr.licz1 - warto$¢ przyrostu licznika,

0 +4294 967 295
0 +4294 967 295
0 +4294 967 295
0+255

rych bedzie drukowana niezmienna warto$¢ licznikow
gtéwnego i pomocniczego (podlicznik licznika pomoc-
niczego dla jednakowych wydrukow),

Tr.spec.cd - wartos¢ do kontynuacji dla parametru
Tr.spec.max po wznowieniu zatrzymanego drukowa-
nia,

Il. w pal - ilo§¢ opakowah na palecie - okresla ,prze-
skoki” licznika gtéwnego dla kolejnych palet tak, aby
zachowac¢ ciggtos¢ numeracji podczas uktadania opa-
kowan na paletach.

KONTYNUACJA,
Rozp.druku2 - patrz dalej, WART.POCZ,,
MIN/MAX
Wart.pocz.2 - wartos¢ poczatkowa *), 0+ 65535
Wart. min.2 - warto§¢ minimalna, 0 +65535
Wart. max.2 - wartos¢ maksymaina, 0+ 65535
Przyr.licz2 - wartos¢ przyrostu licznika, 0+ 255
Wart.licz.2 - aktualna wartos¢ licznika, parametr |0 + 65535
istotny tylko dla licznika pomocniczego niewidzialnego,
Tr.spec.max - ilo§¢ zadziatah fotodetektora, dla kté-|0 + 65535

0+65535

0 +65535

Tab. 4.7.3.1

tosci
KONTYNUACJA,

Rozp.druku1 - patrz dalej, WART.POCZ., dotyczy pierw-
MIN/MAX s$zego czionu

licznika uniwer-
salnego

(licznika gtow-
nego)

dotyczy drugiego
cztonu licznika
uniwersalnego

(licznika pomoc-
niczego)

aktywne tylko dla
parametru
Tryb=Specjalny
licznika uni-
wersalnego

Licznik uniwersalny moze pracowa¢ w dwéch trybach okreslonych parametrem Tryb.

1). Licznik uniwersalny, ktdrego parametr Tryb=Normalny.

Po wznowieniu drukowania pierwsza wydrukowana warto$¢ licznika uniwersalnego (tzn. po
komendzie ROZPOCZECIE DRUKU) zalezy od jego parametrow Rozp.druku1 (dotyczy licznika
gtébwnego) i Rozp.druku2 (dotyczy licznika pomocniczego), ktdérego poszczegdine wartosci ozna-

czajq:

KONTYNUACJA - drukowana jest kolejna wartos¢ licznika uniwersalnego (wg ustalonych
pozostatych parametréw licznika) wzgledem wartosci przed zatrzymaniem drukowa-
nia - wielokrotnie powtarzana sekwencja komend ZATRZYMANIE DRUKU,
ROZPOCZECIE DRUKU nie zakt6ca kolejnosci drukowanych wartos$ci,

WART.POCZ. - do czlonéw licznika wpisywana jest wartos¢ okreslona odpowiednio przez
parametry licznika uniwersalnego: Wart.pocz.1, Wart.pocz.2. Nastepnie liczniki zliczajg
pomiedzy wartosciami min. i max. Dzieki takiemu ustawieniu mozna rozpoczaé¢ drukowanie
od dowolnego stanu np. w celu uzupetnienia brakujgcych, nieopisanych przedmiotéw,

%) Ustawianie wartosci poczatkowych obu licznikéw jest mozliwe tylko dla trybu Normalny licznika uniwersalnego. Dla trybu

Specjalny wartosci poczatkowe nalezy zmienia¢ edytujgc bezposrednio tre$¢ podtekstu licznika uniwersalnego.

= 80
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e MIN/MAX -do czionéw licznika wpisywana jest wartos¢ okreslona odpowiednio przez
parametry licznika uniwersalnego: Wart. min.1, Wart. min.2.

UWAGA:

e Licznik (gtdwny, pomocniczy) jest zwiekszany, gdy jego wartos¢ minimalna jest mniejsza
od wartosci maksymalnej. W przeciwnym przypadku licznik jest zmniejszany.

e Licznik (gtéwny, pomocniczy) przepetnia sie, gdy jego wartos¢ maksymalna przestawiona
zostanie na minimalng.

e Kazdorazowa zmiana typu rejestru specjalnego na licznik uniwersalny powoduje ustawie-
nie poczatkowych wartosci wszystkich parametréw tego licznika, tzn.:

Tryb=Normalny, Ukrywaé 0=NIE,

Ukr. separ.=NIE, Rozp.druku1=KONTYNUACJA,
Wart.pocz.1=1, Wart. min.1=1,

Wart. max.1=4 294 967 295, Przyr.licz1=1,
Rozp.druku2=KONTYNUACJA Wart.pocz.2=1,

Wart. min.2=1, Wart. max.2=1,

Przyr.licz2=1, Wart.licz.2=1.

e Informacja o przepetnieniu licznika gtéwnego lub pomocniczego moze by¢ dodatkowo
sygnalizowana zmiang wyjscia jednego z portéw zewnetrznych drukarki, co moze by¢
wykorzystane do sterowania urzgdzen zewnetrznych (opcja).

Dla tego trybu parametry Tr.spec.max, Tr.spec.cd, Il. w pal sg nieaktywne - czyli nie jest moz-
liwe ustawianie ich wartosci.

PRZYKLAD 1:
Utworzenie standardowego tzw. licznika palet.

Zafozenia: Opakowania przesuwajgce sie na tasmie produkcyjnej bedg sktadowane na palecie
w jednej warstwie, po 4*5=20 opakowan. Opakowania beda uktadane na palecie wg kolejnosci A,
B i kierunku jak to pokazano na ponizszym rysunku. Palety bedg uktadane w magazynie jedna na
drugiej w 4 warstwach (C) na kazdym poziomie regatu. Opakowania muszg by¢ opisywane tak,
aby na kazdym z nich drukowany byt numer palety i kolejny numer opakowania na palecie.
W przypadku przerwania i wznowienia drukowania ma by¢ drukowany kolejny numer. Po opisaniu
4 palet, czyli 80 opakowan licznik palet ma sie wyzerowac (tzn. ustawi¢ warto$¢ minimalng)
i wznowic¢ liczenie.

W tekscie, ktéry bedzie nanoszony na opakowaniach nalezy utworzy¢ podtekst bedgcy rejestrem
specjalnym typu licznik uniwersalny i wprowadzié z klawiatury tekst: 000/000. Ustali¢ nastepu-
jace parametry licznika uniwersalnego:

Tryb=Normalny, Ukrywac 0=NIE, Ukr. separ.=NIE,
Rozp.druku1=KONT Wart.pocz.1=1, Wart. min.1=1,

YNUACJA,

Wart. max.1=4, Przyr.licz1=1, Rozp.druku2=KONTYNUACJA,
Wart.pocz.2=1, Wart. min.2=1, Wart. max.2=20,

Przyr.licz2=1, Wart.licz.2=1.

Po ustawieniu takich parametrow licznika na poszczegdinych opakowaniach bedg drukowane
nastepujgce wartosci (wraz z separatorem):

001/001, 001/002, ... , 001/020, 002/001, 002/002, ..., 002/020, 003/001, ...... , 004/019,
004/020, 001/001, itd.

UWAGA:

Jezeli w czasie drukowania z jakich$ powodéw zaburzone zostato numerowanie opakowan to
mozna zatrzymac drukowanie, przestawi¢ parametry Rozp.druku1 oraz Rozp.druku2 na
wartos¢ WART.POCZ., ustawi¢ wartosci poczagtkowe obu licznikéw (parametry Wart.pocz.1
i Wart.pocz.2) i wznowi¢ drukowanie.
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Rys. 4.7.3.1 Zobrazowanie dziatania licznika uniwersalnego w przyktadzie 1
2). Licznik uniwersalny, ktérego parametr Tryb=Specjalny.

W tym trybie okreslono jeszcze dodatkowe parametry licznika uniwersalnego: Tr.spec.max,
Tr.spec.cd, Il. w pal - patrz powyzsza tabela. Dzieki tym parametrom mozna zautomatyzowac
opisywanie produktéw w sposob dostosowany do pdzniejszego ich hierarchicznego pakowania
i sktadowania na paletach oraz regatach. W tym trybie pozostate parametry dziatajg podobnie jak
dla trybu Normalny z tg réznicg, ze parametry Wart.pocz.1 i Wart.pocz.2 sg nieaktywne - czyli
nie jest mozliwe ustawianie wartodci poczatkowych obu licznikéw licznika uniwersalnego. Dla
trybu Specjalny wartosci poczatkowe nalezy zmienia¢ edytujgc bezposrednio tresé¢ podtekstu
licznika uniwersalnego (grupy cyfr rozdzielone separatorem).

PRZYKLAD 2:

Utworzenie specjalnego licznika uwzgledniajacego specyfike pakowania produktéw
w firmie.

Zafozenia: Mate opakowania podstawowe (produkty) przesuwajgce sie kolejno na tasmie
produkcyjnej bedg pakowane po 4 w opakowaniach zbiorczych typu I, Opakowania typu | beda
wktadane do kartonéw (opakowan typu ll) po 64 szt. Opakowania typu ll bedg sktadowane na
palecie w jednej warstwie, po 4+5=20 opakowan. Opakowania bedg uktadane na palecie wg
kolejnosci A, B ikierunku jak to pokazano na ponizszym rysunku. Palety bedg uktadane
w magazynie jedna nad drugg po 3 na kazdym poziomie regatu (C). Opakowania podstawowe
muszg by¢ opisywane tak aby mozna byto jednoznacznie okresli¢, z ktérego opakowania typu |
i typu Il pochodzi produkt. W zwigzku z tym na kazdym opakowaniu podstawowym bedzie druko-
wany numer opakowania typu ll (jako licznik gtdwny) i numer opakowania typul (jako licznik
pomocniczy). Wszystkie produkty w opakowaniu typu | bedg miaty ten sam nadruk (podlicznik
licznika pomocniczego). W przypadku przerwania i wznowienia drukowania ma by¢ drukowany
kolejny numer. Po opisaniu produktéw spakowanych na 3 paletach, czyli 4*64*60=15360 opako-
wan liczniki majg sie przetadowac (tzn. ustawi¢ wartosci poczgtkowe) i wznowi¢ liczenie - patrz
rysunek.
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kolejnos¢ A, B i kierunek uktadania
opakowan typu Il na palecie

64 opakowania zbiorcze
typu | zapakowane do
opakowania zbiorczego
typu Il. Opakowania typu Il
sg uktadane na paletach

$H04/15504/085C
{04/33L 041581 04/243047
04/48104/44530414050473
H04/80104/561

4 opakowania podstawowe opisane -
jednakowymi numerami,
parametr drukowania Tr.spec.max=4

wartos¢ licznika pomocniczego
(nie jest drukowana na tych
opakowaniach zbiorczych)

Rys. 4.7.3.2 Zobrazowanie dziatania licznika uniwersalnego w przykfadzie 2

W tekscie, ktory bedzie nanoszony na opakowaniach nalezy utworzy¢ podtekst bedacy rejestrem

specjalnym typu licznik uniwersalny i wprowadzi¢ z klawiatury tekst: 20/64. ustalic nastepu-
jace parametry licznika uniwersalnego:

Tryb=Specijalny, Ukrywaé 0=NIE, , Ukr. separ.=NIE,

Rozp.druku1=KONTYNUACJA, Wart. min.1=1, Wart. max.1=60,

Przyr.licz1=1, Rozp.druku2=KONT Wart. min.2=64,
YNUACJA,

Wart. max.2=1, Przyr.licz2=1, Wart.licz.2=1,

Tr.spec.max=4, Tr.spec.cd=1, Il. w pal=20.

Po ustawieniu takich parametrow licznika na poszczegoélnych opakowaniach przesuwajacych sie
na transporterze przed gtowicg bedg drukowane nastepujgce wartosci (wraz z separatorami):

20/64, 20/64, 20/64, 20/64, 20/63, ..., 20/02, 20/01, 20/01, 20/01, 20/01, 19/64, ...,
01/02, 01/01, 01/01, 01/01, 01/01, 40/64, 40/64, 40/64, 40/64, 40/63, ..., 21/02,
21/01, 21/01, 21/01, 21/01, 60/64, 60/64, 60/64, 60/64, 60/63, ..., 41/02, 41/01,
41/01, 41/01, 41/01, 20/64, itd.

wznowienie liczenia 1t
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UWAGA:

Jezeli w czasie drukowania z jakichs powoddéw zaburzone zostato numerowanie opakowan to
mozna zatrzymac¢ drukowanie, zedytowac¢ grupy cyfr podtekstu licznika, ustawi¢ wartos¢ do
kontynuacji podlicznika jednakowych wydrukéw parametrem Tr.spec.cd i wznowi¢ drukowanie.

Uniwersalna data i czas

Automatyczny wydruk réznych sktadnikéw aktualnej daty i czasu na kazdym kolejnym opisywa-

nym przedmiocie umozliwia rejestr specjalny (Data uniw.).

Ponizej podane sg znaki, przy pomocy ktérych koduje sie sktadniki daty i czasu. Dowolne znaki, r6zne
od nizej wymienionych, a takze spacje mogg poprzedzac, rozdziela¢ lub nastepowaé po poszczegdl-
nych skfadnikach rejestru specjalnego data uniwersalna.

cH«—~—0Owm<0O0=>»0

dziesigtki dni biezgcej daty,

jednostki dni biezgcej daty,

dziesigtki miesiecy biezgcej daty,
jednostki miesiecy biezgcej daty,
dziesiatki lat biezgcej daty,

jednostki lat biezgcej daty,

dziesiagtki godzin biezgcego czasu,
jednostki godzin biezgcego czasu,
dziesigtki minut biezgcego czasu,
jednostki minut biezgcego czasu,
dziesiagtki sekund biezacego czasu (opcja),
jednostki sekund biezgcego czasu (opcja),

UWAGA: W czasie drukowania, standardowo w miejsce powyzszych sktadnikow daty i czasu (tzn.

mxs

Z0PO T 30

IO

2 84

D,A,M,0O,Y, E B,C,|IJ, T, U) sg wstawiane cyfry (0-9). Istnieje mozliwos¢ dodatko-
wego zakodowania, tak aby w miejsce w/w sktadnikow daty i czasu zamiast cyfr wsta-
wiane byty dowolne znaki dostepne z klawiatury terminala. Przyporzadkowanie to ustala
sie w podmenu OBSLUGA TEKSTOW = KONFIG.REJ.DATY UNIW.
= KODOWANIE CYFR.

dziesiagtki numeru tygodnia roku,

jednostki numeru tygodnia roku,

numer tygodnia roku kodowany jednym znakiem. Przyporzadkowanie to ustala sie
w podmenu OBSLUGA TEKSTOW = KONFIG.REJ.DATY UNIW.
= KODOWANIE NR TYGODNIA 1-ZNAKIEM.

numer dnia miesigca kodowany jednym znakiem. Przyporzadkowanie to ustala sie
w podmenu OBSLUGA TEKSTOW = KONFIG.REJ.DATY UNIW.
= KODOWANIE NR DNIA MIES. 1-ZNAK..

dziesiatki lat biezacej daty wg numeru tygodnia roku (np. jezeli 53 tydzieh roku konczy sie
5 stycznia nastepnego roku, to 5 stycznia nalezy do poprzedniego roku wg numeru tygodnia
roku),

jednostki lat biezgcej daty wg numeru tygodnia roku,

numer miesigca drukowany przy pomocy zakodowanych liter: ABCDEFGHLMNP
(odpowiednio od 1 do 12). Przyporzgdkowanie to mozna zmieni¢ w podmenu
OBSLUGA TEKSTOW = KONFIG.REJ.DATY UNIW. = KODOWANIE NR MIESIACA 1-
ZNAKIEM.

setki numeru dnia roku,

dziesigtki numeru dnia roku,

jednostki numeru dnia roku,

numer dnia tygodnia (1-poniedziatek, 2-wtorek, ... , 7-niedziela). Przyporzgdkowanie to
mozna zmienié wpodmenu OBSLUGA TEKSTOW = KONFIG.REJ.DATY UNIW.
= KODOWANIE NR DNIA TYG. 1-ZNAK..

skrét miesigca literami - 1 znak,

skrét miesigca literami — 2 znak,

skrét miesigca literami — 3 znak,

godzina doby biezgcego czasu (0-23) kodowana jednym znakiem. Przyporzadkowanie dowol-
nego znaku dostepnego z klawiatury terminala do poszczegdlnych godzin doby ustala sie
w podmenu OBSLUGA TEKSTOW > KONFIG.REJ.DATY UNIW. =
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KODOWANIE GODZIN 1-ZNAKIEM. Przyporzadkowane znaki mogg sie powtarza¢, tzn. ten
sam znak moze zostac przyporzadkowany do réznych godzin.

Z identyfikator zmiany pracowniczej kodowany jednym znakiem. Numer zmiany pracowniczej
mozna takze zakodowac cyframi rzymskimi:
j  pierwsza cyfra rzymska numeru zmiany,
k druga cyfra rzymska numeru zmiany,
| trzecia cyfra rzymska numeru zmiany.

Standardowo zmiany pracownicze o identyfikatorach 1, 2, 3 ustalone sg w nastepujgcych
godzinach:

1 zmiana - w godzinach 6.00 - 14.00, 2 zmiana - w godzinach 14.00 - 22.00,

3 zmiana - w godzinach 22.00 - 6.00, wszystkie przez caty tydzieh jednakowo.

Mozna zmienia¢ identyfikatory az do 8 zmian pracowniczych (w ciggu doby) oraz czas rozpoczecia
kazdej zmiany oddzielnie dla dni powszednich (tj. od poniedziatku do pigtku) oraz dla pozostatych dni
(sobota - niedziela).

W tym celu nalezy wybrac¢ pozycje DEFINIOWANIE ZMIAN PRACY z podmenu

OBSLUGA TEKSTOW = KONFIG.REJ.DATY UNIW. Wéwczas wy$wietlone zostaje menu dodatko-

wych parametréw rejestru uniwersalnego Uniwersalna data i czas dla skladnika kodowania Z tego

rejestru, tzn. identyfikatora zmiany pracowniczej. Mozna tu modyfikowaé nastepujace parametry:

¢ Identyfikator moze by¢ dowolnym znakiem alfanumerycznym dostepnym z klawiatury terminala.

e Czas rozpoczecia zmiany nalezy poda¢ w sekwencji gg:mm (godziny:minuty). Czas dla
poszczegdlnych zmian musi by¢ podany tak aby byt spetniony warunek: zmiana nastepna musi
rozpoczynac sie pozniej niz zmiana poprzednia.

e Jezeli zamiast czasu rozpoczecia zmiany zostanie podany znak X to oznacza, ze tej zmiany
i kolejnych juz nie ma, aidentyfikator jest drukowany zgodnie z ustawieniami parametréw dla
poprzednich zmian.

UWAGA:

e Identyfikatory zmian oraz czas rozpoczecia kazdej zmiany sg parametrami globalnymi
w drukarce. Oznacza to, ze wszystkie teksty w bibliotece tekstéw bedace rejestrem specjal-
nym typu Uniwersalna data i czas oraz zawierajgce sktadnik kodowania Z tego rejestru
korzystajg z jednych itych samych identyfikatoréw zmian oraz czaséw rozpoczecia kazdej
zmiany.

e W wykonaniu standardowym aktualizacja dziesigtek ijednostek sekund biezgcego czasu
(sktadniki T iU rejestru Data uniw.) nie jest wykonywana. Aktualizacja powoduje czeste
angazowanie procesora drukarki (co 1 sek.) dla uaktualniania drukowanego tekstu, co moze
ograniczy¢ maksymalng szybkos$¢ pisania.

PRZYKLAD:
Zdefiniowanie podtekstu, jako rejestru specjalnego Data uniw. i wprowadzenie w edytorze nastepuja-
cych znakéw ([J oznacza spacje):

a) DA.MO.20YE=DA[FGH[I20YE[LI[JUBC:IJLIIPQSUONWKILONDODZ
b) EYOM/DZAF<PGQH>SC***BIJQ###SPW---NK
spowoduje w dniu 14.06.2011r. o godz. 12:35:50 wydruk tekstu o nastepujacej tresci:
a) 14.06.2011=14 CZE 2011 12:35 165 24 2 1
b) 1160/114C<1Z6E>52***1356#H512---24

Data waznosSci oraz przesuniecie daty

Automatyczny wydruk daty, z przesunieciem o okreslong ilo$¢ dni wzgledem daty aktualnej, na
kazdym kolejnym opisywanym przedmiocie, umozliwia rejestr specjalny Data+offs. (tzw. rejestr daty
waznosci). Przesuniecie daty, czyli liczba dni, ktérg dodaje sie do aktualnej daty, aby wyliczy¢ tzw.
date waznosci jest zadeklarowane parametrem Offset w komendzie PARAMETRY DRUKOWANIA
gatezi menu DRUKOWANIE.

Automatyczny wydruk daty, z przesunigciem o okreslony czas (maksymalnie o 23 godziny i 59 minut)
wzgledem daty aktualnej, na kazdym kolejnym opisywanym przedmiocie, umozliwia rejestr specjalny
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WILL Data (tzw. rejestr przesuniecia daty). Przesuniecie daty jest zadeklarowane parametrem
Zm.Daty GG:MM w komendzie PARAMETRY DRUKOWANIA gatezi menu DRUKOWANIE.

Struktura rejestréow Data+offs. oraz WILL Data jest taka, jak rejestru Data uniw. (patrz rejestr spe-
cjalny - uniwersalna data i czas), co oznacza, ze skladniki_daty nalezy kodowa¢ za pomoca
specjalnych znakéw (!) podanych przy opisie rejestru specjalnego Data uniw..

PRZYKLAD:

Przyktadowo podteksty bedace rejestrami specjalnymi Data+offs. oraz WILL Data mozna zakodowac
nastepujgco:

Dzien Separator Miesigc Separator Rok np. DA.MO.YE (separatorem moze by¢ kazdy znak nie
bedacy znakiem kodujgcym),

Dzien Separator Miesiac np. DA.MO - jezeli rok nie ma by¢ drukowany,

Rok Separator Miesigc Separator Dzien np. YE.MO.DA.

Mozna oczywiscie stosowa¢ dowolne kombinacje wszystkich znakéw kodujgcych opisanych dla reje-
stru specjalnego Data uniw..

Dane z kanatu specjalnego

Kanat specjalny stuzy do przesytania danych z urzadzen zewnetrznych (np. komputer, waga
automatyczna, czytnik bar kodéw) do drukarki. Dane te mogg by¢ automatycznie wydrukowane za
posrednictwem rejestru specjalnego kanat specjalny.

Edytujgc podtekst, ktory ma by¢ rejestrem kanatu specjalnego nalezy w tresci podtekstu umiescic

takg liczbe znakéw (moga to by¢ dowolne znaki), jakg przesyta urzgdzenie zewnetrzne. W ten sposoéb

ustala sie dtugos¢ rejestru. W czasie drukowania znaki te zostang podmienione tekstem przestanym

z kanatu specjalnego w nastepujacy sposoéb:

o jezeli liczba znakéw przestana z kanatu specjalnego jest mniejsza od zadeklarowanej dtugosci
rejestru, to tekst zostanie uzupetniony spacjami z prawej strony do diugosci rejestru,

o jezeli liczba znakéw przestana z kanatu specjalnego jest wieksza od zadeklarowanej dtugosci
rejestru, to tekst zostanie obciety z prawej strony powyZzej dtugosci rejestru.

PRZYKLAD:
Jezeli drukarka jest poditagczona do wagi automatycznej i podtekst zostat zdefiniowany jako rejestr
specjalny - Kan. spec., o tresci:

np. XXXXXXXXXX lub 1234567890
to po przestaniu z wagi kolejno tekstow:
"netto: 75¢g",

"netto: 1250g"

podtekst zostanie wydrukowany w nastepujgcy sposoéb:
netto: 759 tekst jest wydrukowany w cato$ci.
netto: 125 tekst po wydrukowaniu jest obciety, poniewaz na rejestr specjalny przeznaczono
10 znakow.

Jezeli w tekscie znajduje sie wiecej rejestrow typu Kan. spec. to dane transmitowane do drukarki
przez kanat specjalny powinny mie¢ odpowiedni format. Kolejne czesci (majgce stanowi¢ zawartosc
kolejnych rejestréw) powinny by¢ od siebie oddzielone znakiem <TAB> (09 hex) a transmisja musi
by¢ zakonczona znakiem <ENTER> (0D hex).

Przyktadowe dane przesytane przez kanat specjalny majgce stanowi¢ zawarto$¢ 3 podtekstéw typu
kanat specjalny powinny wyglgda¢ nastepujgco:

ABC <TAB> DEF <TAB> GHIJ <ENTER>
czesé 1 (09 hex) cz@s¢ 2 (09 hex) czese 3 (0D hex)
zawartoSc zawartosc zawartosc .
; separator ) separator ) Znak konca
rejestru nr 1 rejestru nr 2 rejestru nr 3

2 86
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Dane przestane z kanatu specjalnego bedg wstawiane do kolejnych podtekstéw od lewej do prawej
strony tekstu a jesli podteksty wystepujg jeden pod drugim to najpierw aktualizowany bedzie podtekst
umieszczony wyzej. Po otrzymaniu znaku konca transmisji <ENTER> drukarka wysyta znak
potwierdzenia <ACK> (06 hex).

Dane transmitowane przez kanat specjalny powinny sktadac sie z takiej liczby czesci ile rejestréw

specjalnych typu Kan. spec. zawartych jest w edytowanym tek$cie. W przeciwnym wypadku:

o jezeli liczba czesci jest wieksza niz liczba rejestrow typu Kan. spec. w tekscie to nadmiarowe
czesci zostang zignorowane az do znaku konca (czyli znaku <ENTER>),

o jezeli liczba czesci jest mniejsza niz liczba rejestrow typu Kan. spec. w tekscie to pozostate
rejestry zostang zapetnione spacjami.

Zmienne pole

Rejestr specjalny - wykorzystywany jedynie w podtekstach typu ciag znakéw ASCII - dajgcy
mozliwos¢ wprowadzenia zawartosci danego podtekstu w momencie uruchamiania drukowania.

Jezeli tekst zawiera podtekst typu Zmienne Pole to w momencie uruchamiania drukowania (komendag
PRINT
ON/OFF

ROZPOCZECIE DRUKU lub klawiszem na pulpicie operacyjnym) zostanie wy$wietlony komuni-
kat: Zmienne pole nr:1. Wtim momencie nalezy podac tekst, kiory bedzie stanowit zawartosc

-
podtekstu i potwierdzi¢ ikong |E""ER). Drukowanie rozpocznie sie dopiero po zaakceptowaniu tekstu.

Dodatkowe informacje dotyczace rejestru specjalnego typu Zmienne Pole:

o Jezeli w tekscie znajduje sie wiecej rejestrow typu Zmienne Pole to w momencie uruchamiania
drukowania nalezy kolejno podawa¢ zawarto$¢ podtekstow (kolejno pojawiajg sie komunikaty
Zmienne pole nr:n). Bedg one wstawiane do tekstu od lewej do prawej strony a jesli podteksty
wystepujg jeden pod drugim to najpierw aktualizowany bedzie podtekst umieszczony wyzej. Do-
piero po wprowadzeniu zawartosci wszystkich rejestrow rozpocznie sie drukowanie.

o Jezeli parametr Powt.Zm.Pole = TAK (dostepny w menu SERWIS/ REGULACJE po podaniu
hasta serwisowego) to konieczne jest ponownie wpisanie zawartosci podtekstu w celu weryfikacji.
Po wpisaniu tekstu pojawia sie komunikat Powtorz powyzszy tekst. Nalezy ponownie podaé
zawartos¢ podtekstu i dopiero jesli weryfikacja wypadnie pomysinie to tekst zostanie zaakcepto-
wany. Jesli weryfikacja zakonczy sie niepowodzeniem to pojawi sie komunikat BLAD TEKSTU
i procedura wprowadzania tekstu rozpocznie sie od poczatku.

e Po uruchomieniu drukowania tekstu zawierajgcego rejestr specjalny Zmienne Pole mozna zrezy-

PRINT

ON/OFF

gnowac z wprowadzenia tekstu. W tym celu nalezy zatrzymaé¢ drukowanie klawiszem

czym zatrzymac wprowadzanie tekstu/tekstow ikong 2;0. .

o Edytujac podtekst, ktéry ma byc¢ rejestrem typu Zmienne Pole nalezy w tresci podtekstu umiescic
takg liczbe znakéw (mogg to by¢ dowolne znaki) jaka ma byé dtugosé wprowadzanego pdzniej
tekstu. W ten sposob ustala sie dtugo$c¢ rejestru. Maksymalna diugosc¢ rejestru wynosi 63 znaki.
W czasie drukowania znaki te zostang podmienione wprowadzonym tekstem w nastepujacy spo-
séb:

- jezeli liczba znakdéw wprowadzanego tekstu jest mniejsza od zadeklarowanej dtugosci reje-
stru, to tekst zostanie uzupetniony spacjami z prawej strony do diugosci rejestru,

- jezeli liczba znakéw wprowadzanego tekstu jest wieksza od zadeklarowanej dtugosci rejestru,
to tekst zostanie obciety z prawej strony powyzej dtugosci rejestru.

Zawartosc¢ tekstu

Rejestr specjalny - wykorzystywany jedynie w podtekstach typu Barkod - dajagcy mozliwosé
wstawienia dowolnego tekstu z biblioteki tekstéw jako zawartos¢ kodu paskowego (1- Iub
2-wymiarowego ).

Jezeli parametr Rej. spec. = Zawartos¢ tekstu to nalezy poda¢ nazwe tekstu (parametr Nazwa txt)
znajdujgcego sie w bibliotece, z ktérego zostanie pobrana zawarto$¢ barkodu (mozna tez wybrac

nazwe tekstu z biblioteki po wybraniu ikony m ). Pobierany tekst moze mie¢ niezmienng zawartosé,
moze zawieraé rejestry specjalne, np. liczniki, a takze moze by¢ tekstem ztozonym. Jezeli jego zawar-

" W drukarkach EBS-6500 tylko jako opcja (patrz Tab. 1.1.1 w rozdziale 1.1 Modele drukarek serii BOL TMARK®).
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tos¢ nie spetnia wymagan dotyczgcych zawartosci barkodu to w trakcie uruchamiania drukowania
pojawi sie komunikat Blgd zawartosci barkodu.

Edytujgc podtekst typu Barkod, ktorego treS¢ ma by¢ pobierana z innego tekstu nalezy ustali¢ dtu-
gos¢ rejestru, umieszczajgc w parametrach podtekstu (parametr Zawartos¢) odpowiednig liczbe
znakow (moga to byé dowolne znaki). W czasie drukowania znaki te zostang podmienione zawarto-

Scig zinnego tekstu

w nastepujgcy sposéb

o jezeli liczba znakéw pobrana z innego tekstu jest mniejsza od zadeklarowanej dtugosci rejestru,
to tekst zostanie uzupetniony spacjami z prawej strony do dtugosci rejestru,

o jezeli liczba znakdéw pobrana z innego tekstu jest wieksza od zadeklarowanej dtugosci rejestru, to
tekst zostanie obciety z prawej strony powyzej dlugosci rejestru,

e analiza poprawnosci zawartosci kodu paskowego zalezy od typu wybranego kodu paskowego.

4.8. Edytor grafiki

F A1 L

CAF:

e felt|]|b

SN

e

i || EMTER

4s6+03 +23°Ch

i bedg stanowi¢ zawartos¢ kodu paskowego. Dane bedg pobierane

Kazda drukarka z seri BOLTMARK® wyposa-
zona zostata w edytor grafiki pozwalajacy stworzy¢ do-
wolng grafike wedtug uznania uzytkownika, a takze zmie-
ni¢ juz istniejgcg. Aby uzyskaé dostep do edytora nalezy
po stworzeniu nowego tekstu (lub edycji istniejacego)
zmieni¢ warto§¢ parametru Podtekst na Grafika,
a nastepnie uzy¢ klawiszy lub ikony

‘| - patrz rozdziat 4.7 Edytor tekstow. Zalecane jest by
w trakcie pracy z edytorem graficznym postugiwac sie
panelem dotykowym.

Klawisz

lkona

Funkcjonalnosé

niedostepna

Negacja (zgas/zapal) punktu wskazywanego przez kursor.

ALT

Zmiana stanu piorka kreslgcego: UP / SET / CLEAR.
upP "podniesienie" pidrka,

SET "opuszczenie" pidrka w stanie >pisz<,
CLEAR "opuszczenie" pidrka w stanie >wymazuj<.

Stan pidrka podawany jest w oknie statusu terminala.

Negacja (zgas/zapal) wszystkich punktéw wchodzacych
w sktad podtekstu graficznego, niezaleznie od stanu
piorka kreslgcego.

Przesuniecie  kursora ~we  wskazanym  kierunku.
z uwzglednieniem stanu piérka kredlgcego. Przesuwanie
kursora w prawo, poza granice okreslong przez diugosé
podtekstu, powoduje wstawianie nowych rzadkéw piono-
wych (kolumn) i modyfikacje dtugosci podtekstu.

niedostepna

Przesuniecie kursora o 8 punktow we wskazanym kie-
runku.

Wstawienie pustego pionowego rzadka (kolumny)
z odsunieciem nastepnych kolumn w prawo o jeden.

Skasowanie biezgcego pionowego rzgdka (kolumny)
z dosunieciem kolumn w lewo o jeden punkt.

Wstawienie pustego poziomego rzgdka (wiersza)
z odsunieciem nastepnych wierszy (lezgcych nizej) w dét
o jeden punkt (bez zmiany wysoko$ci podtekstu).

= 88
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Klawisz lkona Funkcjonalnos¢
Skasowanie biezgcego poziomego rzgdka (wiersza)
z dosunieciem wierszy lezgcych ponizej o jeden punkt
(bez zmiany wysokosci podtekstu).
niedostepna Rezygnacja z modyfikaciji i powrét do edytora tekstu.
Akceptacja zmian i powr6t do edytora tekstu.
+ Powiekszenie punktow w obszarze kreslenia.
- Pomniejszenie punktdéw w obszarze kreslenia.
Przesuniecie obszaru kredlenia o kilka punktéw (liczba
brak T punktow zalezy od powiekszenia obszaru kreslenia) we
wskazanym kierunku.

Tab. 4.8.1

4.9. Zarzadzanie plikami przez port USB

Za pomocg pamieci przenosnej (typu Pendrive) podtaczonej do portu USB drukarki (patrz
Rys. 4.9.1) mozna w fatwy sposob przenosi¢ teksty oraz bloki parametréw pomiedzy urzadzeniami.
W ten sposdb mozna archiwowac biblioteki tekstow i parametréw zawartych w pamieci urzadzenia,
a takze umieszczac w bibliotece drukarki teksty wygenerowane za pomocag zewnetrznego programu
komputerowego. Do zarzadzania w/w interfejsem stuzy funkcja ZARZADZANIE BIBLIOTEKAMI
dostepna na gtéwnym poziomie menu tekstowego a takze odpowiadajgca jej ikona w menu graficz-
nym. Do obstugi menadzera USB zalecane jest uzywanie panelu dotykowego gdyz obstuga za po-
moca klawiatury jest mniej intuicyjna i wymaga znajomosci skrétéw klawiszowych.

7
i)

l

I
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y

_ EBS

FTTH -:

12345678 THT DATA.EPA
ABCD. ... TXT NRZMIANY. ETX
+CIEZAR.. TXT
v C2RS.... TAT I=1 kursor w lewym oknie
DATA. ... TXT /ym Okr
v DAMA.... TXT [ <—1 (na zawartosci bibliotek
v LODY... . TNT Jlagy w pamieci drukarki)
v +LODY. ... PAR
| +oeo. ... | TT
NRZMIANY TXT
/{ NUHER-10 TXT | +4 \,
I =
o , ESC + - | s % E} E}
biblioteka tekstow vZMIANAL

zawarto$¢ pamieci
przenosnej

i blokéw parametrow
w pamieci drukarki

N

12345678
ABCD. ...
+CIEZAR. .
CZAS. ...
DATA. ...
DAKA. . ..
LoDy, ...
+LODY. ...
+L0GO. ... TT
NRZMIANY TXT
NUMER-10 TXT ll

N E-1IC JEEJF-
NZMIANALY

Okno menadzera stuzacego do zarzgdzania wymiang plikéw przez port USB skfada sie z kilku czesci:

» Okno zawartosci bibliotek w pamieci urzadzenia.

W oknie tym (oznaczonym jako PRINTER) wyswietlane sg nazwy wszystkich tekstow oraz blokéw
parametréw zawartych w pamieci drukarki. Aby mozna byto je od siebie rozrézni¢ teksty sg ozna-
czone jako TXT natomiast bloki parametréw jako PAR. Za pomocg ikon mozna przetgczy¢ tryb
wyswietlania zawartosci okna tak aby widoczne byly same teksty, same bloki parametrow lub
jedne idrugie. Elementy zawartosci wybrane w danym momencie do kopiowania, przenoszenia
lub usuwania oznaczone sg znakiem ,v”. Aby zaznaczy¢ lub odznaczy¢ pojedynczy element na-
lezy dwukrotnie w niego klikngé. W oknie menadzera widoczne sg réwniez znaki ,+”, oznaczajgce
ze dany tekst/blok parametrow posiada atrybut ,tylko do odczytu”. Pozostate operacje wykonuje
sie za pomocg ikon opisanych w Tab. 4.9.1.

Okno zawartosci pamieci przenosnej USB.

W oknie tym (oznaczonym jako USB) wyswietlana jest zawarto$¢ pamieci przenosnej podtgczo-
nej do portu USB drukarki. Widoczne sg katalogi oraz pliki z rozszerzeniami *.EPA (bloki parame-
trow) oraz *.ETX (teksty). Pliki z innymi rozszerzeniami nie sg wyswietlane w oknie menadzera.
Elementy zawartosci wybrane w danym momencie do kopiowania, przenoszenia lub usuwania
oznaczone sg znakiem ,v”. Aby zaznaczy¢ lub odznaczy¢ pojedynczy element nalezy dwukrotnie
w niego klikng¢. Pozostate operacje wykonuje sie za pomocg ikon opisanych w Tab. 4.9.1.

» Paski z ikonami sfuzgcymi do nawigacji i zarzadzania.

v NRZMIANY.ETX

X

L

7

1<l
e

kursor w prawym oknie

<— (na zawartosci dysku

USB)

aktualna sciezka
dostepu do plikéw na
dysku USB

Lx3
DEL

=t

lkona Klawisz Funkcja Uwagi
. Wyswietlanie tekstow w oknach . .

TH F1 m()a/nadzera Jezeli aktywne sg obydwie ikony to

i wyswietlane sg zaréwno teksty jak
== Wyswietlanie blokéw parametrow | i bloki parametréw.
e F2 .

w oknach menadzera.
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lkona | Klawisz Funkcja Uwagi
Kopiowanie zaznaczonych obiek-

>l F3 téw (teksty, bloki parametréw)
z;)da*mégglngrgk;;kl ocrjt?J ljrszgdzenla Ikony te sg wyswietlane gdy kursor
podia 9 P i znajduje sie wlewym oknie me-
Przenoszenie zaznaczonych | nadzera czyli na zawartosci biblio-

obiektéw (teksty, bloki parame- | tek w pamigci drukarki.

o | F4 trow) z pamieci drukarki do
urzgdzenia poditgczonego do portu
USB.
Kopiowanie zaznaczonych obiek-

1<l F3 tow (teksty, bloki parametréw)
z urzadzenia podigczonego  do | |kony te sg wyswietlane gdy kursor
portu USB do pamigci drukarki. znajduje sie w prawym oknie me-
Przenoszenie zaznaczonych nadzera czyli na zawartosci biblio-

it = obiektow (teksty, bloki parame- | tek W pamigci USB.

trow) z urzadzenia podtgczonego

do portu USB do pamigci drukarki.
Przewinigcie zawartosci okna w menadzerze o jeden ekran do gory
11 F5
(PAGE UP).
u Fé Przewiniecie zawarto$ci okna w menadzerze o jeden ekran w dét (PAGE
DOWN).
= Wyjscie z menadzera USB.
@ Zaznaczenie wszystkich obiektéw w aktywnym oknie menadzera.
=5 Usuniecie zaznaczenia wszystkich obiektow w aktywnym oknie me-
- nadzera.
=5 — Zmiana zaznaczenia wszystkich obiektéw w aktywnym oknie menadzera
- na przeciwny.
i = Usuniecie wszystkich zaznaczonych obiektéw w aktywnym oknie
BeL (wykonanie operacji wymaga potwierdzenia).

- ) Przejscie o jeden poziom w gére w drzewie katalogow na dysku USB
= CRIES) (funkcja dziata niezaleznie od tego, w ktérym oknie znajduje sie kursor).
E?+ [CTRY) Utworzenie katalogu na dysku USB (katalog jest tworzony na biezgcym

poziomie w drzewie katalogow).

Tab. 4.9.1
» Pasek z aktualng sciezka dostepu do plikéw na dysku USB.

UWAGA:

¢ Nie wolno odfgcza¢ pamieci przenosnej od portu USB drukarki w trakcie wykonywania
operaciji. Grozi to utratg danych lub uszkodzeniem urzadzenia.

e W sporadycznych przypadkach moze sie zdarzy¢, ze menadzer bibliotek przestanie
reagowac na polecenia uzytkownika. W takiej sytuacji nalezy wyciggng¢ pamie¢ przeno-
$ng z portu drukarki, a nastepnie umiesci¢ jg tam z powrotem.
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4.10. Stosowanie hasta do zabezpieczania niektérych komend
i gatezi MENU

Uzytkownik ma mozliwos¢ zabezpieczenia dostepu do nastepujgcych komend, dalej zwanych
komendami zabezpieczonymi:
w wszystkie komendy gatezi MENU OBSLUGA TEKSTOW,
w wszystkie komendy gatezi MENU OBSL. BLOKOW PARAM.,
w komendy gatezi MENU DRUKOWANIE takie jak:
e EDYTUJ | DRUKUJ BIEZACY TEKST,
ZAPISZ AKTUALNE PARAMETRY,
USTAW LICZNIK ZMIANY,
LICZNIK GLOBALNY,
USTAW LICZNIK GLOBALNY,
w komendy ZARZADZANIE BIBLIOTEKAMI.

Ma to na celu ochrone tekstéw, blokéw parametréw i licznika przedmiotéw przed przypadkowsg lub
umys$ing modyfikacjg os6b niepowotanych.

Zabezpieczenie to jest zrealizowane poprzez zdefiniowanie hasta i uaktywnienie go, dzieki czemu
wejscie do zabezpieczonych komend MENU jest mozliwe tylko przez podanie hasta. Po podaniu ha-
sta, wczesniej niedostepne komendy sg odblokowane tak dtugo, az ponownie zostanie uaktywnione
hasto lub urzgdzenie zostanie wytgczone. Wigczenie urzadzenia, z wczesniej zdefiniowanym hastem
automatycznie uaktywnia hasto.

Do definiowania, edycji, atakze kasowania hasta uzytkownika stuzy komenda
UTWORZ/ZMIEN HASLO w menu OBSLUGA TEKSTOW. Hasto moze skiladaé sie z maksymalnie
8 znakow. Po zdefiniowaniu hasta nalezy je uaktywni¢ komendg UAKTYWNIJ HASLO. Od tego mo-
mentu kazdorazowa préba wejscia do zabezpieczonych gatezi MENU bedzie poprzedzona pytaniem
0 hasto.

UWAGA:

e Stare hasto moze by¢ zmodyfikowane (lub zlikwidowane) tylko wtedy, jezeli wczesniej zostato
ono podane, aby wejs¢ do gatezi MENU OBSLUGA TEKSTOW. Dlatego nie ma mozliwo$ci
zmiany (skasowania) hasta przez osoby niepowotane.

o Jezeli uzytkownik zapomniat hasto moze po skontaktowaniu sie z producentem (dystrybuto-
rem) zlikwidowa¢ hasto uzytkownika bez wchodzenia do gatezi MENU
OBSLUGA TEKSTOW. Do tego celu stuzy komenda ODBLOKUJ ZABEZP. z menu
KOMENDY POMOCNICZE.

4.11. Status glowicy

Gtowica pracuje prawidtowo, jezeli strumien atramentu jest poprawnie rozbijany na krople, krople
sg poprawnie fadowane i strumien kropel nieuzywanych do pisania wpada do rynny dajgc prawidtowy
sygnat pomiarowy fazowania'?. W zwigzku z tym w obrebie gtowicy stale przeprowadzane sg pomiary
istotnych parametrow. Wartosci tych parametréw, tworzacych tzw. status gtowicy, sg podawane na
wyswietlaczu terminala, w oknie statusu drukarki (patrz Rys. 4.5.1).

Kolejne pozycje wyswietlane w oknie statusowym majg nastepujgce znaczenie:

> @ﬂ*ﬂﬂ +24°Ch 16pix '. - jakosc¢ fazowania - moze

przybiera¢ wartosci 2, 3, 4, 5, 6 (wartos¢ 4 to optimum). Czeste zmiany tej wartosci na odbiega-
jace od optimum oznaczajg niewlasciwe zestrojenie urzadzenia. Na tym miejscu moze pojawiac
sie czasem znak ?, ktéry oznacza btedne pomiary fazowania. Czeste lub ciggte wyswietlanie tego
znaku oznacza nieprawidtowe zestrojenie urzgdzenia szczegdlnie w obrebie gtowicy i moze do-
prowadzi¢ do powstania btedu fazowania i alarmu.

Fazowanie - automatyczny proces kontrolowania tadowania kropel atramentu. Potozenie punktu pekania ciggtego strumienia
atramentu na krople zmienia sie nieznacznie w czasie. Dlatego system sterowania musi na biezgco
aktualizowaé zaleznosci czasowe pomiedzy tadowaniem a rozbijaniem strumienia atramentu na krople.
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_ [dpbron +2a°th  16pix O

sie pie¢ standéw:

» r—(restart) glowica w czasie rozruchu (brak fazowania, brak mozliwosci pisania, dioda RE-
ADY na pulpicie nie swieci sie),

= s — (stop) glowica w stanie gotowosci oczekuje na rozpoczecie drukowania (pomiary fazowa-
nia i czasu przelotu atramentu (parametr ToF), dioda READY na pulpicie swieci swiattem cig-
gtym),

= p-—(print) glowica w stanie drukowania (wilgczone wysokie napiecie, pomiary fazowania
i czasu przelotu atramentu (parametr ToF), dioda READY i dioda sygnalizujgca drukowanie
na pulpicie Swiecg Swiattem ciggtym),

= v —(service) glowica w stanie serwisowym, pozwala na wykonywanie czynnosci serwisowych
(pomiary fazowania i czasu przelotu atramentu (parametr ToF), w przypadku btedu fazowania
nie ma sygnalizacji alarmu),

= ¢ —(cover) zdjeta ostona gtowicy (brak mozliwosci uruchomienia drukowania, jezeli ostona
zostata zdjeta w trakcie drukowania to drukowanie zostanie przerwane).

4[‘1])’[“] +24°Ch lﬁpix '. - numer najlepszej fazy

wyznaczonej w procesie fazowania, moze przybiera¢ wartosci od 0 do 7. Jego zmiany na coraz
to nowe wartosci w odstepie kilku sekund méwig o zbyt szybkich zmianach parametrow atra-
mentu (dopuszczalne tylko na krétko po wtgczeniu urzgdzenia do pracy). Zmiany wartosci o jeden
"tam i z powrotem" sg dla tego parametru normalne.

4D[(+E]) +24°Ch lﬁpix " - liczba okreslajgca czas przelotu

atramentu w gtowicy (parametr ToF), kiory okresla fizyczne wiasciwosci kropli atramentu. Na
podstawie pomiaru czasu przelotu obliczana jest lepkos¢ atramentu w systemie atramentowym.
Wartos¢ parametru ToF jest podawana wzgledem wartosci znamionowej, ktérej odpowiada liczba
+00. Liczby dodatnie oznaczajg czas przelotu wiekszy od nominatu, liczby ujemne oznaczajg
czas przelotu mniejszy od nominatu. Poprawna warto$é, oznaczajgca prawidtowe wtasciwosci
kropli atramentu wynosi +00 i moze sie chwilowo zmienia¢ w granicach od -02 do +02. Dodat-
kowo na pozycji tej mogg pojawi¢ sie znaki > (<) oznaczajgce wzrost (spadek) czasu przelotu
powyzej (ponizej) wartosci 99 - jest to sytuacja awaryjna.

- stan pracy gtowicy. Wyrdznia

UWAGA:

» W zwigzku z dziataniem, tzw. cisnieniowej korekcji czasu przelotu (korekcja ToF) w oknie
statusowym wyswietlana jest warto$¢ parametru ToF zmierzona po skorygowaniu cisnie-
nia, natomiast obliczong wartos¢ czasu przelotu (jaka bytaby zmierzona bez korekgc;ji
ci$nieniowej) mozna odczytaé za pomocg komendy WARTOSC HV, stan FOT,SHAFT
w menu SERWIS - pozycja ToF(p100%). Za pomocg w/w komendy mozna réwniez
odczytac czas przelotu, obliczony z uwzglednieniem wspodtczynnika temperaturowego, na
podstawie ktérego dobierane sg odpowiednie media (atrament lub rozpuszczalnik)
z butelek — pozycja ToF(intake).

» Przejscie do trybu serwisowego (patrz paragraf Tryb serwisowy drukarki w rozdziale
4.6.4) wytgcza cisnieniowg korekcje czasu przelotu, co oznacza ze wartos¢ czasu prze-
lotu (ToF) wyswietlana w oknie statusowym jest rowna wartosci ToF(p100%) dostepnej za
pomocg komendy WARTOSC HV, stan FOT,SHAFT w menu SERWIS.

> 4DU+DU @4“[:@ lﬁpix " - wySwietlana  naprzemiennie

temperatura (w °C) w komorze elektroniki (oznaczona literg ,s”) oraz temperatura w gtowicy
(oznaczona literg ,h”).

4p0+00 +24°Ch dﬁpl@ " - liczba okreslajgca wg jakiej

tablicy korekdiji (5, 7, 16, 25 lub 32" kropki) jest drukowany aktualny tekst (warto$¢ dostepna réw-
niez jako parametr drukowania Wysokos¢ pix). Jest to faktyczna wysokos¢ drukowanego tekstu.
Wartos$¢ ta jest wyswietlana tylko jesli drukarka jest w stanie print.

" Nie dotyczy drukarek EBS-6500 (patrz Tab. 1.1.1 w rozdziale 1.1 Modele drukarek serii BOL TMARK®).
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4p0+00  +24°Ch  16pix (©)

- wskaznik graficzny pokazujacy

(w sposob orientacyjny) pozostaty czas pracy iModule® lub czas pozostaty do konca daty wazno-
$ci iModule™. W ponizsz%' tabeli przedstawione sg kolejne ikony graficzne symbolizujgce pozo-
staty czas pracy iModule™ lub czas pozostaty do konca daty waznosci iModule® w zaleznosci od
tego, ktéra z w/w wartosci jest mniejsza. Symbole przedstawione sg w negatywie.

Symbol ¢ & & & O O |0 O

Pozostaty czas
pracy lub czas do
konca daty waz-

100-88 | 87-76 | 75-63 | 62-51 | 50-38 | 37-26 | 25-13 12-1 <1

nosci [%]

UWAGA:

W czasie drukowania (tzn. po komendzie ROZPOCZECIE DRUKU) nacisnigcie na termi-
F4
nalu klawisza funkcyjnego powoduje wyswietlenie w oknie statusowym (przez

F4
ok. 1 sekunde) nazwy drukowanego tekstu. Kilkakrotne nacisniecie klawisza wydtuza
czas wys$wietlania nazwy drukowanego tekstu.
Jesli (na podstawie odrebnej umowy) wprowadzono uzytkownikowi ograniczenie czasu

pracy urzgdzenia (po ktérym drukarka blokuje sie automatycznie) to lewa potowa okna
statusu wyswietlana jest w negatywie ‘“'—'D* 01 +28°Ls 1bpix |).
Jezeli po bfedzie transpondera przydzielono uzytkownikowi 50 godzin pracy bez kontroli

mediéw lub UKA przydzielit 50 godzin pracy po w/w btedzie to prawa potowa okna statusu
wyswietlana jest w negatywie (|4pI]+I]1 +28°Cs ).

W oknie statusowym moga tez pojawic sie nastepujgce komunikaty:

Per
Tge

Der
Ter

Ovr

(phasing error) btad fazy.

(time gap error) zbyt duza szybkos¢ pisania uniemozliwiajgca pomiary fazy i parametru ToF
lub zbyt mata odlegtos¢ miedzy drukowanymi tekstami (parametr drukowania Odl. powt.) dla
danej szybkosci pisania.

(drop error) brak optymalnej wartosci napiecia rozbijania.

(temperature error) w czasie drukowania (w stanie print) temperatura gtowicy zmienita sie
o wiecej niz 10°C. Oznacza to, ze rozbijanie na krople moze by¢ nieprawidtowe i nalezy na
okoto 60 sekund przerwa¢ drukowanie (musi zostaé wylagczone wysokie napie-
cie - komendy ZATRZYMANIE DRUKU Ilub SZYBKI STOP DRUKU) w celu automatycznego
ustawienia punktu odrywania kropel atramentu dla zmienionej wartosci temperatury. Jezeli
temperatura pracy zmienia sie o wiecej niz 15 °C wzgledem temperatury, w ktdrej zestrojono
uktad rozbijania na krople, to nalezy przed rozpoczeciem pracy w takich warunkach wyregulo-
wac napiecie rozbijania tak, aby automatyka dziatata w catym zakresie temperatur. Nalezy
Zlecié¢ to pracownikowi serwisu.

(overrun) przekroczenie maksymalnej szybkosci drukowania. Sygnalizacja ta moze pojawic
sie tylko przy wspétpracy z shaft-enkoderem ijest powigzana z sygnatem dzwigkowym.
Zerowanie alarmu nastepuje po wykonaniu jednej z komend: ROZPOCZECIE DRUKU (nawet
jesli  jest odrzucona),  ZATRZYMANIE DRUKU, SZYBKI STOP DRUKU  oraz
TRYB "SERVICE" (z podmenu SERWIS). Sygnalizacja moze pojawi¢ sie tylko matej
i $redniej szybkosci drukowania (parametr drukowania Szybko$é: MALA lub SREDNIA).

4.12. Regulacja szybkosci pisania

Zwykle gtowica drukarki w czasie drukowania jest nieruchoma. Przesuwajg sie przedmioty opisy-
wane. Poniewaz dla r6znych aplikacji drukarki szybko$¢ przesuwania sie przedmiotéw moze sie zmie-
nia¢, wprowadzono mozliwos¢ regulowania szybko$ci pisania tak, aby w kazdych warunkach byto
mozliwe nanoszenie czytelnego nadruku. Pisanie poszczegdinych rzgdkéw pionowych (kolumn)
drukowanego tekstu moze by¢ taktowane impulsami z:

w generatora wewnetrznego drukarki sterowanego programowo,
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w podigczonego do odpowiedniego gniazda drukarki zewnetrznego shaft-enkodera, ktory przetwa-
rza predkos¢ obrotowg na czestotliwosé impulséw.

Zwiekszajgc lub zmniejszajgc czestotliwosé tych impulséw mozna zmienia¢ szybkos¢ pisania.

4.12.1. Generator wewnetrzny

Generator wewnetrzny dziata niezaleznie od szybkosci przesuwania sie przedmiotéw przed gto-
wicg piszacg. Dlatego stosuje sie go dla transporteréw o ustalonej i stabilnej w czasie szybkosci prze-
Suwu.

Na czestotliwos¢ generatora wewnetrznego - czyli na szybkos¢ pisania drukarki - majg wptyw dwa

parametry drukowania (komenda PARAMETRY DRUKOWANIA z podmenu DRUKOWANIE):

w Parametr Przesuw m/min dopasowuje czestotliwos¢ drukowania pionowych rzgdkéw (kolumn)
tekstu do szybkosci (w metrach/minute) przesuwania sie przedmiotéw na transponderze
produkcyjnym. Przy statej wartosci parametru Przesuw m/min zmniejszanie szybkosci przesuwa-
nia sie przedmiotéw przed gtowica piszgcg powoduje zageszczenie drukowanych znakow.

Za baze do wyznaczenia parametru Przesuw m/min moze stuzy¢ szybkos¢ przesuwu zmierzona
za pomocg komendy serwisowej POMIARY TRANSPORTERA (wmenu SERWIS/
FUNKCJE SERWISOWE).

w Parametr Rozdz. kr/cm decyduje, z jaka rozdzielczoscig, wyrazong w kropkach/centymetr, be-
dzie drukowany tekst. Inaczej, efektem wizualnym zmiany tego parametru jest zmiana szerokosci
drukowanych znakéw tekstu (grafiki) i dtugosci catego tekstu.

UWAGA:

Dla parametrow drukowania Rozdz. kr/cm iPrzesuw m/min podane sg graniczne zakresy
wartosci parametréw. Aktualne wartosci tych parametréw sg kontrolowane przez program steru-
jacy i moga by¢ ograniczone w zaleznosci od ustawienia wartosci innych parametrow drukowania
oraz od aktualnej wysokosci drukowanych rzgdkéw pionowych (5, 7, 16, 25, 32™ kropki). Wprowa-
dzono automatyczne zabezpieczenie przed ustawieniem zbyt duzej szybkosci pisania. Dlatego
moze sie zdarzy¢, ze niektére wartosci nie beda przyjmowane.

Ponizej przedstawiony jest wptyw réznych wartoéci parametru Rozdz. kr/em na wyglad napisanego
tekstu "ABCD", przy zatozeniu, ze szybko$¢ poruszania sie opisywanego przedmiotu jest stata
(UWAGA: ze wzgledu na czytelnosé rysunku nie zachowano rzeczywistej skali):

Rozdz. kricm:24

Rozdz. kricm:12

Rozdz. kr/cm:6 : . :

Do orientacyjnego pomiaru czestotliwosci taktowania rzadkéw pionowych (szybko$¢ pisania) stuzy
komenda SZYBKOSC TAKTOWANIA z podmenu DRUKOWANIE. Mierzona w komendzie warto$é
zalezy od ustawienia parametrow drukowania Szybkos¢, Taktowanie, Rozdz. kr/cm
i Przesuw m/min z podmenu DRUKOWANIE.

4.12.2. Shaft-enkoder

Shaft-enkoder jest elektromechanicznym czujnikiem predkosci obrotowej. Obracajgca sie o0s$
shaft-enkodera jest mechanicznie sprzezona z poruszajgcym sie obiektem (np. transporterem
produkcyjnym). Na wyjsciu shaft-enkodera generowane sg impulsy, ktérych czestotliwosé jest
proporcjonalna do predkosci obrotowej osi. Impulsy te wyznaczajg momenty pisania poszczegdlnych
rzadkow pionowych (kolumn) tekstu. Czestotliwos¢ impulséw zalezy wiec od szybkosci przesuwania
sie obiektu, mechanicznego przetozenia pomiedzy poruszajgcym sie obiektem, a osig shaft-enkodera

' Nie dotyczy drukarek EBS-6500 (patrz Tab. 1.1.1 w rozdziale 1.1 Modele drukarek serii BOL TMARK®).
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oraz od typu enkodera tj. liczby impulséw na jeden obrét. Dlatego taktowanie z zewnetrznego enko-
dera stosuje sie dla transporteréw o zmiennej lub niestabilnej w czasie szybkosci przesuwu.

impulsy dla wolnych obrotow W miejscu tym nie bedg opisywane
osi shaft-enkodera impulsy dla szybkich obrotéw ~ rodzaje przektadni mechanicznych,
2 osi shaft-enkodera ktére mozna zastosowa¢ do sprzega-

nia shaft-enkodera z transporterem ze
wzgledu na mnogos¢ rozwigzan, za-
leznych od indywidualnego zapotrze-
bowania uzytkownika.

 kabel sygnatowy :

.98 shaft-enkodera | Rys. 4.12.2.1 Shaft-enkoder

Na czestotliwos¢ taktowania - czyli na szybko$¢ pisania drukarki- majg wptyw dwa parametry

drukowania (komenda PARAMETRY DRUKOWANIA z podmenu DRUKOWANIE):

w Parametr Stata enk.i/m okredla liczbe impulséw shaft-enkodera na jednostke odlegtosci (1m)
przesuwajacych sie przedmiotow. Przy taktowaniu shaft-enkoderem oraz statej wartosci parame-
tru Stala enk.i/m zmniejszanie lub zwiekszanie szybkos$ci przesuwania sie przedmiotéw przed
gtowica piszgca nie powoduje zmiany szerokosci drukowanych znakéw.

Za baze do wyznaczenia parametru Stata enk.i/m moze stuzy¢ stata enkodera zmierzona za po-
moca komendy serwisowej POMIARY TRANSPORTERA (w menu SERWIS/
FUNKCJE SERWISOWE).

w Parametr Rozdz. kr/cm decyduje, z jakg rozdzielczoscig, wyrazong w kropkach/centymetr, be-
dzie drukowany tekst. Inaczej, efektem wizualnym zmiany tego parametru jest zmiana szerokosci
drukowanych znakéw tekstu (grafiki) i dlugosci catego tekstu.

Ponizej przedstawiony jest wptyw ré6znych wartosci parametru Rozdz. kr/em na wyglad napisa-
nego tekstu "ABCD", przy zatozeniu, ze szybkos¢ poruszania sie opisywanego przedmiotu jest
stata (UWAGA: ze wzgledu na czytelnos¢ rysunku nie zachowano rzeczywistej skali):

Rozdz. kricm:24

Rozdz. kricm:12

Rozdz. kr/cm:6 : . :

Do orientacyjnego pomiaru czestotliwo$ci taktowania rzagdkéw pionowych (w Hz) stuzy komenda
SZYBKOSC TAKTOWANIA z podmenu DRUKOWANIE. W czasie wy$wietlania wartosci przez
komende SZYBKOSC TAKTOWANIA mozna zmienia¢ predko$é obrotowg osi shaft-enkodera
(np. przez zmiane mechanicznego przetozenia) obserwujgc jednoczesnie zmiany na wyswietla-
czu terminala. Komendy tej mozna uzywac réwniez przy pracy z wewnetrznym generatorem.

Poniewaz drukarka nie ma wptywu na to jaka bedzie czestotliwosé impulséw z zewnetrznego
enkodera, moze dojs¢ do przekroczenia dopuszczalnych wartosci, powodujgcego znieksztatcanie
pisma - patrz rozdziat 7.3.20 W drukowanym napisie rozsuniete sa niektére rzadki pionowe.
Aby urzgdzenie drukowato bez znieksztatcania pisma nalezy tak dobraé czestotliwo$¢ taktowania
rzgdkow pionowych (kolumn), aby wartosci podawane przez komende
SZYBKOSC TAKTOWANIA nie przekraczaty maksymalnych szybko$ci. Szybko$¢ ta (w m/min)
zalezy od uzytego fontu, oraz od parametréw drukowania: Szybkos$é¢, Wysokosé, Rozdz. kr/cm,
np. dla wersji szybkiej (parametr drukowania - Szybko$é : DUZA): dla pisma 7-kropkowego,
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jednorzedowego wynosi ok. 8920 Hz (dla drukarek EBS-8500 oraz EBS-68800) lub ok.
12980 Hz (dla drukarek EBS-7200). Wiecej informacji znajduje sie w rozdziatach
4.12.3 Okre$lanie = maksymalnej  szybkosci pisania dla utworzonego tekstu,
4.12.4 Informacje zaawansowane oraz 4.12.5 Problemy z uzyskaniem maksymalnej
szybkosci podczas drukowania z zastosowaniem shaft-enkodera.

412.3. Okreslanie maksymalnej szybkosci pisania dla utworzonego
tekstu

Niezaleznie od tego czy drukarka ma pracowaé zwewnetrznym generatorem czy
z shaft-enkoderem, w celu okreslenia maksymalnej szybkosci pisania dla utworzonego tekstu
z zadanymi fontami (nazywanych inaczej generatorami lub matrycami znakéw) wykonaj nastepujace
Czynnosci:
1. W podmenu OBSLUGA TEKSTOW utwérz tekst z fontem, dla ktérego ma byé zmierzona maksy-
malna szybkos$¢ pisania.
2. Komendg PARAMETRY DRUKOWANIA z podmenu DRUKOWANIE ustaw zgdane parametry
drukowania, a w szczegoélnosci parametry Szybkosé, Wysokosé¢, Rozdz. kr/cm oraz:

o Parametr Aktywny tekst=nazwa tekstu utworzonego w punkcie 1 (po wybraniu wiasciwego
tekstu, automatycznie pojawi sie wartos¢ parametru Wysokos¢ pix, ktory okresla wysokosc
tekstu w kropkach),

e Parametr Tryb szybk.=NORMALNY,

e Parametr Taktowanie=GEN,

o Parametr Przesuw m/min na relatywnie matg wartos¢ (np. bliskg najnizszej wartosci mozli-
wej do ustawienia).

UWAGA:

e Aby opisywana procedura dziatata prawidtowo drukarka musi znajdowaé sie w trybie
stop (patrz rozdziat 4.11 Status glowicy).

e Jezeli po ustawieniu parametrow drukowania w oknie statusu drukarki pojawi sie frag-
ment komunikatu
Zwieksz PAR.DRUK. Wysokos¢ lub
zmniejsz PAR.DRUK. Szybkos¢ lub
zmniejsz wysokosc tekstu [kropki] to skoryguj wartosci wymienionych w tresci
komunikatu parametréw tak aby w/w komunikat zniknat.

Ustaw kursor na wartosci parametru Przesuw m/min.

4. Przytrzymaj ikone , zwiekszajgc wartos¢ parametru Przesuw m/min tak dlugo az w oknie
statusu drukarki pojawi sie komunikat W PARAM. DRUKOWANIA ustawiono
za duza szybkos¢ transporteral!!

Drukuje z maksymalng dopuszczalna

szybkoscia transportera !!!. Nastepnie za pomocg ikony zmniejszaj stopniowo warto$c
parametru Przesuw m/min tak aby w/w komunikat btedu znikngt. Bedzie to maksymalna
wartosé szybkosci pisania dla zgdanego fontu, parametréow drukowania Szybkos¢,
Wysokosé, Rozdz. kr/icm i innych.
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UWAGA:

e Powyzsza procedura jest mozliwa wytgcznie dla taktowania pisania za pomocg generatora
wewnetrznego (nie shaft-enkodera). Drukarka nie moze automatycznie kontrolowa¢ szybkosci
pisania dla shaft-enkodera, poniewaz nie ma wplywu na czestotliwos¢ impulséw
z shaft-enkodera.

e Chcac wyznaczy¢ rozdzielczos¢ drukowanego tekstu w znakach/centymetr lub w znakach/cal
nalezy skorzysta¢ z nastepujgcego wzoru:

eropki 2 54* eropkl
— cm — cm
2 szer. znaku + odst. 2 szer. znaku + odst.
gdzie:
Rzn/em - rozdzielczos¢ drukowanego tekstu w znakach/centymetr,
Rzn/cal - rozdzielczos¢ drukowanego tekstu w znakach/cal,
Rkropkilcm - rozdzielczos¢ drukowanego tekstu w kropkach/cm réwna wartosci
parametru drukowania Rozdz. kr/cm,
szer.znaku - szerokos¢ znakow danego fontu (w kropkach),

odst. - odstep miedzy znakami (w kropkach), wyrazony za pomocg parametru
podtekstu Odstep.
Np. dla fontu Latin 16x10 szeroko$¢ znakdéw wynosi 10 i przy ustawionym odstepie miedzy zna-
kami Odstep=2 oraz rozdzielczosci drukowanego tekstu Rozdz. kr/lcm=24 rozdzielczos¢ zna-
kowa wynosi 2 zn/cm lub 5,08 zn/cal.

Po zakonczeniu pomiaru maksymalnej szybko$ci drukowania, dla drukarek, ktére majg pracowac
z shaft-enkoderem zatrzymaj drukowanie izmien wartos¢ parametru Taktowanie=SHAFT. Patrz
rowniez rozdziat 4.12.4 Informacje zaawansowane oraz 4.12.5 Problemy z uzyskaniem
maksymalnej szybkos$ci podczas drukowania z zastosowaniem shaft-enkodera.

4.12.4. Informacje zaawansowane

Maksymalna szybkos¢ drukarki ograniczona jest wytgcznie czasem wydruku jednego pionowego

rzgdka (kolumny). Czas ten zalezy od:

Czestotliwosci generowania kropli.

o Dla wersji podstawowej 62,5kHz (EBS-6500, EBS-6800), krople generowane sa
co 16us.

¢ Dla wersji szybkiej 91kHz (EBS-7200) krople generowane sg co 11ys.

2. Liczba kropek w jednym pionowym rzadku (liczonych zawsze jak gdyby wszystkie byty druko-
wane). Do ilosci tej wliczane sa:

o Wszystkie kropki danego rozmiaru fontu (np. dla fontu 16x10 jest to 16 kropek w jednym
pionowym rzadku).

o Wszystkie krople, ktére pomiedzy kroplami stuzgcymi do drukowania, kierowane sg zawsze
do rynny niezaleznie od drukowanego wzoru. Liczba ta zalezy od wybranego algorytmu
korekcyjnego czyli od wybranej kombinacji parametrow drukowania Wysokosé, Szybkosé
oraz wysokosci tekstu w kropkach (parametr drukowania Wysokos¢ pix) - algorytmy korek-
cyjne przedstawione sg jako kolejne wiersze w Tab. 4.12.6.1 oraz w Tab. 4.12.6.2.

Drukowanie kolejnego pionowego rzadka (kolumny) moze by¢ rozpoczete dopiero po zakonczeniu
wydruku poprzedniej kolumny. Oznacza to, ze czas co jaki wyzwalany jest wydruk pionowego rzadka
nie moze by¢ krétszy niz okreslony powyzej czas jego wydruku.

Czas co jaki wyzwalany jest wydruk pionowego rzadka (kolumny) zalezy od szybkos$ci transportera
i rozdzielczosci.

Uzytkownik nie musi okresla¢ co jaki czas ma by¢ wydrukowany kolejny pionowy rzadek, ale zamiast

tego podaje naturalne parametry:

e Podczas pracy z wewnetrznym generatorem: Rozdzielczos¢ (parametr Rozdz. kr/cm) poda-
wana w kropkach/cm oraz szybkos¢ transportera (parametr Przesuw m/min) podawana w m/min.
Na tej podstawie drukarka wylicza czas co jaki musi by¢ generowany impuls rozpoczynajgcy wy-
druk kolejnego pionowego rzadka (kolumny). Jesli czas ten jest mniejszy niz czas potrzebny na
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wygenerowanie wszystkich kropek niezbednych do wydrukowania pionowego rzadka (patrz
punkty 1, 2 powyzej) to drukarka sygnalizuje btgd. Jesli transporter zacznie poruszac¢ sie
z wiekszg szybkoscig niz zadeklarowana to napis proporcjonalnie sie rozciggnie.

e Podczas pracy zshaft-enkoderem: Rozdzielczo$¢ (parametr Rozdz. kr/lem) podawana
w kropkach/cm oraz stata enkodera (parametr Stata enk.i/m) podawana w impulsach/m. Dla tego
przypadku drukarka ,nie wie”, w ktérym momencie otrzyma impuls rozpoczynajgcy wydruk kolej-
nego pionowego rzgdka (kolumny). Jesli impuls ten zostanie wygenerowany przed zakohczeniem
wydruku poprzedniego pionowego rzagdka to musi on by¢ zignorowany. Dzieje sie tak wiec tylko
wtedy gdy przekroczymy maksymalng szybkos¢ drukowania. Na wydruku pojawiajg sie wtedy
wieksze odlegtosci pomiedzy niektdrymi pionowymi rzgdkami.

Szybkos$¢ drukowania dana jest zaleznoscia:

m
V =6*10°*(R*t)" [ }
min
gdzie:
R- rzeczywista rozdzielczos¢ [kr/cm],
t-czas pomiedzy kolejnymi rzgdkami pionowymi (kolumnami) [us/kr].

Najkrotszy - mozliwy do uzyskania dla danego algorytmu korekcyjnego - czas pomiedzy kolejnymi
pionowymi rzgdkami (kolumnami):

60

T, =—""—"I5],

©100*r*V [s]

gdzie:

I — rozdzielczo$¢ zalecana dla danego algorytmu korekcyjnego (odczytana z Tab. 4.12.6.1 lub
Tab. 4.12.6.2) [kr/cm],

Vm —maksymalna szybkos¢ drukowania dla danego algorytmu korekcyjnego (odczytana
z Tab. 4.12.6.1 lub Tab. 4.12.6.2 dla danej rozdzielczosci) [m/min].

Jak wynika z powyzszego, maksymalna szybkos¢ drukowania dla danej rozdzielczosci R itgcznego
czasu trwania pionowego rzadka Tyo¢, okreslona jest jako:

I'T'I

= lim 6%10° *(R*t) [ M }
to Tt m|n

Wartos¢ ta jest jednakowa zaréwno dla pracy z wewnetrznym generatorem jak idla pracy
z shaft-enkoderem.

Podczas pracy z wewnetrznym generatorem uzyskanie maksymalnej szybkosci drukowania jest bar-
dzo tatwe, poniewaz drukowaniem steruje komputer drukarki uzywajac wspoélnego, bardzo dokfad-
nego, kwarcowego generatora do generowania kropli i wyzwalania kolejnych pionowych rzgadkéw
(kolumn). Dlatego oba te przebiegi sg absolutnie synchroniczne i wspétfazowe.

Podczas pracy z shaft-enkoderem uzyskanie maksymalnej szybkosci drukowania jest znacznie
trudniejsze, poniewaz zachodzi konieczno$é korzystania z 2 asynchronicznych generatorow. Pierw-
szy znich to kwarcowy generator kropli, adrugi to shaft-enkoder. Dodatkowo impulsy
z shaft-enkodera s3 niestabilne i w Zaden sposoéb nie sg synchroniczne z pierwszym generatorem.

Objawy przekroczenia maksymalnej szybkosci przesuwu transportera produkcyjnego zaréwno pod-
czas pracy z wewnetrznym generatorem jak iz shaft-enkoderem sg bardzo podobne. W obydwu
przypadkach zmiana szybkosci przesuwu transportera objawia sie rozsunieciem rzgdkéw pionowych
(kolumn).
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4.12.5. Problemy z uzyskaniem maksymalnej szybkosci podczas druko-

wania z zastosowaniem shaft-enkodera

Ponizszy opis dotyczy analizy przypadku maksymalnej szybkosci drukowania, poniewaz po

przekroczeniu maksymalnej szybkosci przesuwania sie transportera, drukarka automatycznie przeta-
cza sie na prace z maksymalng (stata) szybkoscig drukowania. Dla szybkosci mniejszych od
maksymalnej (o tolerancje okreslong w ponizszym opisie) nie wystepuja zadne problemy.

1.

Stata enkodera.

Jesli stata shaft-enkodera jest zbyt mata to zazwyczaj nie udaje sie uzyskaé¢ zadanej rozdzielczo-
Sci, a tylko dos¢ odlegtg od niej wartos¢. Stata shaft-enkodera S podawana jest jako liczba impul-
sow z shaft-enkodera przypadajaca na 1 metr przesuwu transportera. Przy zadanej rozdzielczosci
r drukarka ustawia warto$¢ uktadowego dzielnika D, ktéry dopasowuje te dwie wartosci. Dzielnik
moze przyjmowac wartosci tylko catkowite:

S

D= +0,5,
100*r
gdzie:
S - stata enkodera,
I' - zadana rozdzielczosé.
Rzeczywista rozdzielczos¢ dana jest zaleznos$cia:
S
R= )
100*D

Przykiad.
Stafa shaft-enkodera S=8820, rozdzielczo$¢ r=19.

Wykorzystujgc powyzsze parametry nalezy obliczy¢ dzielnik D:
S 8820

= +05=——""_

100*r 100*19

Rzeczywista rozdzielczosé:

+0,5=4,64+0,5=5 (po zaokragleniu do liczby catkowitej).

S 8820
100*D 100*5
Dla wartosci rozdzielczosci r=20 ,21, 22, 23 i24, obliczona warto$¢ dzielnika D (w skutek

zaokraglenia do liczby catkowitej) jest taka sama i wynosi D=4. Wartosci tej odpowiada rzeczywi-
sta rozdzielczos¢ R=22,05.

Woybierajgc sposrod podanych wartosci rozdzielczosci r=20, uchyb wynosi:

100%*(%— j =10,25%.

=17,64.

Maksymalna szybkos$¢ jakg mozna uzyska¢ odpowiada rozdzielczosci R=22,05 a nie zadanej
wczesniej r=20. Dlatego dla Tgo¢=1024us uzyskamy maksymalng szybkos$¢ 26,573m/min. Stosu-
jac lepszy shaft-enkoder uzyskamy wiekszg szybkos¢ - patrz ponizej dla statej shaft-enkodera
o wartosci 44000.

Aby dla kazdej z wymienionych wczesniej wartosci rozdzielczosci r uzyska¢ w praktyce inng
rozdzielczos$¢ rzeczywistg nalezy wybrac lepszy shaft-enkoder, o statej np. 44000.

UWAGA:
Zwiekszenie statej shaft-enkodera przez zmniejszenie srednicy rolki toczacej sie po transporterze
daje zazwyczaj wiekszy rozrzut parametrow.
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Dla statej shaft-enkodera S=44000 uzyskuje sie nastepujgce wartosci:

‘! r D R !
20 22 20,00
21 21 20,95
22 20 22,00
23 19 23,16
24 18 24,44

Wykorzystujgc shaft-enkoder o statej $=44000, dla zadanej rozdzielczosci r=20 i Tgo=1024pus

uzyskamy maksymalng szybkos¢ 29,296m/min. Jest to znacznie wieksza szybko$¢ maksymalna
niz uzyskana dla shaft-enkodera o statej S=8820.

Jak wynika z powyzszych danych, moze sie okazaé, ze rzeczywista rozdzielczos¢ jest wieksza
niz wymagana a zatem i maksymalna szybko$¢ w m/min odpowiada rzeczywistej rozdzielczosci
a nie zadanej. Procentowy uchyb Ug zwigksza sie wraz ze zmniejszaniem statej enkodera.

2. Stabilnos$¢ przesuwu transportera.

W kazdej rzeczywistej instalacji wystepuja wibracje transportera. Chwilowa szybko$¢ zmienia sie,
raz jest troche wieksza a raz troche mniejsza. W zwigzku z tym rzeczywista, chwilowa szybkos$é
transportera wynosi V(1+/-AV). Aby nie przekroczy¢ maksymalnej szybkosci drukowania nie
wolno jej przekroczy¢é w zadnym momencie. Nie wystarczy mierzy¢ sredniej szybkosci transpor-
tera. Im wieksze sg wibracje (niestabilnosci) w przesuwie transportera tym mniejsza bedzie osia-
gana maksymalna szybkos$c transportera. Procentowy uchyb wynosi UF=AV*100%.

3. Doktadno$¢ pomiaru statej shaft-enkodera i szybkosci przesuwu transportera.

Kazdy pomiar obarczony jest btedem zaleznym od klasy urzadzeh pomiarowych i doswiadczenia
osoby wykonujgcej pomiar. Sumaryczne btedy procentowe tych pomiaréw oznaczamy Up. Stad,

na skutek niedoktadnosci pomiaréw moze sie okazaé, ze w rzeczywistosci szybkosé drukowania
jest wieksza niz wyznaczona pomiarami.

4. Rozrzut wartosci statej shaft-enkodera w funkcji kata obrotu.

Mierzgc statg shaft-enkodera mierzymy jej wartos¢ srednig. Jest to zazwyczaj zliczanie impulsow
dla wielu petnych obrotéw shaft-enkodera (wielu tysiecy impulséw). Tymczasem w rzeczywistosci
drukarka reaguje na odlegtos¢ miedzy kolejnymi impulsami anie na wartos¢ srednig. Stad
doktadnos¢ wykonania shaft-enkodera (rozrzut pomiedzy kolejnymi impulsami) oraz rozrzut
promienia kofa shaft-enkodera toczgcego sie po transporterze powodujg, ze odlegtos¢ odmie-
rzana kolejnymi impulsami shaft-enkodera zmienia sig. Stad szybkos$¢ drukowania, nawet przy
idealnie stabilnej szybkosci transportera, tez podlega zmianom.

Dodatkowo, w celu zwiekszenia (podwojenia) statej shaft-enkodera (co jest istotne - patrz punkt
1 powyzej) elektronika drukarki reaguje na kazde zbocze (zaréwno narastajgce jak i opadajgce)
impulséw shaft-enkodera (cigg | na rysunku) wytwarzajgc na ich podstawie cigg J. Jesli
wspotczynnik wypetnienia impulséw z shaft-enkodera (mierzone na wejsciu ukfadu XILINX) rézni
sie od 50% to uzyskamy dodatkowy uchyb Ab pojawiajacy sie tylko dla nieparzystych wartosci
dzielnika D.

a atAa

-¢ »

y

b bxAb

A
\ 4
A
A

A4

A5

A
A4

Rys. 4.12.5.1
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Stad dla wartosci dzielnika D=4 (patrz punkt 1) odmierzana odlegto$¢ A4 (patrz Rys. 4.12.5.1)
obarczona moze by¢ btedem Aa, a dla dzielnika D=5 odmierzana odlegtos¢ A5 obarczona moze
by¢ btedem Aa+Ab.

Maksymalny uchyb procentowy opisany w tym punkcie wynosi:

_Aa+Ab

Ur
a

*100% .

Maksymalny uchyb, ktéry moze powsta¢ w tych warunkach, przy zatozeniu, ze powyzsze uchyby
nie sg wielkie, mozna wyrazi¢ w przyblizeniu w postaci sumy:

U=U,+U,+U +U, .

W najgorszym przypadku mozemy wiec uzyska¢ maksymalng szybkos¢ o U% mniejszg od
teoretycznie mozliwej. Wartosci powyzszych uchybéw zalezg od konkretnej instalacji i mogg by¢
krancowo rozne dla roznych aplikacji. Dlatego nalezy kazdy przypadek rozwazyé indywidualnie.
Wiecej informacji w tym zakresie moze udzieli¢ doswiadczony pracownik serwisu.

4.12.6. Zaleznos¢ maksymalnej szybkosci pisania od ustawienia
parametru drukowania Rozdzielczosé

Ponizsze tabele zawierajg informacje dotyczace maksymalnych szybkosci drukowania,
w zaleznosci od wybranych parametréw drukowania (wartosci te podane sg przy zalecanej
rozdzielczosci drukowania). W tabelach znajdujg sie takze informacje o uzyskiwanych dla danego
trybu wysokosciach wydrukéw przy zastosowaniu zalecanych odlegtosci przedmiotow od gtowicy
drukujgcej oraz zalecanej wartosci wysokiego napiecia. Tab. 4.12.6.1 dotyczy drukarek
EBS-6500 oraz EBS-6800, natomiast Tab. 4.12.6.2 dotyczy drukarki EBS-7200.
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Ustawienia parametréw

o . =< Zalecane ustawienia S S §

= drukowania = =2 Q9 &S

£ S o 2o S 29

3 = 8 = = % o x .9

f =3 = 5 Sa & Eg—=

sl = ;28 | £, &8 Fi¢| % g £

= 2 3 c o= &’-;._. = w S E e cT=

E £ 2 EE % 58E < £z = s§gE

3 & 2 2 2 3 S8 2 23 5 T8

S @ = = 5 23 3 = 2 ° s

© @ o = = N £ >

= & |8 g g

1 DUZA 5 5 2,6 3,5 14 133

2 SREDNIA 5 5 2,6 2,5 20 66

3 MALA 5 5 2,6 1,6 30 62

4 DUZA 7 5 2,6 5,0 14 95

5 SREDNIA 7 5 2,6 3,6 20 66

6 MALA 7 5 2,6 2,4 30 44

7 DUZA 11 10 3,2 7,5 14 92

8 SREDNIA 11 10 3,2 5,4 20 49

9 MALA MALA 11 10 3,2 4,0 26 29

10 DUZA 16 2x7 15 3,2 8,5 20 29

11 SREDNIA 16 2x7 15 3,2 5,6 28 20

12 MALA 16 2x7 15 3,2 3,7 35 10

13 DUZA 25 2x11 30 3,4 11,5 22 13

14 SREDNIA 25 2x11 3x7 20 3,4 7,8 32 10

15 DUZA 32 30 3,4 12,0 25 6

16 DUZA 3x7 30 3,4 8,0 22 23

17 DUZA 4x7 20 3,4 10,0 30 11

18 DUZA 5 5 2,6 3,5 14 243

19 SREDNIA 5 5 2,6 2,5 20 187

20 MALA 5 5 2,6 1,4 35 107

21 DUZA 7 5 2,6 5,0 14 191

22 SREDNIA 7 5 2,6 3,6 20 133

23 MALA 7 5 2,6 2,0 35 76

24 - DUZA 11 5 3,2 5,8 18 130

25 SREERLS SREDNIA 11 5 3,2 4.5 24 71

26 DUZA 16 2x7 10 3,2 7,5 22 53

27 SREDNIA 16 2x7 10 3,2 4.8 32 30

28 DUZA 25 2x11 20 3,4 9,5 26 19

29 DUZA 32 20 3,4 9,5 32 7

30 DUZA 3x7 20 3,4 9,5 26 31

31 DUZA 4x7 15 3,4 9,0 33 13,8

32 DUZA 5 5 2,6 3,0 17 441 (379)

33 SREDNIA 5 5 2,6 2,4 21 357 (307)

34 MALA 5 5 2,6 1,4 35 214 (184)

35 DUZA 7 5 2,6 4.5 17 315 (271)

36 SREDNIA 7 5 2,6 3,6 21 255 (219)

37 MALA 7 5 2,6 2,0 35 153 (131)

38 DUZA ) DUZA 11 5 3,2 5,8 18 189 (162)

39 SREDNIA 11 5 3,2 4.5 24 91 (78)

40 DUZA 16 2x7 10 3,2 7,5 22 85 (73)

41 SREDNIA 16 2x7 10 3,2 4.8 32 43 (37)

42 DUZA 25 2x11 20 3,4 9,5 26 28 (24)

43 DUZA 32 20 3,4 9,5 32 1(9,5)

44 DUZA 3x7 20 3,4 9,5 26 40 (34)

45 DUZA 4x7 15 3,4 9 33 18 (15,5)
=

Tab. 4.12.6.1 Zestawienie szybkosci drukowania dla drukarek EBS-8500/EBS-8800
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Ustawienia parametréw

o . ™ Zalecane ustawienia S 8 §

= drukowania = =2 Q9 &S

£ S o o Z o

> 2 :§ = E = ] S

g $=% | 2 s 38 _| 2o E23=

2 g 3 352 g5 1 - 8 g oE

s b o c°2= NS — © @ 9 ° k) T =

E S = X 5 8535 E = S s © s 5&

A 2 2 g 3>& 2 3 5 T8

S & = £ £ 83 o > 2 - » 3

> © S © 7 =g = 6 N

E @ ° E > ﬁ % >

= e |3 d £

1 DUZA 5 2 2,2 2,4 20 136

2 SREDNIA 5 2 2,2 1,8 28 69

3 MALA 5 2 2,2 1,2 40 68

4 DUZA 7 2 2,2 3,4 21 97

5 SREDNIA 7 2 2,2 2,7 27 72

6 MALA 7 2 2,2 1,7 40 48

7 DUZA 11 75 2,8 6,5 18 104

8 SREDNIA 11 7.5 2,8 4,5 24 59

9 MALA MALA 11 7,5 2,8 3,4 31 35

10 DUZA 16 2x7 12 2,8 7 24 35

11 SREDNIA 16 2x7 12 2,8 5,0 31 27

12 MALA 16 2x7 12 2,8 3,3 39 13,1

13 DUZA 25 2x11 15 3,0 8,5 30 14,0

14 SREDNIA | 25 2x11 3x7 10 3,0 6 40 11,8

15 DUZA 32 15 3,0 8,5 35 6,2

16 DUZA 3x7 15 3,0 8,5 30 26

17 DUZA 4X7 10 3,0 7 40 11,8

18 DUZA 5 2 2,2 2,4 20 247

19 SREDNIA 5 2 2,2 1,8 28 194

20 MALA 5 2 2,2 1,2 40 136

21 DUZA 7 2 2,2 3,4 21 185

22 SREDNIA 7 2 2,2 2,7 27 144

23 MALA 7 2 2,2 1,7 40 97

24 | . DUZA 11 5 2,8 4,5 23 148

25 SREERLS SREDNIA 11 5 2,8 3,4 32 77

26 DUZA 16 2x7 7.5 2,8 6,5 25 68

27 SREDNIA 16 2x7 7.5 2,8 3,9 39 36

28 DUZA 25 2x11 10 3,0 7 35 20

29 DUZA 32 10 3,0 7 40 8,3

30 DUZA 3x7 10 3,0 7 35 37

31 DUZA 4X7 10 3,0 7 40 16,4

32 DUZA 5 2 2,2 2,4 21 519 (446)

33 SREDNIA 5 2 2,2 1,8 28 389 (334)

34 MALA 5 2 2,2 1,2 40 272 (233)

35 DUZA 7 2 2,2 3,4 23 338 (290)

36 SREDNIA 7 2 2,2 2,7 28 278 (238)

37 MALA 7 2 2,2 1,7 40 194 (166)

38 DUZA ~DUZA 11 5 2,8 4,5 23 215 (184)

39 SREDNIA 11 5 2,8 3,4 32 100 (85)

40 DUZA 16 2x7 7.5 2,8 6,5 25 109 (93)

41 SREDNIA 16 2x7 7.5 2,8 3,9 39 51 (43)

42 DUZA 25 2x11 10 3,0 7 35 31 (26)

43 DUZA 32 10 3,0 7 40 12,7 (10,8)

44 DUZA 3x7 10 3,0 7 35 48 (41)

45 DUZA 4x7 10 3,0 7 40 21 (18)
—

Tab. 4.12.6.2 Zestawienie szybkosci drukowania dla drukarek EBS-7200
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UWAGA:

Podane w tabelach zalecane odlegto$ci przedmiotu od gtowicy drukujgcej sg warto$ciami
maksymalnymi dla danego algorytmu korekcyjnego. Zwiekszenie tej odlegtosci spowoduje wy-
razne pogorszenie jakosci wydrukéw. Dopuszczalne jest zmniejszenie tej odlegtosci co skutkuje
zmniejszeniem wysokosci wydrukdéw bez pogorszenia jako$ci pisma.

D

odatkowe informacije dotyczgce parametrow drukowania:

>

Dozwolone sg jedynie te kombinacje parametréw drukowania Szybkosé¢ iWysokosé
w potgczeniu z wysokoscig tekstu ,w kropkach” (parametr drukowania Wysokos$é¢ pix), kiore sg
wyszczegolnione w Tab. 4.12.6.1 oraz Tab. 4.12.6.2. W przypadku uzycia niedozwolonej ich

kombinaciji, préba uruchomienia drukowania spowoduje wyswietlenie komunikatu btedu:
Zwieksz PAR.DRUK. Wysokos¢ lub

zmniejsz PAR.DRUK. Szybkos¢ lub

zmniejsz wysokos¢ tekstu [kropki]

wraz z podaniem wartosci parametréw Szybkosé, Wysokos¢é oraz Wysokosé pix.

W trakcie edycji parametrow drukowania danego tekstu, na biezgco sprawdzana jest poprawnosc

w/w parametréw.

> W przypadku wybrania parametru drukowania Szybko$é=DUZA tekst przygotowywany do wy-
druku musi spetnia¢ nastepujgce kryteria:

- nie nalezy uzywa¢ kodow paskowych,

- uzycie w drukowanym tekscie pogrubien obniza maksymalng mozliwg do uzyskania szybkosé
drukowania —w Tab. 4.12.6.1 oraz Tab. 4.12.6.2 szybkosci te podane sg w nawiasach,

- w przypadku koniecznosci zastosowania w poszczegoélnych podtekstach znakéw o wysokosci
wiekszej niz 12 punktéw, nalezy stosowac specjalne czcionki, w ktérych witasciwg nazwe
poprzedza przedrostek ,fast’ (np. Fast Latin 16x9 — patrz paragraf Podtekst typu: ciag
znakow ASCII w rozdziale 4.7.2).

W przypadku gdy drukowany tekst nie spetlnia powyzszych wymagan, proba uruchomienia

drukowania spowoduje wyswietlenie komunikatu btedu:

BLAD, jeden z podtekstéw

zawiera barkod

lub NIEODPOWIEDNIA CZCIONKA dla

parametru Algor. szybk.=SZYBKI

> Jezeli wdrukowanym tekscie znajduje sie grafika, a parametr drukowania Szybko$é=DUZA
woéwczas ustawiona rozdzielczo$s¢ wydruku nie jest gwarantowana dla fragmentu wiadomosci
zawierajgcego podtekst graficzny. W efekcie dtugo$c¢ catej wiadomosci moze sie okazac nieco
wieksza niz wynika to z ustawionej rozdzielczosci. W takiej sytuacji nalezy doswiadczalnie dobraé
ustawienia (np. nieznacznie zmniejszy¢é szybkos¢ przesuwu transportera produkcyjnego) w taki
sposob, aby uzyskaé wydruk satysfakcjonujacy dla uzytkownika.

Przykiad dla tekstu, ktérego parametr podtekstu Odstep=1

o [ 4 [ 4 o

o o0 o0 o0

[ 4 [ 4 o 0o o 0

[ 4 e o6 o6 o o

[ 4 o 00000 00000

o [ 4 [ 4 o

00000 000 { o

1723456789 101112131415161718192021

| I I I I | I I I I |

0 1cm

Parametr drukowania Rozdz. kr/lcm=20
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UWAGA:

Przy zatozeniu, Ze szybkos¢ transportera jest stata, parametr drukowania Szybkosé¢ jest ustalony

oraz parametr drukowania Przesuw m/min jest dostosowany do szybkosci transportera, nalezy

pamietaé o nastepujgcych uwarunkowaniach:

e Aby uzyskac¢ na wydruku znaki proporcjonalne (tzn. odlegto$¢ w kropkach w poziomie i pionie
jest taka sama) mozliwe jest operowanie tylko dwoma parametrami: wysokos$cig pisma wyra-
zong w jednostkach dtugosci (np. w mm) irozdzielczoscig pozioma (parametr drukowania
Rozdz. kr/cm).

o Wysokos¢ pisma mozna zmieniaé odlegtoscig przedmiotu opisywanego od gtowicy i/lub
parametrem drukowania Wysokos¢ i/lub (wyjgtkowo) wartoscig wysokiego napiecia. Nalezy
jednak pamietaé ze zwiekszenie odlegto$ci przedmiotu od gtowicy spowoduje wyrazne
pogorszenie jakosci wydrukow.

e Nalezy tu odrézni¢ wysoko$¢ pisma wyrazong w jednostkach dtugosci (np. w mm) od wysoko-
$ci pisma wyrazonej w kropkach. Gdy mowimy o wysokosci pisma wyrazonej w kropkach
rozwazamy wtedy zastosowane matryce znakéw, utozenie podtekstéw w drukowanym tek-
scie, korekcje lotu kropek i z tym zwigzane ograniczenia. Rozwazajgc wysokos¢ pisma wyra-
zong w jednostkach dtugosci mamy na mysli gtéwnie wyglad drukowanego tekstu.

e Przy zmianie wysoko$ci zmienia sie rozdzielczos¢ pionowa i aby uzyskaé proporcjonalno$é
znakéw nalezy zmieni¢ parametr drukowania Rozdz. kr/cm lub Przesuw m/min.
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Przyktadowe wydruki przy zastosowania réznych trybow drukowania

Tab. 4.12.6.3 przedstawia przyktadowe wydruki uzyskane za pomocg drukarki EBS-6800
przy ustawieniu podanych parametrow wydruku Szybkosé iWysokosé. SzybkosS¢ przesuwu
transportera produkcyjnego podana zostata w tre$ci drukowanego tekstu.

Szybkosé=MALA Zalecany profil tekstu: wys max 16 kropek
Wysoko$¢=DUZA PoTRIET T T
pismo 16 kropkowe

pismo 16 kropkowe (ograniczenie wysoko$ci znakéw w podtekstach do 12 punktéw lub konieczno$é
stosowania czcionek Fast, brak moZzliwo$ci stosowania kodéw paskowych, stosowanie
pogrubien obniza maksymalng szybkos¢ drukowania)

]

8

s

3 SO0 TESTH i
_§‘ Szybkos¢=SREDNIA Zalecany profil tekstu: wys. max 16 kropek

| Wysoko$é=DUZA | = | iz v i = ,
| Pismo 16 kropkowe | ER T Ii SPEED ECC2O0 TES TEEST mimin
=

% o Zalecany profil tekstu: 2 linie x 7 kropek

=0 || Szybkosé=DUZA 2 LIMES F&5

=2 || Wysokosc=DUZA 25 MoMIN HIGH SFEED MODE

4

N

o

Szybkos¢=MALA Zalecany profil tekstu: wys. max 25 kropek

pamo 33 wopions | st zeces  cig N ONIJLALAV AN

BARCODE TEST

Zalecany profil tekstu: wys. max 32 kropki

l!ilﬂ!ll,lllllllll il

Szybkos¢=MALA
Wysokos¢=DUZA
pismo 32 kropkowe

i
<
o <
;0
o=
(7]

o O
- XX
%m
N S
32
© O
—_— T
&o
> o
N
o

A
e R
Land
z

T
-

=29
Zalecany profil tekstu: wys. max 32 kropki

Szybkos¢=DUZA 3 LIHE 7RS[FT)8,LIHES SxE
Wysoko$¢é=DUZA | HIGH e BN AR
pismo 25 kropkowe SFEED S ATEST

(ograniczenie wysokoS$ci znakéw w podtekstach do 12 punktéw lub konieczno$¢
stosowania czcionek Fast, brak mozliwosci stosowania kodéw paskowych, stosowanie
pogrubien obniza maksymalng szybko$¢ drukowania, mozliwo$c stosowania grafiki)

. Zalecany profil tekstu: wys. max 16 kropek
Szybkosc=DUZA o y P

Wysoko$¢=SREDNI | £, 55REZ+1L THE 37 88m-min
A (ograniczenie wysoko$ci znakéw w podtekstach do 12 punktow lub konieczno$¢

pismo 16 kropkowe stosowania czcionek Fast, brak mozliwosci stosowania kodéw paskowych, stosowanie
pogrubien obniza maksymalng szybkos¢ drukowania)

Przyktady tekstow spetniajacych wyma-
gania trybu szybkiego

Tab. 4.12.6.3
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5. Przykiady zwigzane z obstugg drukarki

UWAGA:
Zaktada sie, ze uzytkownik zna zawartos¢ tej instrukcji i przeczytat przynajmniej rozdziat 4 Obsfuga
urzadzenia.

5.1. Jak wydrukowac¢ pierwszy prosty tekst?

W tym rozdziale zostanie opisane w jaki sposob nalezy przygotowaé¢ drukarke z serii BOLT -
MARK?® do pracy i w jaki sposob wydrukowac¢ prosty tekst. Przyktad obejmuje zaréwno czynnosci
zwigzane z zainstalowaniem nowego urzgdzenia jak i czynno$ci zwigzane z wigczeniem urzgdzenia,
ustawieniem niezbednych parametrow i wydrukowaniem tekstu wprowadzonego z terminala drukarki.

1) Jezeli urzadzenie jest zainstalowane przez producenta lub jego autoryzowany serwis to informa-
cie podane wtym punkcie mozna pomingé. W przeciwnym przypadku nalezy urzadzenie
zainstalowaé wykonujac nastepujace czynnosci:

w Zapoznaj sie z rozdziatem 2.1 Wymagania bezpieczenstwa.
w \Wykonaj czynnosci zgodnie z rozdziatem 2.3 Instalacja urzgdzenia.

2) Umies¢ gtowice w uchwycie w takiej pozycji, aby nikogo ani niczego przez przypadek nie
zabrudzi¢ atramentem. Dlatego na poczatek najlepiej umiedci¢ gtowice pionowo w dot
podstawiajgc pod nig plytkie naczynie na atrament.

UWAGA:
Jezeli w czasie wykonywania ponizszej procedury wtgczy sie dzwiekowy sygnat alarmowy to
nalezy zlokalizowac przyczyne trudnosci zgodnie z sygnalizacja.

3) Wiacz urzadzenie naciskajgc na pulpicie zewnetrznym klawisz ‘
4) Po okoto 3 minutach od wiaczenia urzadzenia sprawdz poprawnos¢ fazowania w oparciu
o tzw. status glowicy. Patrz rozdziat 4.11 Status gfowicy.

UWAGI:

o Przez pierwsze 3 minuty od wigczenia urzadzenia, omawiane w opisie statusu gtowicy
wartosci, mogg sie czesto zmieniaé, poniewaz do gtowicy doptywa znajdujgcy sie
w rurkach doprowadzajgcych atrament nieustabilizowany pod wzgledem gestos$ci.

e Jezeli wciggu ok. 3 minut od wigczenia, fazowanie nie osiggnie witasciwych wartosci to
pojawi sie btad fazowania.

5) Przy pomocy terminala utworz tekst, ktory ma by¢ wydrukowany.

Bedac wMENU gléwnym  wybierz  pozycje = OBSLUGA TEKSTOW, a nastepnie
EDYCJA NOWEGO TXT.

Po wprowadzeniu nazwy tekstu, np. TXT1 pojawi sie lista profili tekstéw.

Z wyswietlonej listy profili tekstéw wybierz profil wys. max 7 kropek i zaakceptuj - patrz rozdziat
4.7.1 Profile tekstow.

Zostanie uruchomiony edytor tekstow. W tym momencie mozna juz wprowadzac tekst, ktéry ma
by¢ drukowany. Opis klawiszy/ikon sterujgcych edytora znajduje sie w rozdziale 4.7 Edytor
tekstow.

Wprowadz przy pomocy klawiatury terminala tekst »KAWASK, ktéry po zaakceptowaniu ikong
ig
ENTER | 7Oostanie zapisany w pamieci drukarki.

6) Ustaw parametry drukowania.
Normalnie wszystkie opcje ustawione sg przez producenta zgodnle z zyczeniem uzytkownika.
Parametry drukowania majg ustawione wartosci domyslne . Aby uzyska¢ wydruk istotne jest

" Warto$é domysina — jezeli parametry drukowania edytowane s3 pierwszy raz to jest to warto$é wstepna, ustalona przez
producenta natomiast jesli wczesniej byty ustawiane parametry drukowania to sg to ostatnio ustawione parametry.
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tylko, czy szybkos¢ pisania okreslana jest przez shaft-enkoder (czujnik predkosci transportera),
czy przez generator wewnetrzny. Jesli glowica ustawiona jest na prace z shaft-enkoderem, to
drukowac bedzie tylko wtedy, gdy obraca sie 0$ shaft-enkodera.

Jesli gtowica ustawiona jest na prace z generatorem wewnetrznym, to drukarka drukuje
z wkasnym rytmem niezaleznie od szybkosci przesuwania sie opisywanego przedmiotu (takze,
gdy przedmiot nie porusza sie). Opcje tg mozna zmieniaé za pomocg parametru drukowania
Taktowanie, ustawiajgc w zaleznosci od potrzeb GENerator lub SHAFT-enkoder.

Bedac w MENU gtéwnym wybierz pozycje DRUKOWANIE, a nastepnie
PARAMETRY DRUKOWANIA

Ustaw nastepujgce wartosci poszczegoélnych parametrow:

Aktywny tekst : TXT1 wybierz tekst z biblioteki (za pomoca ikony lub strzatek )
Dot. bl. par

Wysokos¢ pix : 7

Wysokosé : DUZA

Szybkos¢ : MALA

Taktowanie : patrz wyzeji!!

Rozdz. krlem : 14"%21" zalecana rozdzielczo$¢ dla algorytmu korekcyjnego nr 4
Przesuw m/min : 10,0 tylko jesli param. Taktowanie=GEN lub

Stata enk.i/m : 10000 tylko jesli param. Taktowanie=SHAFT.

Kier.pion. : STANDARDOWY

Odstep : 2,0 mm

Powt. tekstu 1

Odl. powt. : 30,0 mm

Kier. transp. : LEWO

Offset 1

Zm.Daty GG: MM 00:00

Delta liczn. 1

Krot. rzadkow : 1

Tryb szybk. : NORMALNY

Potwierdz modyfikacje parametréw drukowania bez zapisywania ich do bloku parametréw.

7) Wiacz drukowanie utworzonego wczesniej tekstu o nazwie TXT1.
Bedac w MENU gtéwnym wybierz pozycije DRUKOWANIE, a nastepnie ROZPOCZECIE DRUKU.

Po podaniu nazwy TXT1 i akceptacji rozpoczyna sie drukowanie.

Jezeli chcesz zakonczy¢ drukowanie to wydaj komende ZATRZYMANIE DRUKU z podmenu
DRUKOWANIE.

'® Dla drukarek EBS-8500 oraz EBS-8800 (patrz Tab. 4.12.6.1).
" Dla drukarek EBS-7200 (patrz Tab. 4.12.6.2).
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UWAGI:
w Po komendzie ROZPOCZECIE DRUKU wigcza sie wysokie napiecie (diody: zielona dioda
PRINT

powyzej klawisza ¥ na panelu gtéwnym pulpitu zewnetrznego i czerwona HV_ON na

pulpicie wewnetrznym $wieca sie swiattem ciagtym) i kazde zadziatanie fotodetektora be-

dzie powodowato wydruk. Dlatego - aby uzyska¢ dobrg jako$¢ pisma — nalezy przed gto-
wicg drukujgcg umiesci¢ opisywany przedmiot lub kartke papieru w odlegtosci nie wiek-
szej niz zalecana dla danego algorytmu korekcyjnego. Dla kombinacji wysokosci tekstu

w kropkach oraz parametréw drukowania: Szybkos¢ i Wysokos$¢ uzytych w powyzszym

przyktadzie odlegtos¢ ta wynosi 5mm (dla drukarek EBS-6500 oraz

EBS-6800 - patrz algorytm nr4 w Tab. 4.12.6.1) lub 2mm (dla drukarek

EBS-7200 - patrz algorytm nr 4 w Tab. 4.12.6.2). Poprawne dziatanie fotodetektora

sygnalizowane jest zmiang stanu czerwonej diody umieszczonej z tytu fotodetektora.

Wykrycie przedmiotu powoduje, ze dioda gasnie. W czasie préb drukowania fotodetektor

mozna wyzwalac zastaniajgc go na chwile reka.

w Po wyzwoleniu fotodetektora rozpoczyna sie wydruk, ale w zaleznosci od tego czy szyb-
kos¢ pisania okreslana jest przez shaft-enkoder, czy przez generator wewnetrzny objawy
zewnetrzne beda rézne:

o Jezeli urzadzenie pracuje z wewnetrznym generatorem to wydruk nastgpi niezaleznie
od tego czy opisywany przedmiot porusza sie czy nie. Jesli opisywany przedmiot nie
porusza sie to caty wydruk wystany zostanie w jedno miejsce i wydrukowana zostanie
tylko pionowa kreska (!).

e Jezeli urzadzenie pracuje z shaft-enkoderem to druk odbywa sie tylko wtedy gdy ob-
raca sie 08 shaft-enkodera.

w Jezeli uzyskamy niewtasciwg szerokos¢ liter (znakéw) to nalezy wyregulowac szybkos¢
pisania zgodnie z rozdziatem 4.12 Regulacja szybkosci pisania.

w Jezeli piszemy zbyt szybko to jako$¢ pisma jest zta. Objawia sie to gtéwnie zaburzeniem
ciggtosci drukowania poszczegdlnych rzgdkéw pionowych (kolumn) napisu, poniewaz
uktad kontrolujgcy szybkos¢ pisania ignoruje niektore impulsy taktujgce. Efektem moze
by¢ nieproporcjonalna zmiana szerokosci znakéw drukowanego tekstu. Patrz réwniez roz-
dziat 4.12 Regulacja szybkosci pisania.

w Warunkiem uzyskania wydruku jest prawidtowe ustawienie kombinacji nastepujacych
parametréw:

o wysokos$c¢ tekstu w kropkach (parametr Wysokos$é pix w parametrach drukowania),

o Wysokosé¢ i Szybkos¢ w parametrach drukowania.

Dopuszczalne kombinacje w/w parametrow zawarte sg w tabelach Tab. 4.12.6.1 oraz
Tab. 4.12.6.2 w rozdziale 4.12.6 Zaleznos¢ maksymalnej szybkosci pisania od
ustawienia parametru drukowania Rozdzielczos¢. W przypadku uzycia niedozwolonej
ich kombinacji, préba uruchomienia drukowania spowoduje wyswietlenie komunikatu
btedu:

Zwieksz PAR.DRUK. Wysokos¢ lub

zmniejsz PAR.DRUK. Szybkos¢ lub

zmniejsz wysokos¢ tekstu [kropki]

wraz z podaniem wartosci parametréw Szybkosé, Wysokos¢ oraz Wysokos¢ pix.

w Po wysfaniu w trakcie drukowania komendy ZATRZYMANIE DRUKU, zakohczenie druko-
wania (i wylgczenie wysokiego napiecia) nastgpi po dokonczeniu biezgcego wydruku. Je-
$li urzgdzenie pracuje z shaft-enkoderem moze to trwa¢ dowolnie dtugo (szczegdlnie dla
diugich tekstéw, jesli na skutek zatrzymania transportera przestaje sie obracaé o$
shaft-enkodera). W takim stanie nie sg przyjmowane niektére komendy (na wyswietlaczu
terminala komunikat GLOWICA DRUKUJE). Aby wyj$¢ z tego stanu nalezy zakonczy¢
drukowanie poruszajgc shaft-enkoder lub przerwa¢ drukowanie w dowolnym momencie
za pomocg komendy SZYBKI STOP DRUKU.

1 1 0 20140422#2.2




N

Q

7,

7 o
///é E B S Drukarki przemystowe serii BOLTMARK® - Instrukcja obstugi
7

Inic-Jet Systems Rozdziat 5 - Przyktady zwigzane z obstugg drukarki

5.2. Przyktady tworzenia i drukowania réznych tekstow

UWAGA:
W ponizszych przyktadach wprowadzono nastepujgce skroty:

[] oznacza jeden znak spacji,
»>tekst< oznacza tekst, ktory nalezy wprowadzi¢ za pomocg klawiatury terminala.

5.21. Jak wydrukowa¢ aktualng date i czas?

Zatozenie: jest 13.07.2012r. godzina 8.01; tekst po wydrukowaniu powinien wyglgda¢ nastepu-
jaco:

LATA: 13.07.12
CZAS: 05:01

1) Zdefiniuj cztery podteksty typu TEKST - ciag znakéw ASCII, w tym dwa podteksty, bedace reje-

strami specjalnymi typu Data i Czas. Patrz rozdziat 4.7.3 Wykorzystanie rejestrow specjalnych.

w Bedagc wMENU gléwnym wybierz pozycie OBSLUGA TEKSTOW, a nastepnie
EDYCJA NOWEGO TXT.

w Zostanie wyswietlone pytanie o nazwe tekstu. Wprowadz nazwe tekstu np. DACZ
i zaakceptu;.

w 7 wysSwietlonej listy profili tekstow wybierz profil 2 linie x 7 kropek i zaakceptuj - patrz roz-
dziat 4.7.1 Profile tekstow.

Podtekst : Tekst e Ustaw parametry pierwszego podtekstu ()
Generator . Latin 7X5 izaakceptuj_
Wyglad  : Normalne e Wprowadz tre$¢
gf’ert- znak : 2Proporcjona|na pierwszego podtekstu: >DATA:<.
s :

Rotagj':. - Brak e Zapomocg ikon utwérz nowy podtekst na
Rej. spec. : Brak prawo od poprzedniego.
Odstepp. : 0
Odstepk. : 0

o Ustaw parametry drugiego podtekstu jak wyzej oraz
Rej. spec. : Data zmien parametr Rej. spec. i zaakceptuj.

e Wprowadz tres¢

drugiego podtekstu: »00.00.00<.

e Zapomocg ikon utwdérz nowy podtekst pod

dwoma poprzednimi.

; e Ustaw parametry trzeciego podtekstu jak wyzej oraz
Rej. spec. : Brak zmien parametr Rej. spec. i zaakceptuj.
o Wprowadz tres¢
trzeciego podtekstu: »CZAS:[IL.

e Zapomocg ikon utwérz nowy podtekst na
prawo od poprzedniego.

- o Ustaw parametry czwartego podtekstu jak wyzej oraz

Rej. spec. : Czas zmien parametr Rej. spec. i zaakceptuj.

o Wprowadz tres¢ czwartego podtekstu: »00:00< (tylko
godziny i minu

ty).
o Woybierz ikone IEvTEr | w celu utworzenia zdefiniowanego
tekstu w bibliotece i zapisania go w pamigci.
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2)

3)

4)

5.2.2.

Zatozenie:

1)

Zdefiniuj parametry drukowania np. tak jak w rozdziale 5.1 Jak wydrukowaé pierwszy prosty
tekst? w punkcie 6). Zmien nastepujgce parametry:

Aktywny tekst : DACZ wybierz tekst z biblioteki (za pomoca ikony lub strzatek )
Wysokosé pix : 16 parametr informacyjny, zalezny od wybranego tekstu

Rozdz. krlem  : 20'%24" | zalecana rozdzielczos¢ dla algorytmu korekcyjnego nr 10

Umies¢ opisywany przedmiot lub kartke papieru w odlegtosci (od czota gtowicy) nie wiekszej niz:

- 15mm - dla drukarek EBS-B8500 oraz EBS-6800 (zalecana odlegtos¢ dla algorytmu
korekcyjnego nr 10 - patrz Tab. 4.12.6.1),

- 12mm -dla drukarek EBS-7200 (zalecana odlegtos¢ dla algorytmu korekcyjnego
nr 10 - patrz Tab. 4.12.6.2).

Wydrukuj tekst o nazwie DACZ - patrz rozdziat 5.1 Jak wydrukowac¢ pierwszy prosty tekst?
punkt 7).

Jak drukowac¢ kolejny numer na poszczegolnych paczkach?

drukowany numer jest szesciocyfrowy, przed gtowicg piszgcag przesuwa sie przedmiot,
ktory fotodetektor wykryt jako 5824-ty; tekst po wydrukowaniu powinien wygladaé
nastepujgco (zmienia sie tylko numer po kazdym wydruku):

Numer seryJiny: 005824

Zdefiniuj dwa podteksty typu TEKST - ciag znakéw ASCII, w tym jeden podtekst, bedgcy rejestrem

specjalnym typu Licz.rosn. (licznik rosnacy). Patrz rozdziat 4.7.3 Wykorzystanie rejestrow

specjalnych.

w Bedagc wMENU gtbwnym  wybierz
EDYCJA NOWEGO TXT.

w Zostanie wysSwietlone pytanie o nazwe tekstu. Wprowadz nazwe tekstu np. NUMR
i zaakceptuj.

w 7 wyswietlonej listy profili tekstow wybierz profil wys. max 25 kropek i zaakceptuj - patrz roz-
dziat 4.7.1 Profile tekstow.

pozycje OBSLUGA TEKSTOW, a nastepnie

Podtekst : Tekst e Ustaw parametry pierwszego podtekstu (ikona )
Generator : Latin 16x10 i zaakceptui.
Wyglad  : Pogrubione Wprowadz tre$¢
Szer. znak : Proporcjonalna pierwszego podtekstu: »>Numerl[Jseryjny:[<.
Odstep  : 2 . .
Rotacja : Brak Za pomocag ikon obniz podtekst do najniz-
Rej. spec. : Brak szego mozliwego potozenia.
Odst . :0
Odstgg E - 0 Za pomocg ikon utworz nowy podtekst na
prawo od poprzedniego.
Generator : Latin 25x15 Ustaw parametry drugiego podtekstu jak wyzej oraz
Wyglad - Normalne zmien parametry Generator, Wyglad oraz Rej. spec.
Rej. spec. : Licz.rosn. i zaakceptuj.
Wprowadz tres¢

drugiego podtekstu: »000001<.

Wybierz ikone &8 ] w celu utworzenia zdefiniowanego
tekstu w bibliotece i zapisania go w pamigci.

'® Dla drukarek EBS-8500 oraz EBS-8800 (patrz Tab. 4.12.6.1).

" Dla drukarek EBS-7200 (patrz Tab. 4.12.6.2).

112
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2)

3)

4)

Zdefiniuj parametry drukowania np. tak jak w rozdziale 5.1 Jak wydrukowaé pierwszy prosty
tekst? w punkcie 6). Zmien nastepujgce parametry:

Aktywny tekst : NUMR wybierz tekst z biblioteki (za pomoca ikony lub strzatek )
Wysokosé pix : 25 parametr informacyjny, zalezny od wybranego tekstu

Rozdz. krlem : 22%°/30* zalecana rozdzielczo$¢ dla algorytmu korekcyjnego nr 13

Umies¢ opisywany przedmiot lub kartke papieru w odlegtosci (od czota gtowicy) nie wiekszej niz:

- 30mm - dla drukarek EBS-B8500 oraz EBS-6800 (zalecana odlegtos¢ dla algorytmu
korekcyjnego nr 13 - patrz Tab. 4.12.6.1),

- 15mm -dla drukarek EBS-7200 (zalecana odlegtos¢ dla algorytmu korekcyjnego
nr 13 - patrz Tab. 4.12.6.2).

Wydrukuj tekst o nazwie NUMR - patrz rozdziat 5.1 Jak wydrukowac¢ pierwszy prosty tekst?
punkt 7).

UWAGA:

Po kazdym wydruku numer seryjny bedzie sie zmieniat 000001, 000002, 000003, ... , 000025, itd.
Edytujgc drugi podtekst w tym przyktadzie, mozna nada¢ numer poczgtkowy, od ktérego bedg
dalej zliczane przedmioty, wpisujgc ten numer jako tres¢ podtekstu.

5.2.3. Jak wydrukowa¢ date przydatnosci do spozycia?

Zatozenie: opisywany produkt ma gwarancje przydatnosci do spozycia ustalong na 70 dni; przy

1)

zatozeniu, ze jest 13.07.2012r. tekst po wydrukowaniu powinien wyglgda¢ nastepu-
jaco:

HaJjdlerieJd srozul Przed: 21-09-12

Zdefiniuj dwa podteksty typu TEKST - ciag znakéw ASCII, w tym jeden podtekst, bedgcy rejestrem

specjalnym typu Data+offs.. Patrz rozdziat 4.7.3 Wykorzystanie rejestrow specjalnych.

w Bedgc wMENU gtébwnym wybierz pozycje OBSLUGA TEKSTOW, a nastepnie
EDYCJA NOWEGO TXT.

w Zostanie wySwietlone pytanie o nazwe tekstu. Wprowadz nazwe tekstu np. DAWA
i zaakceptu;.

w7 wysSwietlonej listy profili tekstéw wybierz profil wys. max 16 kropek i zaakceptuj - patrz roz-
dziat 4.7.1 Profile tekstow.

Podtekst : Tekst e Ustaw parametry pierwszego podtekstu (ikona )
Generator : Latin 7x5 i zaakceptuj.
Wyglad  : Pogrubione e Wprowadz tre$é pierwszego podtekstu:
gf’ert- znak : 2Proporcjonalna > NajlepiejlIspozyéIprzed:[1<.
&y &
Rotacja : Brak e Za pomocg ikon :-3 obniz podtekst do najniz-
Rej. spec. : Brak szego mozliwego potozenia.
Odst .0
Odstgg E - 0 e Za pomocg ikon utworz nowy podtekst na
prawo od poprzedniego.

? Dla drukarek EBS-B8500 oraz EBS-6800 (patrz Tab. 4.12.6.1).
' Dla drukarek EBS-7200 (patrz Tab. 4.12.6.2).
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Generator : Latin 16x10
Wyglad : Normalne
Rej. spec. : Datatoffs.

e Ustaw parametry drugiego podtekstu jak wyzej oraz
zmien parametry Generator, Wyglad oraz Rej. spec.
i zaakceptu;.

e Wprowadz tres$¢
drugiego podtekstu: »DA.MO.YEKL.

UWAGA:

Taka tres¢ oznacza zakodowang date

w sekwenciji - dzien.miesigc.rok. - patrz rozdziat
4.7.3 Wykorzystanie rejestrow specjalnych - rejestr
Uniwersalna data i czas.

o Wybierz ikone |2 w celu utworzenia zdefiniowanego
tekstu w bibliotece i zapisania go w pamigci.

2) Zdefiniuj parametry drukowania np. tak jak w rozdziale 5.1 Jak wydrukowaé pierwszy prosty
tekst? w punkcie 6). Zmien nastepujgce parametry:

Aktywny tekst : DAWA
Wysokosé pix : 16
Rozdz. krlcm : 20%%/24%
Offset : 70

wybierz tekst z biblioteki (za pomocg ikony lub strzatek )

parametr informacyjny, zalezny od wybranego tekstu
zalecana rozdzielczo$¢ dla algorytmu korekcyjnego nr 10

3) Umiesc opisywany przedmiot lub kartke papieru w odlegtosci (od czota gtowicy) nie wiekszej niz:
- 15mm - dla drukarek EBS-B8500 oraz EBS-6800 (zalecana odlegtos¢ dla algorytmu
korekcyjnego nr 10 - patrz Tab. 4.12.6.1),
- 12mm -dla drukarek EBS-7200 (zalecana odlegtos¢ dla algorytmu korekcyjnego

nr 10 - patrz Tab. 4.12.6.2).

4) Wydrukuj tekst o nazwie DAWA - patrz rozdziat 5.1 Jak wydrukowaé pierwszy prosty tekst?

punkt 7).

UWAGA:

Po kazdym wydruku do aktualnej daty zostanie dodanych 70 dni itak wyliczona data bedzie

wydrukowana.

5.2.4. Jak wydrukowa¢ prosty rysunek - grafike?

Zatozenie: tekst po wydrukowaniu powinien wyglgdac¢ nastepujgco:

A\

1) Zdefiniuj podtekst typu GRAFIKA, i narysuj rysunek graficzny - LOGO. ]
w Bedgc wMENU gtébwnym wybierz pozycie OBSLUGA TEKSTOW, a nastepnie

EDYCJA NOWEGO TXT.

w Zostanie wyswietlone pytanie o nazwe tekstu. Wprowadz nazwe tekstu np. LOGO

i zaakceptu;.

w 7 wysSwietlonej listy profili tekstéw wybierz profil wys. max 25 kropek i zaakceptuj - patrz roz-

dziat 4.7.1 Profile tekstow.

Podtekst : Grafika
Wysokosé : 25
Dlugos¢ : 25
Odstepp. : 5
Odstep k. : 5

podtekstu (ikona ) i zaakceptu;.

Wybierz ikone w celu wejscia do edytora grafiki.
Teraz utworz wihasciwy rysunek korzystajgc
z odpowiednich ikon funkcyjnych uzywanych w edytorze
podtekstu graficznego - patrz rozdziat 4.8 Edytor grafiki
i zaakceptuj.

Ustaw parametr

2 Dla drukarek EBS-B8500 oraz EBS-6800 (patrz Tab. 4.12.6.1).
% Dla drukarek EBS-7200 (patrz Tab. 4.12.6.2).
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2)

3)

4)

UWAGA:

Jezeli projektowanie grafiki bezposrednio na ekranie terminala jest utrudnione, to mozna naj-
pierw zaprojektowaé grafike na papierze kratkowanym, a nastepnie przenies¢ projekt do edy-
tora graficznego - patrz Rys. 5.2.4.1.

) S

12 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25

Y: 1 HEB

2 HEN

3 EN EN

4 EN EN

5 H H N

6 HE HE

7 HE HE

8 H N H N

9 HE HENR HE

10 HE HENR HE

" H HEN Hn

12 H HEN Hn

13 N HEN Hu

14 N HEN Hu

15 HE HE N Hn

16 N HEN HE

17 HE HENR HE

18 HE HENR HE

19 HE HE

20 HE HENR HE

21 HE HE R HE

22 HE HENR HE

22 Hl UL

2 Al EEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEN

2 Al EEEEEEEEEEEEEEEEEEDEEEDN Rys. 5.2.4.1
]

o Jezeli wyglad rysunku graficznego jest zadowalajgcy wybierz ikone w celu utworzenia
zdefiniowanego tekstu w bibliotece i zapisania go w pamieci. W przeciwnym przypadku mo-

zesz ponownie wybrac¢ ikone i dalej edytowac grafike.

Zdefiniuj parametry drukowania np. tak jak w rozdziale 5.1 Jak wydrukowaé pierwszy prosty
tekst? w punkcie 6). Zmien nastepujgce parametry:

Aktywny tekst : LOGO wybierz tekst z biblioteki (za pomoca ikony lub strzatek )
Wysokosé pix : 25 parametr informacyjny, zalezny od wybranego tekstu
Rozdz. krlem  : 22**/30%° | zalecana rozdzielczosé dla algorytmu korekcyjnego nr 13

Umies¢ opisywany przedmiot lub kartke papieru w odlegtosci (od czota gtowicy) nie wiekszej niz:

- 30mm - dla drukarek EBS-B8500 oraz EBS-6800 (zalecana odlegtos¢ dla algorytmu
korekcyjnego nr 13 - patrz Tab. 4.12.6.1),

- 15mm -dla drukarek EBS-7200 (zalecana odlegtos¢ dla algorytmu korekcyjnego
nr 13 - patrz Tab. 4.12.6.2).

Wydrukuj tekst o nazwie LOGO - patrz rozdziat 5.1 Jak wydrukowaé pierwszy prosty tekst?
punkt 7).

# Dla drukarek EBS-8500 oraz EBS-6800 (patrz Tab. 4.12.6.1).
% Dla drukarek EBS-7200 (patrz Tab. 4.12.6.2).
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5.2.5. Jak wydrukowaé¢ kod paskowy?

Zatozenie: na produktach ma by¢ umieszczony kod paskowy typu EAN-13; tekst po wydrukowa-
niu powinien wygladac¢ nastepujgco:

WYL
207463 "00e213

1) Zdefiniuj podtekst typu BARKOD i podaj kod cyfrowy do utworzenia kodu paskowego.
w Bedagc wMENU gléwnym wybierz pozycie OBSLUGA TEKSTOW, a nastepnie
EDYCJA NOWEGO TXT.
w Zostanie wyswietlone pytanie o nazwe tekstu. Wprowadz nazwe tekstu np. KPAS
i zaakceptu;.
w7 wyswietlonej listy profili tekstéw wybierz profil wys. max 25 kropek i zaakceptuj - patrz roz-
dziat 4.7.1 Profile tekstow.

.

Podtekst : Barkod e Ustaw parametry podtekstu (ikona ), wprowadz
Rodzaj : EAN-13 cyfrowg zawarto$¢ kodu paskowego (tylko 12 znakoéw,
Zawartos¢ : 5907463006219 13-ty jest wyliczany automatycznie) i zaakceptuj.
Wysokos¢ : 25 Jezeli wyglad kodu paskowego jest zadowalajacy wy-
Krotnosé X: 1

Krotnos¢ Y: Nieuzywany bierz ikone IE™R ] w celu utworzenia zdefiniowanego
Korekcja : 0 tekstu w bibliotece i zapisania go w pamieci.

Rej. spec. : Brak W przeciwnym przypadku mozesz ponownie wybrac
gzzsvt\;apt:t : g‘ leuzywany ikone i dalej modyfikowa¢ zawarto$¢ oraz
Odstep k. : 0 parametry kodu paskowego.

Podpis 1 7 pix

Odst. podp: 1 pix

Inwersja : NIE

2) Zdefiniuj parametry drukowania np. tak jak w rozdziale 5.1 Jak wydrukowaé pierwszy prosty
tekst? w punkcie 6). Zmien nastepujgce parametry:

Aktywny tekst : KPAS wybierz tekst z biblioteki (za pomoca ikony lub strzatek )
Wysokosé pix : 25 parametr informacyjny, zalezny od wybranego tekstu
Rozdz. krlem : 22%%/30% zalecana rozdzielczos¢ dla algorytmu korekcyjnego nr 13

3) Umiesc opisywany przedmiot lub kartke papieru w odlegtosci (od czota gtowicy) nie wigkszej niz:
- 30mm - dla drukarek EBS-8500 oraz EBS-6800 (zalecana odlegtos¢ dla algorytmu
korekcyjnego nr 13 - patrz Tab. 4.12.6.1),
- 15mm -dla drukarek EBS-7200 (zalecana odlegtos¢ dla algorytmu korekcyjnego
nr 13 - patrz Tab. 4.12.6.2).

4) Wydrukuj tekst o nazwie KPAS - patrz rozdziat 5.1 Jak wydrukowac pierwszy prosty tekst?
punkt 7).

5.2.6. Jak wydrukowac¢ zlozony tekst?

Zatozenie: przy zatozeniu ze jest 13.07.2012r. godzina 8:01 tekst po wydrukowaniu powinien
wygladaé nastepujgco:

EBS INK-JET SYSTEMS A\ Giuisiiiiissr eagisdal
S0-512 HROCEAW ul. Tarnogajska 12 & THE—TET e
1) Tak ztozony tekst mozna utworzy¢ na trzy sposoby(!):

a). najpierw utworz wszystkie podteksty tekstu ztozonego oddzielnie pod swoimi nazwami jako
niezalezne teksty, po czym utwérz nowy tekst i wigcz przez nazwe wszystkie podteksty,

% Dla drukarek EBS-8500 oraz EBS-6800 (patrz Tab. 4.12.6.1).
" Dla drukarek EBS-7200 (patrz Tab. 4.12.6.2).
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b). utworz tekst i w nim zdefiniuj wszystkie potrzebne podteksty,
c). sposob mieszany, gdzie w utworzonym tekscie jedne podteksty bedg definiowane, ainne
dotgczone przez nazwe.

W przykfadzie postuzymy sie sposobem mieszanym wykorzystujgc teksty DACZ i LOGO zdefinio-
wane w poprzednich rozdziatach (teksty te nalezy wczesniej utworzyé dla poprawnego
zobrazowania tego przyktadu).

Zdefiniuj dwa podteksty typu TEKST - ciag znakéw ASCII, dotgcz przez nazwe tekst graficzny
LOGO, utworz jeszcze trzy podteksty typu TEKST - ciag znakéw ASCII i dotgcz przez nazwe tekst
DACZ zawierajgcy rejestry specjalne.

w Bedagc wMENU gléwnym wybierz pozycie OBSLUGA TEKSTOW, a nastepnie
EDYCJA NOWEGO TXT.

w Zostanie wysSwietlone pytanie o nazwe tekstu. WprowadZz nazwe tekstu np. ABCD
i zaakceptuj.

w 7 wyswietlonej listy profili tekstow wybierz profil wys. max 25 kropek i zaakceptuj - patrz roz-
dziat 4.7.1 Profile tekstow.

ZOdtek?t : 1L-et"(St16 0 e Ustaw parametry pierwszego podtekstu (ikona .-Q )
enerator : atin .X i Zaakceptuj_
Wyglad  : Pogrubione e Wprowadz tre$¢ pierwszego podtekstu:
gzert- znak : 2Pr°P°r°J°"a'"a »EBSUINK-JETLISYSTEMS<.
step :
Rotacja : Brak e Za pomocy ikon utworz nowy podtekst pod
Rej. spec. : Brak poprzednim.
Odstepp. : 0
Odstep k. : 0
Generator : Latin 7x5 . Ust.aw_ parametry drugiego podte_kstu takjak_ wyzej
zmieniajgc parametr Generator i zaakceptuj.
o Wprowadz tre$¢ drugiego podtekstu:
»50-512[IWROCLAW, [Jul.[ITarnogajskal113<.
e Za pomocy ikon . . utworz trzeci podtekst na
prawo od poprzedniego.
Podtekst : Nazwa txt o Ustaw parametry tego podtekstu i zaakceptu.
Nazwa txt : LOGO UWAGA:
Odstepp. : 0 Tekst o nazwie LOGO zostat zdefiniowany w rozdziale
Odstepk. : 0 5.2.4 Jak wydrukowa¢é prosty rysunek - grafike?
e Zapomocg ikon utworz czwarty podtekst na
prawo od poprzedniego.
Podtekst : Tekst o Ustaw parametry czwartego podtekstu i zaakceptu;.
Generator : Latin 7x5 » Wprowadz tres¢ czwartego podtekstu:
Szer. znak Proporcjonalna e Zapomocy ikon utworz pigty podtekst pod
Odstep : 2 poprzednim i ustaw parametry podtekstu takie same
Eo_tacja : grat jak czwartego.
Oej. spec. - 0 ra e Wprowadz tre$é pigtego podtekstu:
032:22 E : 0 »drukarektypu:<.
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Wyglad : Dlugosé *2
Podtekst : Nazwa txt
Nazwa txt : DACZ
Odstepp. : 0
Odstepk. : 0

e Zapomocg ikon utwérz szosty podtekst pod

poprzednim, ustaw parametry podtekstu takie same jak
pigtego zmieniajgc parametr Wyglad i zaakceptu;.
o Wprowadz tres¢ szostego podtekstu: »INK-JETK.
=)

e Zapomocgy ikon utwérz ostatni siédmy pod-
tekst na prawo od poprzedniego.
o Ustaw parametry tego podtekstu i zaakceptuj.

UWAGA:
Tekst 0 nazwie DACZ zostat zdefiniowany w rozdziale
5.2.1 Jak wydrukowaé aktualng date i czas?.

2) Zdefiniuj parametry drukowania np. tak jak w rozdziale 5.1 Jak wydrukowaé pierwszy prosty
tekst? w punkcie 6). Zmien nastepujgce parametry:

Aktywny tekst
Wysokosé pix
Rozdz. kr/icm

: ABCD
: 25
: 22%30%°

wybierz tekst z biblioteki (za pomocg ikony lub strzatek )

parametr informacyjny zalezny od wybranego tekstu
zalecana rozdzielczo$¢ dla algorytmu korekcyjnego nr 13

3) Umiesc opisywany przedmiot lub kartke papieru w odlegtosci (od czota gtowicy) nie wigkszej niz:
- 30mm - dla drukarek EBS-B8500 oraz EBS-6800 (zalecana odlegtos¢ dla algorytmu
korekcyjnego nr 13 - patrz Tab. 4.12.6.1),
- 15mm -dla drukarek EBS-7200 (zalecana odlegtos¢ dla algorytmu korekcyjnego

nr 13 - patrz Tab. 4.12.6.2).

4) Wydrukuj tekst o nazwie ABCD - patrz rozdziat 5.1 Jak wydrukowaé pierwszy prosty tekst?

punkt 7).

% Dla drukarek EBS-8500 oraz EBS-6800 (patrz Tab. 4.12.6.1).
® Dla drukarek EBS-7200 (patrz Tab. 4.12.6.2).
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6. Obstugai konserwacja urzadzenia

6.1. Konserwacja okresowa

Przed przystgpieniem do konserwacji zapoznaj sie zrozdziatem 2.1 Wymagania
bezpieczenstwa.

Konserwacja urzadzenia przez uzytkownika polega m.in. na okresowym wykonywaniu pewnych czyn-
nosci kontrolnych iserwisowych pozwalajgcych na utrzymanie urzadzenia w peinej sprawno$ci
w czasie jego codziennej pracy. Niektdére czynnosci wykonuje sie codziennie, inne co okreslony czas
pracy urzadzenia.

Czynnosci wykonywane codziennie:

w Sprawdz poziom atramentu i rozpuszczalnika w butelkach, jezeli jest niski przygotu;j
nowe, petne butelki, poniewaz w czasie pracy drukarka zasygnalizuje brak cieczy
w butelce.

w Po wigczeniu urzadzenia sprawdz poprawnos¢ regulacji w obrebie gtowicy, poprzez
kontrole wskazanh na terminalu, zgodnie z rozdziatem 6.2 Sprawdzenie regulacji.

Czynnosci wykonywane okresowo:

w Okresowo (tzn. co kilka wylgczen urzadzenia, a najlepiej codziennie) sprawdzaj
czystosé wnetrza glowicy i ewentualnie przy pomocy spryskiwacza usun rozpusz-
czalnikiem zanieczyszczenia atramentowe rynny, elektrod i dyszki; mozesz postuzyé
sie réowniez miekkim pedzelkiem.

wica drukujgca

w Co okreslong przez producenta/dystrybutora liczbe godzin pracy urzgadzenia
(pozostatg do konca limitu liczbe godzin pracy mozna odczytaé¢ za pomocg komendy
CZAS PRACY w menu MATERIALY EKSPLOATACYJNE/
INFORMACJE O iMODULE - pozycja L. godzin pracy) wymienh:

e iModule® - patrz rozdziat 6.1.2 Wymiana iModule®.
o Wkiadke filtrujgca w komorze elektroniki - patrz rozdziat 6.1.6 Wymiana wkiadki
filtrujacej w ukfadzie wentylacji komory elektroniki.

W przypadku gdy drukarka pracuje w ograniczonym wymiarze godzin parametrem okreslajgcym ko-
niecznos¢ przeprowadzenia powyzszych czynnosci konserwacyjnych moze by¢ data waznoéci iMo-
dule®, ktérg mozna odczyta¢ za pomocg komendy CZAS PRACY (pozycja Data waznosci) w menu
MATERIALY EKSPLOATACYJNE/ INFORMACJE O iMODULE (patrz paragraf Informacje
dotyczgce iModule® w rozdziale 4.6.6).

Dodatkowo jezeli drukarka pracuje w mocno zanieczyszczonym Srodowisku to moze zaistnie¢ po-
trzeba wymiany filtra atramentu w gtowicy (patrz rozdziat 6.1.5 Wymiana filtra atramentu w gfowicy)
oraz czestszej wymiany wkitadki filtrujgcej w komorze elektroniki. Objawy $wiadczace o koniecznosci
wymiany w/w filtrow opisane sg w rozdziatach 7.3.14 Zatkany filtr atramentu w glowicy oraz
7.3.15 Zbyt wysoka temperatura w komorze elektroniki.

20140422#2.2 1 19




Ink Jet Systems

Drukarki przemystowe serii BOLTMARK?® - Instrukcja obstugi /// EBS

Rozdziat 6 - Obstuga i konserwacja urzadzenia

w Co 5000 - 6000 godz. pracy urzadzenia lub raz w roku nalezy wymieni¢ atrament

wewnagtrz systemu atramentowego ze wzgledu na jego naturalng degradacje. Czyn-

nos¢ tg powinien przeprowadzaé przeszkolony pracownik lub pracownik serwisu.

Ponizej podano kilka przypadkow, ktére mogg swiadczy¢ o utracie prawidtowych

parametréw atramentu i braku jego przydatnosci do dalszej prawidiowej pracy:

- Przy wszystkich prawidtowych regulacjach w zakresie funkcjonowania gtowicy drukujgcej ja-
ko$¢ pisma jest zta. Mogg wystepowac takie objawy jak wytrgcanie kropek z napisu, zaburze-
nia liniowosci poziomej, znieksztatcanie znakéw, szczegdlnie w gérnej czesci napisu i inne.
Moga takze wystepowaé okresowe lub czeste btedy fazowania, szybkie zmiany czasu prze-
lotu atramentu (parametr ToF) w szerokich granicach, zatykanie sie filtra atramentu
w gtowicy.

- Do systemu atramentowego wprowadzono stary atrament, ktérego termin przydatnosci do
uzycia juz mingt, lub stracit on swoje wiasciwosci z innych przyczyn - np. wskutek niewtasci-
wego przechowywania.

- Do systemu atramentowego dostaty sie obce substancje (np. woda, olej, rozpuszczalniki,
pyly, drobne czgstki), ktére mogg zmieni¢ wtasciwosci fizyko-chemiczne atramentu. Substan-
cje te mogg dostac sie np. przez rynne zasysajgca w gtowicy.

Jezeli urzgdzenie ma by¢ wytgczone na dtuzszy czas, to po wytgczeniu otwérz gto-
wice i wymyj jej wnetrze uzywajgc rozpylacza i ewentualnie miekkiego pedzla.

UWAGA:
Urzadzenie nalezy wylgczac tylko w trybie zwyktym (z wyjatkiem sytuacji awaryjnych). Istniejg sytu-
acje nietypowe, wymagajace innego postepowania niz standardowe:

Jesli urzadzenie zostato wylgczone w trybie awaryjnym (np. przez krétkotrwaly zanik napiecia
sieci), a ma nastepnie pozosta¢ w stanie wytgczonym przez dtuzszy czas, to nalezy je najpierw
wigczy€, a nastepnie wytaczy¢ w trybie zwyklym (w celu wyptukania rurek). Nalezy dodatkowo
wymy¢ wnetrze gtowicy z zaschnietego atramentu.

Jesli po wytgczeniu awaryjnym drukarka byla w stanie wylgczonym przez czas krétszy niz
1 godz., to mozna bez sprawdzania gtowicy wtaczy¢ jg ponownie i pracowac.

UWAGA:

¢ Uzywanie nieprawidtowych narzedzi oraz niewlasciwego ptynu do czyszczenia i mycia
glowicy moze prowadzi¢ do uszkodzen, ktére nie sg objete gwarancja!

e Wurzadzeniu moze byé uzywany wylacznie atrament, rozpuszczalnik iptyn do
czyszczenia dostarczany przez producenta drukarki!

e Mieszanie réznych atramentéw jest niedopuszczalne!

NIEDOTRZYMANIE POWYZSZYCH WYMAGAN ZWALNIA PRODUCENTA OD ZOBOWIAZAN

GWARANCYJNYCH.
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6.1.1. Wymiana butelki z atramentem/rozpuszczalnikiem

=58-5509
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. zatrzask butelek :

Rys. 6.1.1.1

Oproznienie butelki sygnalizowane jest sygnatem alarmowym dzwiekowym (i ewentualnie swietl-
nym) oraz komunikatem na terminalu:

BRAK ROZPUSZCZALNIKA lub BRAK ATRAMENTU

W tym momencie nalezy wymieni¢ pustg butelke na petna.

Procedure tg przeprowadz nastepujaco (mozesz jg przeprowadzi¢ w trakcie drukowania w czasie
20 minut od pojawienia sie sygnalizacji - po uptywie tego czasu drukowanie zostanie wstrzymane):

1. Podnie$ zatrzask mocujacy butelki (patrz Rys. 6.1.1.1) po czym wyjmij pustg, dotychczas uzy-
wang butelke z atramentem (lub rozpuszczalnikiem) - na terminalu moze pojawi¢ sie komunikat:

ROZPUSZCZALNIK: lub ATRAMENT:
BRAK BUTELKI BRAK BUTELKI

2. Ponownie podnies zatrzask, wsun nowg butelke na miejsce starej (butelke z atramentem wyposa-
zong w czarny korek do czarnego przytgcza po prawej stronie, butelke z rozpuszczalnikiem
wyposazong w biaty korek do biatego przytacza po lewej stronie) i docisnij ja do wyczuwalnego
oporu tak, aby zatrzask znalazt sie¢ w odpowiednim rowku na butelce. MozZe pojawi¢ sie jeden lub
kilka komunikatow. Jesli butelka jest wtasciwa, tzn. nowa - jeszcze nigdy nie uzyta (lub inaczej nie
skasowana) to powinien pojawic¢ sie najpierw komunikat:
WERYFIKACJA KODU:
PROSZE CZEKAC OKOLO 10 SEKUND

Jezeli po ok. 10 sekundach wystgpi sygnalizacja: BUTELKA ZAAKCEPTOWANA to oznacza, ze
butelka jest prawidtowa dla danej drukarki.
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UWAGA:

e Sygnat alarmowy powstajacy w wyniku opréznienia butelki nie moze by¢ skasowany klawi-

CLEAR

szem kasowania alarmu ™ . Alarm zostanie automatycznie skasowany jedynie po
umieszczeniu nowej butelki i jej zaakceptowaniu przez UKA.

o Jezeli po sygnalizacji opréznienia butelki w ciggu ok. 20 minut nie zostanie zaakceptowana
nowa, poprawna butelka, to drukowanie zostanie zatrzymane i wyswietlony zostanie komuni-
kat:

AWARIA UKLADU POBIERANIA
Z BUTELKI (patrz rozdziat 7.3.10 Awaria ukfadu pobierania z butelki).
Nalezy zmieni¢ butelke na nowg i skasowac¢ alarm klawiszem kasowania alarmu.

¢ Nie nalezy wyjmowac¢ butelki w czasie jej weryfikacji (ok. 10 sekund).

e Kazda butelka, moze by¢ uzywana tylko w tej drukarce, w ktorej zostata poprawnie zaakcepto-
wana przez UKA. Nie mozna zaakceptowanych w drukarce butelek przestawia¢ do innych
drukarek. Butelka zaakceptowana powinna pozosta¢ w niej do momentu jej zuzycia.

6.1.2. Wymiana iModule®

zawor otwarty

EES-E5500

zawor
zamkmety

ole

@0

HLEMEAE IR
I o i i =3 e

transportowy

w‘\W‘\T

Rys. 6.1.2.1

iModule® jest podstawowym podzespotem wchodzgcym w sktad systemu atramentowego drukarek
serii BOLTMARKE®. Zawiera on elementy, od ktérych w duzej mierze zalezy niezawodno$¢ pracy
urzgdzenia a takze jako$¢ pisma. Dlatego aby zapewni¢ bezawaryjng prace drukarki iModule® musi
by¢ okresowo wymieniany. Kazdy modut wyposazony jest w transponder, w ktérym zagnsane sg takie
informacje jak typ modutu, okres przydatnosci do uzycia, limit czasu pracy modutu™™ a takze data
waznosci. Informacje te mozna odczytaé wmenu MATERIALY EKSPLOATACYJNE/
INFORMACJE O |MODULE (patrz paragraf Informacje dotyczace iModule® w rozdziale 4.6.6),
a takze z etykiety iModule®.

Okresowa wymiana iModule® powinna by¢ przeprowadzona przed uptywem limitu czasu pracy mo-
dutu lub przed koncem daty waznosci modutu (obydwie te warto$ci mozna go odczyta¢ za pomoca
komendy CZAS PRACY w menu MATERIALY EKSPLOATACYJNE/ INFORMACJE O iMODULE).
W przeciwnym wypadku drukowanie nie bedzie mozliwe.

Zblizajgcy sie termin wymiany iModule® sygnalizowany jest jednym z ponizszych komunikatéw:
Do konca czasu pracy iModule

pozostato mniej niz 10% czasu.
DZWON DO SWOJEGO DYSTRYBUTORA

® Dostepne sa iModule® ktorych limit czasu pracy wynosi 4000 godzin, 6000 godzin lub 8000 godzin. Od chwili instalaciji
w drukarce wszystkie moduty moga by¢ uzywane przez 18 miesiecy.
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Do konca czasu pracy iModule
pozostato mniej niz 300 godz.
DZWON DO SWOJEGO DYSTRYBUTORA

- w przypadku gdy drukarka pracuje

PN L w ograniczonym wymiarze godzin idata

pozostat mniej niz 1 miesigc. NP ® p ;

DZWON DO SWOJEGO DYSTRYBUTORA waznosci iModule™ konczy S|¢® przed upty-
wem limitu czasu pracy iModule™.

W/w komunikaty powtarzane sg cyklicznie az do chwili uptywu limitu czasu pracy iModule® (lub do

konca daty waznosci) lub tez do wymiany modutu na nowy.

Do konca czasu waznosci iModule

W celu przeprowadzenia procedury wymiany iModule® wykonaj nastepujgce kroki:

1. Uruchom drukarke i poczekaj az urzadzenie osiggnie stan gotowosci (zoita dioda READY za-
Swieci sie Swiattem ciggtym).

2. Wybierz komende WYMIANA iMODULE =z menu SERWIS/FUNKCJE SERWISOWE. Na
wyswietlaczu pojawi sie komunikat:
Procedura wymiany iModule.
JESTES PEWNY (T,N)?

(T=ENTER, N=ESC)

3. Po potwierdzeniu klawiszem ,T” lub ikong IE"ER| na wySwietlaczu pojawi sie kolejny komunikat:

Przygotuj nowy iModule.

Upewnij sie ze poziom atramentu
w butelce wynosi min. 3cm.
ENTER - kontynuuj, ESC - rezygnuj

UWAGA:
W trakcie procedury napetniania iModule® poziom atramentu w butelce musi wynosi¢
min. 3cm - taka ilos¢ atramentu jest niezbedna do napetnienia iModule®.

4. Zgodnie z w/w informacjg przygotuj nowy iModule®, upewnij sie ze w butelce z atramentem jest
wystarczajgca ilos¢ atramentu, po czym potwierdz gotowos¢ do przeprowadzenia wymiany ikong
EA

. Od tego momentu rozpoczyna sie procedura wymiany iModule®, ktéra moze trwaé¢ do
20 minut. Na ekranie pojawi sie komunikat:

Trwa procedura wymiany iModule.
iModule pod cisnieniem !!

Nie usuwaj iModule.

Czekaj na odp. komunikat.

W tym czasie nastepuje wylagczenie strumienia atramentu w gtowicy, krétkotrwate uruchomienie

procedury filtrowania atramentu oraz spuszczenie cisnienia w systemie atramentowym (operacje
INK

te sg sygnalizowane miganiem zielonej diody powyzej klawisza ““" na panelu operacyjnym).

Nie wykonujgc zadnych operacji czekaj na pojawienie sie na ekranie nastepujgcego komunikatu:

Nie wylaczaj drukarki:

-Wcisnij zabezp. transportowe

-Wyjmij iModule i czekaj

na nastepny komunikat.

5. Zamknij zawor transportowy (patrz Rys. 6.1.2.1) po czym wyjmij iModule® z drukarki. Aby umozli-
wi¢ wysuniecie iModule® z wnetrza komory systemu atramentowego niezbedne jest odchylenie na
boki dwoéch zaczepéw mocujgcych (patrz Rys. 6.1.2.1). Po kilku sekundach od wykonaniu tej
czynnosci na ekranie pojawi sie komunikat:

W16z iModule i czekaj
na nastepny komunikat.
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UWAGA:

Przytacza usuwanego iModule® powinny zostaé zabezpieczone przed ewentual-
nymi wyciekami za pomocg nasadek zabezpieczajgcych dostarczonych wraz
Z nowym iModule®.

Zainstaluj w drukarce nowy iModule® wsuwajgc go po prowadnicy do oporu (w momencie gdy
iModule® znajdzie sie we wtasciwym potozeniu zaczepy mocujgce wydajg charakterystyczny od-
gtos — ,klik”). Po wykryciu obecnosci modutu w drukarce, na ekranie pojawi sie komunikat:

Wykryto nowy iModule

L. godzin pracy: gggg:mm

Data waznosci: dd.mm.rr inf L | iModule®
Czas przechowywania: dd.mm.rr informacje o instalowanym iModule
C=0

Czy na pewno chcesz zainstalowaé?
(T,N)? a na pulpicie wewnetrznym zacznie miga¢ dioda BOTTOM co oznacza ze modut jest pusty.

Po potwierdzeniu klawiszem ,T” lub ikong |E"ER| na wyswietlaczu pojawi sie kolejny komunikat:

WERYFIKACJA KODU:
PROSZE CZEKAC OKOLO 10 SEKUND

a po uptywie kilku sekund:
Otworz zabezpieczenie
transportowe, nastepnie
nacisnij ENTER.

Zgodnie z w/w informacjg (oraz zgodnie z nalepkg na iModuIe®i otworz zawor transportowy

iModule™ (patrz Rys. 6.1.2.1). Wykonanie operacji potwierdz ikong [ENTER],
Od tego momentu rozpoczyna sie procedura napetniania iModule® o czym informuje komunikat:

Napetnianie iModule.
Zabezpieczenie transportowe
musi by¢ otwarte !!
Prosze czekac.
INK
oraz miganie zielonej diody powyzej klawisza “ na panelu operacyjnym.
Po zakonczeniu procedury napetniania iModule® uruchamiany jest strumien atramentu (operacja
INK
ta jest sygnalizowana miganiem zielonej diody powyzej klawisza " na panelu operacyjnym),
a gdy drukarka osiggnie stan gotowosci (zétta dioda READY swieci swiattem cigglym) mozna
rozpoczg¢ drukowanie.

Zakonczenie procedury wymiany iModule® sygnalizowane jest pojawieniem sie komunikatu:
iModule poprawnie wymieniony

Przycisnij ENTER...

a po jego potwierdzeniu:

iModule

iModule zaakceptowany
Przycisnij ENTER...

Dodatkowe informacije dotyczace wymiany iModule®:

>

>
>

Przez caly czas trwania procedury wymiany iModule® w oknie statusowym drukarki wyswietlany
jest komunikat Wymiana iModule, prosze czekaé.

Wyciggniecie iModule® z drukarki sygnalizowane jest krotkimi sygnatami dzwigkowymi.

Wymiana iModule® powinna by¢ przeprowadzona w jak najkrotszym czasie (nowy iModule® powi-
nien by¢ zainstalowany bezposrednio po usunieciu poprzedniego) aby zapobiec ewentualnemu
zasychaniu podzespotow drukarki (gtéwnie igiet przytaczeniowych modutu).

Po napetnieniu nowego iModule®, czas przelotu atramentu w gtowicy (ToF) moze przez pewien
czas wykraczaé¢ poza dopuszczalne wartosci (patrz rozdziat 4.11 Status gfowicy). Moze nastgpic
tez krétkotrwate pogorszenie jakosci pisma. Jezeli objawy te nie znikng po uptywie 1 — 2 godzin to
skontaktuj sie z serwisem.
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» Podczas préby instalacji iModule® z przekroczonym terminem przydatnosci (parametr
Czas przechowywania) na ekranie pojawia sie sygnalizacja: Przekr. czas przech. iModule
i modut nie zostanie zaakceptowany. Nalezy uzy¢ prawidtowego modutu.

» Po zakonczeniu procedury wymiany iModule® drukarka przechodzi w tryb service (patrz rozdziat
4.11 Status glowicy).

» Jezeli procedura wymiany iModule® zostanie przerwana to po ponownym uruchomieniu bedzie
ona kontynuowana.

> Jezeli w oknie statusowym drukarki zostanie wyswietlony komunikat
Zaniechano wymiany iModule oznacza to ze uzytkownik nie wyrazit zgody na instalacje nowego
iModule®. W takim przypadku nie ma mozliwosci uruchomienia drukowania. Nalezy ponownie
uruchomié procedure wymiany iModule® i przeprowadzi¢ jg do konca.

UWAGA:
iModule® moze by¢ uzywany tylko w tej drukarce, w ktdrej zostat poprawnie zaakceptowana przez
UKA. Nie mozna zaakceptowanego w drukarce modutu przestawia¢ do innych drukarek.

6.1.3. Zdejmowanie ostony gtowicy

Aby dosta¢ sie do wnetrza gtowicy nalezy wyciggna¢ jg z uchwytu i zdjg¢ ostone.

W tym celu wykonaj nastepujace czynnosci:

1. Wykreé $rube mocujgcg ostone glowicy @ - éruby nie mozna wykreci¢ catkowicie,
a jedynie poluzowaé¢ do wyraznego oporu.

2. Wysun ostroznie glowice z ostony @ zgodnie z kierunkiem przedstawionym na
Rys. 6.1.3.1.

czujnik otwarcia
gtowicy

Rys. 6.1.3.1

UWAGA:

e Zwrd¢ uwage, aby podczas ponownego montazu ostony gtowicy dobrze dokreci¢ Srube mocu-
jaca, gdyz zapewnia ona nie tylko mocowanie mechaniczne, ale réwniez potgczenie elek-
tryczne ostony z obudowg urzgdzenia.

e Glowica drukujgca wyposazona jest w czujnik, wykrywajacy zdjecie ostony (patrz
Rys. 6.1.3.1). Po zdjeciu ostony gtowicy drukowanie zostanie automatycznie wstrzymane,
a drukarka przejdzie w tryb cover (patrz rozdziat 4.11 Status gfowicy). Ponownie uruchomie-
nie drukowania bedzie mozliwe dopiero po zatozeniu ostony.
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6.1.4. Udraznianie dyszki

W celu udroznienia dyszki wykonaj nastepujgce kroki:

1.
2,

Nooa W

o

10.
1.

Zdejmij ostone glowicy — patrz rozdziat 6.1.3 Zdejmowanie osfony gfowicy

Wybierz komende ZAMKNIJ ZAWOR V0 z menu SERWIS, w celu zatrzymania prze-

ptywu atramentu do gtowicy (w trakcie zatrzymywania strumienia miga zielona dioda
INK

powyzej klawisza *° na panelu operacyjnym).

Poluzuj dwie $ruby mocujgce izolator elektrody fadujgcej @ - patrz Rys. 6.1.4.1.

Zgodnie z kierunkiem pokazanym na Rys. 6.1.4.1 przekre¢ na bok elektrode tadujgcg @.

Ostroznie odkre¢ dyszke ©.

Doktadnie wymyj dyszke rozpuszczalnikiem.

Przedmuchaj dyszke sprezonym powietrzem bez zanieczyszczen w kierunku przeciwnym do

przeptywu atramentu.

Przy odkreconej dyszce wydaj komende OTWORZ ZAWOR V0 z menu SERWIS, w celu wigcze-

nia przeptywu atramentu do gtowicy (w trakcie uruchamiania strumienia miga zielona dioda powy-

INK
zej klawisza “* na panelu operacyjnym). Atrament wraz z zanieczyszczeniami zacznie wypty-
wac zdziatka. Wypus¢ kilka mililitrow atramentu i ponownie wydaj komende Btad! Nie
zdefiniowano zaktadki..
Delikatnie zakre¢ dyszke na dziatko do pierwszego wyczuwalnego oporu dbajgc, aby zewnetrzne
zanieczyszczenia nie dostaty sie do dyszki.

UWAGA:
Zbyt mocne dokrecenie moze spowodowaé uszkodzenie dyszki (pekniecie rubinowej
koncéwki) lub dziatka.

Zakre¢ poprawnie izolator elektrody tadujace;.

Wybierz komende OTWORZ ZAWOR V0, w celu wigczenia przeptywu atramentu do gtowicy.
Teraz strumien atramentu powinien trafia¢ do rynny, a drukarka po ok. 30 sek. powinna popraw-
nie fazowac.

% : elektroda tadujgca @

87
- Kiuczyk plaski - rozmiar 4 | L dyszka © ;

Rys. 6.1.4.1
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6.1.5. Wymiana filtra atramentu w glowicy

Filtr atramentu w gtowicy powinien by¢ wymieniany przez wykwalifikowany personel serwisowy
w trakcie okresowego przegladu serwisowego urzgdzenia. Jezeli jednak drukarka pracuje
w zanieczyszczonym (zapylonym) srodowisku to moze zaistnie¢ potrzeba wymiany filtra przez
uzytkownika. Objawy zanieczyszczenia filtra opisane sg w rozdziale 7.3.14 Zatkany filtr atramentu
w gfowicy.

UWAGA:
W zwigzku z inng lokalizacjg filtra atramentu w gtowicy, procedury wymiany filira w drukarkach
EBS-7200 oraz w drukarkach EBS-B8500/EBS-B880Q0 nieco sie roznia.

Aby wymieni¢ (wyczysci¢) filtr atramentu w glowicy (patrz Rys. 6.1.5.1 oraz

Rys. 6.1.5.2) wykonaj nastepujgce kroki:

1. Umie$¢ gtowice drukujgcg w naczyniu na zlewki (w kuwecie).

2. Po odczekaniu, az zanieczyszczenia osadzg sie na filtrze wybierz komende
ZAMKNIJ ZAWOR V0 z menu SERWIS. Spowoduje to zatrzymanie przeptywu atra-
mentu do gtowicy i jest sygnalizowane miganiem zielonej diody powyzej klawisza

INK
ON/OFF

na pulpicie operatorskim.
3. Zdejmij ostone gtowicy — patrz rozdziat 6.1.3 Zdejmowanie ostony gfowicy.
4. Odkre¢ dyszke iwymyj ja rozpuszczalnikiem (odkrecanie dyszki opisane jest w rozdziale
6.1.4 Udraznianie dyszki).
5. Zdemontuj ekran © umieszczony pod rynng ssacg (od | tylko dla drukarek
spodu gtowicy drukujacej). EBS-8500/EBS-86800
Za pomocyg klucza ptaskiego o rozmiarze 8 wykrec
os&orf)e, 1] :illtra atram:ntu znijdujch sie wtrc')jnikyu 2} tylko dia drukarek
: : o EBS-68500/EBS-86800
(umieszczonym od spodu gtowicy drukujgcej).
Za pomocg klucza ptaskiego o rozmiarze 8 wykre¢
ostone @ filtra atramentu znajdujacg sie w tylnej czesci | tylko dla drukarek EBS-7200
dziatka.
7. Wymien filtr atramentu @ na nowy zwracajgc uwage na jego kierunkowosé, ewentualnie dobrze
wyptucz istniejacy.

tylko dla drukarek
EBS-8500/EBS-6800

Wkre¢ ostone wraz z nowym filtrem do dziatka. tylko dla drukarek EBS-7200
INK
9. Wybierz komende OTWORZ ZAWOR V0 z menu SERWIS (lub nacisnij klawisz ““ na pulpicie
zewnetrznym), w celu wigczenia przeptywu atramentu do gtowicy (jest to sygnalizowane miga-
INK
niem zielonej diody powyzej klawisza ' na pulpicie operatorskim).
10. Po upuszczeniu niewielkiej ilosci atramentu z dziatka zatrzymaj ponownie przeptyw atramentu

Wkrec¢ ostone wraz z nowym filtrem do tréjnika.

INK
N/ OF

w glowicy (za pomocg komendy ZAMKNIJ ZAWOR VO lub klawisza o
nym).
11. Zamontuj dyszke.

na pulpicie zewnetrz-

INK
12. Wybierz komende OTWORZ ZAWOR VO (lub naciénij klawisz ¥ na pulpicie zewnetrznym),
w celu wtgczenia przeptywu atramentu do gtowicy.

13. Zamontuj ekran © zwracajgc uwage aby nie uszkodzi¢ | tylko dla drukarek
przewodow i rurek. EBS-8500/EBS-6800
14. Zamontuj ostone gtowicy zwracajgc uwage na dokrecenie sruby mocujgce;j.
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______________________________________________ ®a

Rys. 6.1.5.2 Wymiana filtra w gtowicy w drukarkach EBS-7200

UWAGA:
Jezeli po wymianie filtra atramentu w gltowicy zatka sie dyszka, to nalezy jg udrozni¢ - patrz rozdziat
6.1.4 Udraznianie dyszki.

6.1.6. Wymiana wkladki filtrujgcej w ukladzie wentylacji komory
elektroniki

Wkiadka filtrujgca w komorze elektroniki powinna by¢ wymieniana wraz z wymiang iModule®. Je-
zeli drukarka pracuje w zanieczyszczonym (zapylonym) srodowisku to moze zaistnie¢ potrzeba czest-
szej wymiany. Objawy zanieczyszczenia wktadki opisane sg w rozdziale 7.3.15 Zbyt wysoka
temperatura w komorze elektroniki.
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Wktadke filtrujgca w komorze elektroniki mozna wymienia¢ zaréwno przy wtaczonej jak

i wigczonej drukarce. W tym celu wykonaj nastepujgce kroki:

1. Za pomocyg wkretaka krzyzakowego wykre¢ wkret @ mocujgcy ostone @ wkiadki
filtrujgcej © - wkretu nie da sie wykreci¢ catkowicie a jedynie poluzowaé tak, aby dato
sie otworzy¢ ostone.

2. Otwérz ostone wkiadki filtrujgcej zgodnie z kierunkiem przedstawionym na
Rys. 6.1.6.1.

3. Wymien wktadke filtrujgcg na nowg — wktadka jest elementem kierunkowym, a kierunek montazu
zostat przedstawiony na Rys. 6.1.6.1 (wlot filtra na zewnatrz drukarki, wylot do wnetrza).

4. Zamknij ostone wkiadki filtrujgce;.

5. Wkre¢ wkret mocujgcy ostone.

— wktadka filtrujgca ©

wlot

Rys. 6.1.6.1

6.2. Sprawdzenie regulacji

Uzytkownik moze skontrolowa¢ poprawnos¢ regulacji w obrebie gtowicy, odczytujgc
aktualizowany na biezgco status glowicy zwysSwietlacza terminala. Znaczenie
poszczegolnych parametrow statusu glowicy jest opisane w rozdziale 4.11 Status
glowicy. &
Jezeli po wigczeniu wysokiego napiecia zanika lub pogarsza sie fazowanie, to nalezy sprawdzi¢, czy
strumien prawidtowo trafia do rynny - patrz rozdziat 6.2.2 Ustawianie strumienia wzgledem rynny.
Jesli nie, to nalezy uzy¢ komendy ODESSIJ z menu SERWIS, nawet kilkakrotnie i sprawdzi¢ czy nie
jest przytkana dyszka.

UWAGA:
Fazowanie moze zanikng¢, gdy rynna zabrudzona jest atramentem!
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6.2.1. Podiaczanie stroboskopu

W celu przeprowadzenia €czynnosci
regulacyjnych w obrebie gtowicy niezbedne jest
umieszczenie jej w uchwycie mikroskopu oraz
prawidtowe podigczenie diody stroboskopowej
stuzgcej do oswietlania strumienia atramentu.

Stroboskop w mikroskopie podtacz do ztagcza STROBOS
2 na ptytce RKM (patrz rysunek obok). Po podigczeniu upewnij

sie, ze stroboskop dziata poprawnie. Jesli nie to odwrdc
P wtyczke podigczong do ztgcza STROBOS. Odwrotne
podtgczenie nie powoduje uszkodzenia ani stroboskopu ani
ptytki RKM. Dioda stroboskopowa moze  btyskaé
z czestotliwoscig  rozbijania strumienia na  krople lub
z czestotliwoscia  pisania  rzadkéw  pionowych  (tzw.
synchronizacja). W celu zmiany sposobu synchronizacji wejdz
do menu obstugi stroboskopu (SERWIS/ STROBOSKOP)
i zmien warto$é parametru Stroboskop: KROPKI/ RZADKI —
patrz paragraf Przelgczanie synchronizacji stroboskopu
w rozdziale 4.6.4.

:  STROBOS
:zlgcze stroboskopu

Rys. 6.2.1.1

6.2.2. Ustawianie strumienia wzgledem rynny

Ustawianie strumienia w rynnie jest czynnoscig sktadajgca sie z dwoch etapow:

» wstepne ustawienie strumienia w kierunku pionowym i poziomym,

» precyzyjne ustawienie strumienia w kierunku pionowym (kierunek pisania) za pomocg
komendy USTAWIANIE STRUMIENIA.

Wstepne ustawianie strumienia w rynnie w kierunku poziomym

W celu wstepnego wyregulowania pofozenia strumienia w rynnie w kierunku poziomym wykonaj
nastepujgce kroki:
1. Zdejmij ostone gtowicy — patrz rozdziat 6.1.3 Zdejmowanie ostony gfowicy.
2. Za pomocg mimosrodu regulacyjnego @ delikatnie zmien pozycje dziatka w ptaszczyznie pozio-
mej w taki sposob, aby strumien atramentu trafiat w Srodek rynny ssace;j.

‘mimosréd regulacyjny @ :
ollbs i
4 i

Rys. 6.2.2.1

Wstepne ustawianie strumienia w rynnie w kierunku pionowym

regulacja w k|erunku
poziomym

W celu wstepnego wyregulowania potozenia strumienia w rynnie w kierunku pionowym wykonaj
nastepujgce kroki:

1. Za pomoca wkretdw regulacyjnych S1 iS2 (patrz Rys. 6.2.2.2) zmien pozycje dziatka
w plaszczyznie pionowej w taki sposob, aby strumien atramentu trafiat do rynny ssacej blizej jej
gornej krawedzi.

2. Po dokonaniu regulacji dokre¢ wkrety S1 i 82, po czym sprawdz poprawnos¢ ustawienia i w razie
potrzeby powtérz procedure.

3. W celu ostatecznej regulacji potozenia strumienia w kierunku pionowym wykonaj procedure opi-
sang w kolejnym paragrafie.
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regulacja w kierunku pionowym

@
N

1 $1, S2 — wkrety regulacyjne
Rys. 6.2.2.2

Precyzyjne ustawianie strumienia w rynnie w kierunku pionowym

Pionowe potozenie strumienia atramentu w rynnie moze by¢ regulowane wkretami S1 i S2. Te

dwa wkrety stuzg do bardzo mocnego zablokowania dziatka w tym potozeniu!

UWAGA:

Zalecana jest regulacja potozenia strumienia atramentu w rynnie w kierunku pionowym
kazdorazowo po zmianie nastepujacych parametrow lub komponentéw: amplitudy wysokiego
napiecia, czcionki, wysokosci, szybkosci, dyszy, rynny, dziatka lub gdy zostaty wymienione
elementy uktadu zawieszenia dziatka lub gdy potozenie elementéw glowicy wymaga regulacji.
W czasie wykonywania komendy USTAWIANIE STRUMIENIA w glowicy wystepujg niebez-
pieczne napiecia. Dlatego nalezy zachowa¢ szczegdlng ostroznos¢ i nie dotykaé elektrod!
W czasie wykonywania w/w komendy czujnik otwarcia gtowicy jest ignorowany.

Procedura ustawiania strumienia w Kkierunku pionowym za pomoca komendy
USTAWIANIE STRUMIENIA jest nastepujaca:

1.
2,
3.

4,

Przy wigczonym urzgdzeniu doktadnie wymyj gtowice (szczegdlnie okolice rynny).

Poczekaj, az zapali sie cigglym swiattem dioda READY na pulpicie operatorskim.

Utworz tekst (najlepiej dla kazdej granicznej wysokosci: 7-, 16-, 25-, 3231-kropki) i ustaw parame-
try drukowania za pomocg komendy PARAMETRY DRUKOWANIA z menu DRUKOWANIE.
Wybierz najpierw komende ROZPOCZECIE DRUKU wybierajgc wczesniej utworzony tekst,
a nastepnie komende SZYBKI STOP DRUKU. Ma to tylko na celu uaktywnienie ustawionych
wczesniej parametrow drukowania przed wydaniem komendy USTAWIANIE STRUMIENIA.

W czasie modyfikacji parametréw drukowania oraz wykonywania wydruku musi byé zatozona
ostona gtowicy. Do przeprowadzenia kolejnych czynno$ci nalezy jg zdjg¢ (patrz rozdziat
6.1.3 Zdejmowanie ostony gfowicy).

Umies¢ gtowice w uchwycie mikroskopu z podtgczong diodg stroboskopowg (patrz rozdziat
6.2.1 Podfgczanie stroboskopu) w celu obserwacji strumienia atramentu wpadajgcego do rynny.
Zakryj wylot gtowicy papierowym recznikiem, gdyz podczas wykonywania komendy z gtowicy
beda wylatywaé krople atramentu.

Wybierz komende USTAWIANIE STRUMIENIA. Na terminalu zostanie wyswietlony komunikat:
Czy byta wstepna komenda DRUKUJ?

(T,N)?

(T=ENTER, N=ESC).

Nalezy podac:
T (lub [EHTER]) w celu potwierdzenia uaktywnienia ustawionych parametrow drukowa-

nia - patrz punkt 4,

N (lub [&s2 ) w celu rezygnacji, jesli parametry drukowania nie sg uaktywnione.

Po potwierdzeniu atrament zacznie wylatywa¢ z gtowicy przez ok. 15 sekund, a na terminalu zo-
stang wyswietlone nastepujgce komunikaty:

klawisz ESC - zakoncz

klawisz ENTER - powtorz

klawisz PAR - rzadki/kropki

inne klawisze - op6znienie

=
Ikona (lub klawisz (Esc)) przerywa dziatanie komendy USTAWIANIE STRUMIENIA.

*" Nie dotyczy drukarek EBS-6500 (patrz Tab. 1.1.1 w rozdziale 1.1 Modele drukarek serii BOL TMARK®).
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10.
1.

12,
13.

-
Ikona (lub klawisz (ENTER)) ponawia dziatanie komendy po jej czasowym automatycznym
wstrzymaniu.

Ikona (lub klawisz (PaR)) przetgcza synchronizacje stroboskopu (dioda mruga
z czestotliwoscig rozbijania kropek lub z czestotliwoscig pisania rzgdkéw pionowych).

Dowolne klawisze oprécz w/w umozliwiajg ,przesuwanie” w poziomie ogladanych kropel wzgle-
dem rynny w czasie dziatania komendy.

elektroda odchylajgca (HV) E
50
c© © pisanie
O (drukowanie)
@)
50° D
@)
O 00 @)
QO g=0,2mm=0,8dz
vY neutralne

podziatka mikroskopu

Rys. 6.2.2.3

Pod mikroskopem mozna zaobserwowac pie¢ strumieni atramentu o matym kontrascie A, B, C, D,
E (patrz Rys. 6.2.2.3). Dokonaj regulacji potozenia rynny (wkretami 81 i S2) tak aby marginesy Q,
W, Y, V spetniaty warunki podane w Tab. 6.2.2.1:

Tab. 6.2.2.1 EBS-6500/EBS-6800 EBS-7200
Q > 1,8 dz. (zalecane 2,5 dz.) =1,8 dz.
w >1,8 dz. >1,8 dz.
Y >1 dz. >1,5dz.
\'} >1 dz. >1,8 dz.

W Tab. 6.2.2.1 1dz. = 0,25 mm oznacza jedng dziatke na skali mikroskopu. Ustawianie strumie-
nia nalezy rozpocza¢ od prawidtowego ustawienia marginesu Q a nastepnie sprawdzi¢ czy pozo-

state marginesy spetniajg warunki podane w Tab. 6.2.2.1.
Ed

=
Wybierz ikone , aby zakonczy¢ wykonywanie komendy USTAWIANIE STRUMIENIA.
Poczekaj kilkadziesigt sekund na ustabilizowanie sie fazowania.

-
Wybierz ikone , aby powtérzy¢ komende USTAWIANIE STRUMIENIA i upewnij sie, ze usta-
lone powyzej marginesy sg spetnione dla innych automatycznie wyznaczonych faz i ze krople

atramentu nie przylegajg do wnetrza lub zewnetrza rynny.
Bl

=
Wybierz ikone , aby zakonczy¢ wykonywanie komendy USTAWIANIE STRUMIENIA.
Sprawdz ustawienie strumienia w rynnie w kierunku poziomym: strumien powinien trafiac
w Srodek rynny.
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7. Obstuga bledow

7.1. Sygnalizacja alarmowa

Btedy i ostrzezenia, ktére mogg sie pojawi¢ w drukarce sg sygnalizowane na kilka sposobdw:
» za pomocag komunikatu w oknie roboczym wyswietlacza,

CLEAR
» za pomocg czerwonej diody ERROR powyzej klawisza “* |
» za pomocg odpowiedniej diody sygnalizacyjnej na pulpicie wewnetrznym — patrz rozdziat
4.2 Pulpit wewnetrzny,
» za pomocg sygnatu dzwiekowego z wbudowanego brzeczyka,
» opcjonalnie moze wystgpi¢ sygnalizacja z uzyciem zewnetrznego sygnalizatora alarmu oraz
mogq zostac podjete odpowiednie dziatania (np. zatrzymanie transportera produkcyjnego).

7.2. Kasowanie alarmu

Kasowanie alarmu nastepuje poprzez nacisniecie klawisza
CLEAR
_ kasowania alarmu “* (na panelu gtéwnym pulpitu zewnetrznego)
klawisz lub przez podanie komendy KASOWANIE ALARMU z podmenu
kasowania alarmu KOMENDY POMOCNICZE.

UWAGA:
Nie nalezy kasowac¢ alarmu przed ustaleniem przyczyny alarmu.

Po skasowaniu alarmu btedy sg wyzerowane - diody sygnalizacyjne
nie S$wiecg, buczek nie piszczy ipo podaniu komendy
KOMUNIKATY ALARMOWE nie mozna juz uzyskac¢ informaciji
0 przyczynie alarmu. Jedyny $lad o wystgpieniu alarmu znajduje sie
w raporcie  obtedach dostepnym za pomocg komendy
CZYTAJ RAPORT ALARMOW w menu
KOMENDY POMOCNICZE.

Rys. 7.2.1
7.3. Najczesciej wystepujace problemy, alarmy i sygnalizacje
7.3.1. Drukarka nie wilgcza sie

Po nacisnieciu klawisza . (na pulpicie operatorskim) drukarka sie nie wigcza. Zadna dioda sie
nie swieci. Przyczyny problemu mogg by¢ nastepujace:
e odigczony kabel sieciowy — podtgcz kabel sieciowy do sieci zasilajgcej,
e brak napiecia w sieci zasilajgcej — sprawdz napiecie zasilania w sieci,
e gtéwny wytagcznik zasilania na ptycie przytagczy (na prawej Sciance urzadzenia) jest
wytgczony — przetgcz wytgcznik w pozycije ,1” (wkgczony),

e uszkodzony zintegrowany modut zasilajgcy, nie podtgczone niektére kable
w komorze elektroniki. Awarie te moze usung¢ tylko przeszkolony pracownik. Skon-
taktuj sie z serwisem.
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7.3.2. Btad 300 V/ Biad whwyt 300V

Ustawiona wartos¢ napiecia 300V nie miesci sie w dopuszczalnym zakresie (komunikat alarmowy
BLAD +300V) lub tez nie ma mozliwosci poprawnego wigczenia/wytgczenia przetwornicy 300V
(komunikat alarmowy BLAD whwyt +300V).

Pojawienie sie alarmu jest sygnalizowane sygnatem dzwiekowym, odpowiednim komunikatem na
wyswietlaczu, atakze Swieceniem sie diody 300V ERR na pulpicie wewnetrznym. Przyczyny pro-
blemu mogg by¢ nastepujace:

e uszkodzona przetwornica 300V, awaria w torze 300V, uszkodzona ptyta elektroniki.
Awarie tg moze usungc tylko przeszkolony pracownik. Skontaktuj sie z serwisem.

7.3.3. Przytkanie stabilizatora cisnienia atramentu

Przytkany stabilizator cisnienia. Niemozliwe lub bardzo utrudnione jest spuszczenie cisnienia
z systemu atramentowego. Niemozliwe jest rowniez utrzymanie ciSnienia atramentu we wtasciwym
zakresie.
Pojawienie  sie alarmu jest sygnalizowane sygnatem  dzwiekowym, komunikatem
PRZYTKANIE STABILIZATORA
CISNIENIA !!, a takze $wieceniem sie diody STAB_ERR na pulpicie wewnetrznym. Inng sygnalizacja,
ktora moze sie pojawi¢ w przypadku zaistnienia opisanej sytuacji jest komunikat
NIE DZIALA WYL. CISN. ATRAMENTU potgczony z zaswieceniem diody PRESS_ER.

Awarie tg moze usung¢ tylko przeszkolony pracownik. Skontaktuj sie z serwisem.

7.3.4. Awarie zwigzane z obwodem cisnienia atramentu

Grupa alarmoéw zwigzanych z obwodem cisnienia atramentu. Pojawienie sie alarmu z tej grupy
sygnalizowane jest sygnatem dzwiekowym, odpowiednim komunikatem (zaleznym od rodzaju awarii)
oraz Swieceniem sie diody PRESS_ER.

Do grupy alarméw zwigzanych z obwodem ci$nienia atramentu naleza:

> SPADEK CISNIENIA ATRAMENTU, TIME-OUT POMPY ATRAMENTOWE.J - szybki spadek
cis$nienia atramentu w systemie lub pompa atramentu nie moze wytworzy¢ nominalnego cisnienia.
Biezaca wartosc cisnienia mozna odczytac za pomoca komendy
WARTOSC HV, stan FOT,SHAFT w menu SERWIS (jest ona oznaczona literg p). Przyczyny
wystgpienia alarmu mogg by¢ nastepujgce:

e uszkodzony iModule®—wymiei modut (patrz rozdziat 6.1.2 Wymiana
iModule®),

e nieszczelnos¢ w systemie atramentowym, uszkodzona pompa atramentowa lub
jej sterowanie, zbyt wysoki poziom podcisnienia w systemie atramentowym,
uszkodzony czujnik cisnienia, uszkodzona ptytka elektroniki. Awarie te moze
usungc tylko przeszkolony pracownik. Skontaktuj sie z serwisem. S

> PRZEKROCZONE MAX CISN ATRAM - chwilowe Ilub trwale przekroczenie maksymalnego,
dopuszczalnego cisnienia atramentu w systemie atramentowym. Biezacg wartoS¢ cisnienia
mozna odczyta¢ za pomocg komendy WARTOSC HV, stan FOT,SHAFT w menu SERWIS (jest
ona oznaczona literg p). Przyczyny wystgpienia alarmu mogg byé nastepujgce:

e uszkodzenie obwoddw sterowania pompy atramentowej, uszkodzony czujnik ci-
Snienia, uszkodzona ptyta elektroniki, zatkany stabilizator cisnienia atramentu.
Awarie te moze usung¢ tylko przeszkolony pracownik. Skontaktuj sie
Z serwisem.
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> NIE DZIALA WYL. CISN. ATRAMENTU - problem ze spuszczaniem ciénienia w systemie atra-
mentowym. Przyczyny wystgpienia alarmu mogg by¢ nastepujgce:

e niedrozny zawor (V5 lub V6), przytkany stabilizator cisnienia. Awarie te moze
usung¢ tylko przeszkolony pracownik. Skontaktuj sie z serwisem.

lub informacja jest nieprawidtowa. Przyczyny wystgpienia alarmu mogg by¢ nastepujace:

e uszkodzony czujnik ci$nienia, brak zasilania czujnika, uszkodzona ptyta elektro-
niki. Awarie te moze usung¢ tylko przeszkolony pracownik. Skontaktuj sie
Z serwisem.

7.3.5. Blad fazowania w gltowicy

Ukfad automatycznego wyszukiwania wtasciwej fazy tadowania kropel nie moze znalez¢ najlep-
szej fazy.
Pojawienie sie alarmu jest sygnalizowane sygnatem dzwiekowym, komunikatem BLAD FAZOWANIA,
a takze swieceniem sie diody PH_ERR na pulpicie wewnetrznym.

Po wystgpieniu btedu fazowania drukarka zatrzymuje pisanie (je$li jest w stanie print) oraz strumien

atramentu. Nastepnie przywraca strumien ijeszcze trzykrotnie prébuje znalez¢ najlepszg faze. Po

kazdej nieudanej prdbie pojawia sie alarm BLAD FAZOWANIA. Czterokrotny, nieobstuzony alarm
powoduje wytgczenie gtowicy z ptukaniem. Po ponownym uruchomieniu pojawi sie komunikat:

Drukarka wylaczyta sie po

czwartym BLEDZIE FAZOWANIA.

Przyczyny wystgpienia alarmu moga by¢ nastepujgce:

e czeSciowo Ilub catkowicie zatkana dyszka -udroznij dyszke (patrz rozdziat
6.1.4 Udraznianie dyszki),

e strumien atramentu nie trafia do rynny (grozi zalaniem gtowicy) - ustaw prawidtowo
strumien w rynnie (patrz rozdziat 6.2.2 Ustawianie strumienia wzgledem rynny),

e zanieczyszczona rynna ptynnym atramentem lub grubg warstwag zaschnietego atra-
mentu - wymyj okolice rynny rozpuszczalnikiem; czasem jest konieczne osuszenie
rynny strumieniem powietrza,

e bardzo silne zaktdcenia elektromagnetyczne w poblizu gtowicy - zaekranuj gtowice,
tzn. sprawdz, czy zamontowane sg metalowe ekrany na spodzie gtowicy oraz czy
metalowa obudowa gtowicy ma dobry kontakt elektryczny z korpusem gtowicy za po-
mocg $ruby mocujgcej; sprawdz, czy zétto-zielony kabel uziemienia ma dobry kontakt
z korpusem gtowicy - z jednej strony iz obudowg drukarki - z drugiej strony (masa
drukarki),

e wgz tagczacy gtowice zdrukarkg podlega drganiom lub periodycznym wstrza-
som - unieruchom waz,

e przytkany filtr atramentu w gtowicy - wymien filtr (patrz rozdziat 6.1.5 Wymiana filtra
atramentu w glowicy),

e uszkodzony iModule® — wymien modut (patrz rozdziat 6.1.2 Wymiana iModule®),

e zbyt niska wartos¢ podcisnienia w obwodzie nie gwarantujgca prawidtowego odsysa-
nia atramentu zrynny — postepuj zgodnie =z opisem w rozdziale 7.3.6 Awarie
zZwigzane z obwodem podcis$nienia,

e niewlasciwe ciSnienie atramentu w systemie, niewtasciwa lepko$¢ atramentu
w systemie atramentowym (wartos¢ parametru ToF poza dopuszczalnym
zakresem - patrz rozdziat 4.11 Status gfowicy), problemy z obwodem podcis$nienia,
uszkodzenie w obwodzie rozbijania, tadowania lub fazowania. Awarie te moze usu-
na¢ tylko przeszkolony pracownik. Skontaktuj sie z serwisem.

o jesli blad fazowania pojawia sie dopiero po wigczeniu wysokiego napiecia (tj. po
komendzie ROZPOCZECIE DRUKU) to przyczyng moze by¢: niewtasciwie ustawiony
strumien atramentu, niewlasciwie ustawiona geometria gtowicy, zanieczyszczona gto-
wica, zbyt duza warto$¢ wysokiego napiecia, przebicie wysokiego napiecia do masy
gtowicy. Awarie te moze usungé tylko przeszkolony pracownik. Skontaktuj sie
Z serwisem.

20140422#2.2 1 35




. .. . . Z /// ®
Drukarki przemystowe serii BOLTMARKY® - Instrukcja obstugi // EBS

Rozdziat 7 - Obstuga btedow ket Syseems

7.3.6. Awarie zwigzane z obwodem podcisnienia

Grupa alarmoéw zwigzanych z obwodem podcisnienia. Pojawienie sie alarmu z tej grupy sygnali-
zowane jest sygnatem dzwiekowym, odpowiednim komunikatem (zaleznym od rodzaju awarii) oraz
Swieceniem sie diody VAC_ERR.

Do grupy alarméw zwigzanych z obwodem podcisnienia naleza:

» PROBLEM Z ODBIOREM ATRAM. Z RYNNY - szybki spadek poziomu podci$nienia w systemie
lub pompa podcisnienia nie moze wytworzy¢ nominalnego podcisnienia. Komunikat ten moze sie
réwniez pojawi¢ w sytuacji gdy poziom podcisnienia w trakcie pracy urzadzenia nie spada, a wiec
pompa nie wigcza sie przez zbyt dtugi czas. Wystepujg problemy z prawidtowym odbiorem atra-
mentu z rynny, moze pojawic sie btad fazowania (patrz 7.3.5 Blad fazowania w gfowicy). Bie-
z3ca wartos¢ podcisnienia mozna odczytac za pomoca komendy
WARTOSC HV, stan FOT,SHAFT w menu SERWIS (jest ona oznaczona literg v). Przyczyny
wystgpienia alarmu mogg by¢ nastepujgce:

o strumien atramentu nie trafia do rynny (grozi zalaniem gfowicy) - ustaw prawi-
dtowo strumien w rynnie (patrz rozdziat 6.2.2 Ustawianie strumienia wzgledem
rynny),

e niedrozny wydmuch oparéw — udroznij wylot,

e zamkniety zawér transportowy iModule® - otwdrz zawor,

e uszkodzony iModule® — wymien modut (patrz rozdziat 6.1.2 Wymiana iModule®),

o zbyt niska wartosc podcisnienia ustawiong komenda
USTAW CISNIENIE/PODCISNIENIE w podmenu
OBSLUGA SYSTEMU ATRAMENTOWEGO w menu SERWIS (wartos¢ nomi-
nalna wynosi 50%) — zwigksz warto$¢ podcisnienia. Aby tego dokonaé niezbedna
jest znajomos¢ hasta serwisowego.

UWAGA:
e Im wieksza wartos¢ podcisnienia [%] tym wieksze zuzycie rozpuszczal-
nika.

e Dla prawidlowo dziatajgcej pompy podcisnienia zwiekszenie wartosci
podcisnienia powyzej 70% moze spowodowacC wystgpienie bitedu
SPADEK CISNIENIA ATRAMENTU.

e nieszczelnosé w obwodzie podcisnienia, uszkodzenie pompy podcisnienia lub jej
sterowania, niedrozna rurka powrotu lub inny element toru odsysania z rynny,
uszkodzenie ptyty elektroniki. Awarie te moze usungé tylko przeszkolony pracow-
nik. Skontaktuj sie z serwisem.

> NIEDROZNY OBWOD RYNNY - w trakcie procedury uruchamiania drukarki (lub strumienia atra-
mentu) ustawiany jest odpowiedni poziom podcisnienia w systemie atramentowym. Nastepnie
pompa podcisnienia jest wylgczana i poziom podcisnienia powinien spadac. Jesli tak sie nie
dzieje (lub spada zbyt wolno) moze to swiadczy¢ o niedroznym obwodzie rynny. Przyczyny wy-
stgpienia alarmu mogg by¢ nastepujace:

e drukarka zostata nieprawidtowo wylgczona (bez ptukania), niedrozna rurka po-
wrotu lub inny element toru odsysania z rynny. Awarie te moze usungé tylko
przeszkolony pracownik. Skontaktuj sie z serwisem.

> USZKODZONY PRZETW. PODCISNIENIA - brak informacji o poziomie podci$nienia z czujnika

e uszkodzony czujnik podcisnienia, brak zasilania czujnika, uszkodzona ptyta
elektroniki. Awarie te moze usung¢ tylko przeszkolony pracownik. Skontaktuj sie
Z serwisem.
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> PODCISNIENIE NIE WZRASTA,
Sprawdz zabezpieczenie
transportowe iModule
i wlacz atrament. — w trakcie uruchamiania strumienia atramentu pompa podcisnienia pracuje,
natomiast czujnik podci$nienia nie wykrywa wzrostu poziomu podci$nienia. Przyczyny wystgpie-
nia alarmu mogg by¢ nastepujace:

e zamknigty zawor transportowy iModule® - otwérz zawor,
e uszkodzony iModule® — wymien modut (patrz rozdziat 6.1.2 Wymiana iModule®),

e nieszczelnos¢ w obwodzie podcisnienia, niedrozny obwdd pomiedzy pompa
podcisnienia a czujnikiem podcisnienia, uszkodzony czujnik podcisnienia, uszko-
dzona pompa podcisnienia. Awarie te moze usung¢ tylko przeszkolony pracow-
nik. Skontaktuj sie z serwisem.

7.3.7.  Strumien nie trafia do rynny

Bezposrednio po uruchomieniu strumienia atramentu/rozpuszczalnika w gtowicy powinien on tra-
fi¢ do rynny ssgcej wypetniajac ja. Powinno to spowodowac wzrost poziomu podcisnienia w systemie
atramentowym. Jesli strumien nie trafia do rynny to poziom podcisnienia nie wzrasta. Pojawienie sie
alarmu jest sygnalizowane sygnatem dzwiekowym oraz komunikatem
STRUMIEN NIE TRAFIA DO RYNNY. Przyczyny wystgpienia alarmu mogg byé nastepujace:

e czedciowo Ilub catkowicie zatkana dyszka -udroznij dyszke (patrz rozdziat

6.1.4 Udraznianie dyszki),

e strumien atramentu nie trafia do rynny (grozi zalaniem gtowicy) - ustaw prawidiowo
strumien w rynnie (patrz rozdziat 6.2.2 Ustawianie strumienia wzgledem rynny),

e przytkany filtr atramentu w glowicy- wymien filtr (patrz rozdziat 6.1.5 Wymiana filtra
atramentu w glowicy),

e niedrozny zawér VO lub V1, rurka atramentowa, filtr atramentu w gtowicy lub ktérykol-
wiek z elementéw toru atramentowego. Awarie te moze usungé tylko przeszkolony
pracownik. Skontaktuj sie z serwisem.

Moze sie rowniez zdarzyé ze w czasie normalnej pracy strumien atramentu przestat
trafia¢ do rynny. Przyczyng takiego zjawiska sg zanieczyszczenia, kiére mogty dostac sie
do dyszki. W takiej sytuacji zdejmij ostone gtowicy (patrz rozdziat 6.1.3 Zdejmowanie
ostony glowicy) po czym spryskaj dyszke rozpuszczalnikiem iwybierz komende
ODESSIJ z menu SERWIS (jeden lub kilka razy). Jezeli to nie pomoze to udroznij dyszke
zgodnie z opisem w rozdziale 6.1.4 Udraznianie dyszki.

7.3.8. Brak atramentu w butelce

Brak mozliwosci zassania atramentu z butelki z atramentem. Pojawienie sie alarmu jest sygnali-
zowane sygnatem dzwiekowym, komunikatem BRAK ATRAMENTU, a takze Swieceniem sie diody
INK_LACK na pulpicie wewnetrznym.

Przyczyny wystgpienia alarmu moga by¢ nastepujgce:
e oprozniona butelka z atramentem — wymien butelke na nowa, petng (patrz rozdziat

6.1.1 Wymiana butelki z atramentem/rozpuszczalnikiem),

e przekroczona data waznosci lub butelka zostata oprézniona niedtugo przed koncem
daty waznosci (wtym przypadku pojawi sie komunikat ATRAMENT:

PUSTA BUTELKA) — wymien butelke na wtasciwg.

Jezeli po sygnalizacji opréznienia butelki w ciggu ok. 20 minut nie zostanie zaakceptowana nowa,
poprawna butelka, to drukowanie zostanie zatrzymane i wyswietlony zostanie komunikat:

AWARIA UKLADU POBIERANIA

Z BUTELKI (patrz rozdziat 7.3.10 Awaria ukfadu pobierania z butelki).
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7.3.9. Brak rozpuszczalnika w butelce

Brak mozliwosci zassania rozpuszczalnika z butelki z rozpuszczalnikiem. Pojawienie sie alarmu
jest sygnalizowane sygnatem dzwiekowym, komunikatem BRAK ROZPUSZCZALNIKA, a takze
Swieceniem sie diody SOLV_LACK na pulpicie wewnetrznym.

Przyczyny wystgpienia alarmu moga by¢ nastepujgce:

e oprozniona butelka zrozpuszczalnikiem —wymien butelke na nowg, petng (patrz
rozdziat 6.1.1 Wymiana butelki z atramentem/rozpuszczalnikiem),

e przekroczony limit czasowy natozony na butelke lub butelka zostata oprézniona nie-
dtugo przed koncem limitu czasowego (wtym przypadku pojawi sie komunikat

ROZPUSZCZALNIK: PUSTA BUTELKA) — wymien butelke na wtasciwa.

Jezeli po sygnalizacji opréznienia butelki w ciggu ok. 20 minut nie zostanie zaakceptowana nowa,
poprawna butelka, to drukowanie zostanie zatrzymane i wy$wietlony zostanie komunikat:

AWARIA UKLADU POBIERANIA

Z BUTELKI (patrz rozdziat 7.3.10 Awaria ukifadu pobierania z butelki).

7.3.10. Awaria ukfadu pobierania z butelki

Pomimo zaakceptowania nowej butelki z atramentem (lub rozpuszczalnikiem) w ciggu 20 minut
od pojawieniu sie sygnalizacji system nie moze zassac cieczy z butelki. Pojawienie sie alarmu jest
sygnalizowane  sygnatem dzwiekowym, komunikatem  AWARIA UKLADU POBIERANIA
Z BUTELKI oraz swieceniem diody INK_LACK (lub SOLV_LACK) na pulpicie wewnetrznym. Jezeli
drukarka byta w trakcie pisania to zostanie ono przerwane. Przyczyny wystgpienia alarmu mogg by¢
nastepujace:

e butelka nie zostata wsunieta ,do oporu” — popraw potozenie butelki,

e nieszczelno$¢ w torze zasysania cieczy, uszkodzenie elementéw butelki, niedrozny
obwdd pobierania powietrza do butelki. Awarie te moze usungé tylko przeszkolony
pracownik. Skontaktuj sie z serwisem.

7.3.11. Btad wysokiego napiecia

Brak mozliwosci ustawienia zadanej wartosci wysokiego napiecia na elektrodzie odchylajgcej.
Bfad ten moze sie pojawi¢ podczas uruchamiania drukowania, w trakcie drukowania, podczas wyko-
nywania procedury ustawiania strumienia w rynnie oraz podczas testu bloku wysokiego napiecia
bezposrednio po wigczeniu urzadzenia.

Pojawienie  sie alarmu jest sygnalizowane sygnatem  dzwiekowym, komunikatem

BLAD WYSOKIEGO NAPIECIA oraz miganiem diody HV_ON na pulpicie wewnetrznym. Poniewaz

przyczyny wystgpienia alarmu moga by¢ rozne, w zwigzku z tym oprécz komunikatu informujacego

o wystgpieniu btedu, na wyswietlaczu pojawia sie takze dodatkowa informacja méwigca o rodzaju

niesprawnosci, np:

» HV wylaczone - blad czujnika — wysokie napiecie jest wylgczone, a mimo tego przetwornica
podaje sygnat obecnosci HV.

Przyczyny wystgpienia alarmu moga by¢ nastepujgce:

- uszkodzenie uktadéw kontrolno-sterujgcych bloku wysokiego napiecia, uszko-
dzona przetwornica wysokiego napiecia, uszkodzona ptyta elektroniki, uszko-
dzony tor +24V w Zintegrowanym Zasilaczu Wielokanatowym. Awarie te moze
usung¢ tylko przeszkolony personel. Skontaktuj sie z serwisem. S

» HV wiaczone - blad czujnika — wysokie napiecie jest wigczone, a mimo tego przetwornlca nie
podaje sygnatu obecnosci HV.

Przyczyny wystgpienia alarmu moga by¢ nastepujgce:

- zwarcie elektrody odchylajgcej do masy gtowicy grubg warstwg atramentu
(UWAGA: grozi zapaleniem sie atramentu w gtowicy) — wymyj wnetrze gtowicy
rozpuszczalnikiem,
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- zwarcie w torze wysokiego napiecia, uszkodzenie uktadéw kontrolno-sterujgcych
bloku wysokiego napiecia, uszkodzona przetwornica wysokiego napiecia, uszko-
dzona plyta elektroniki, uszkodzony tor +24V w Zintegrowanym Zasilaczu
Wielokanatowym. Awarie te moze usung¢ tylko przeszkolony personel. Skontak-
tuj sie z serwisem.

» Blad - niezdefiniowana wartos¢ HV — préba wigczenia wysokiego napiecia w sytuacji, gdy nie
zostata wczesniej ustawiona warto$¢ HV,

Przyczyny wystgpienia alarmu moga by¢ nastepujgce:

- uszkodzenie komoérki pamieci przechowujacej informacje o wartosci wysokiego
napiecia. Awarie te moze usung¢ tylko przeszkolony personel. Skontaktuj sie
Z serwisem.

wysokiego napiecia lub stabilizacji HV podczas drukowania.
Przyczyny wystapienia alarmu mogg by¢ nastepujgce:

- zwarcie elektrody odchylajgcej do masy gtowicy grubg warstwg atramentu
(UWAGA: grozi zapaleniem sie atramentu w gtowicy) — wymyj wnetrze gtowicy
rozpuszczalnikiem,

- zwarcie w torze wysokiego napiecia, uszkodzenie uktadéw kontrolno-sterujgcych
bloku wysokiego napiecia, uszkodzona przetwornica wysokiego napiecia, uszko-
dzona plyta elektroniki, uszkodzony tor +24V w Zintegrowanym Zasilaczu
Wielokanatowym. Awarie te moze usungé tylko przeszkolony personel. Skontak-
tuj sie z serwisem.

UWAGA:
Dioda HV_ON sygnalizuje dwa stany drukarki. Swiecenie $wiattlem cigglym oznacza obecno$¢ wyso-
kiego napiecia w gtowicy (np. podczas drukowania), natomiast pulsowanie oznacza sytuacje awa-

ryjna.

7.3.12. Przepetnienie w iModule®

Chwilowe lub trwate przepetnienie w iModule®.

Pojawienie  sie alarmu jest sygnalizowane sygnatem  dzwiekowym, komunikatem
Przepetnienie w iModule, a takze ciggtym Swieceniem sie diody OVERFLOW na pulpicie wewnetrz-
nym (w przypadku chwilowego przepetnienia dioda $wieci Swiattem pulsujgcym). Przyczyny alarmu
moga by¢ nastepujace:

e nieprawidiowa pozycja pracy drukarki (oraz iModuIe®)—skoryguj pozycje pracy
urzgdzenia,

e nieszczelny zawér V3 lub V4, uszkodzony czujnik poziomu w module, btgd operatora
(wielokrotne wytaczanie drukarki w trybie zwykilym), uszkodzona ptyta elektroniki.
Awarie moze usungc tylko przeszkolony pracownik. Skontaktuj sie z serwisem.
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7.3.13. Brak iModule®

iModule® jest bazowym podzespotem systemu atramentowego drukarek serii BOLTMARKE®.
Bez niego praca urzgdzenia jest niemozliwa. Dlatego tez iModule® zostat wyposazony w transponder,
a jego obecnos¢ w drukarce weryfikowana jest takze za pomocg czujnika optycznego.

UWAGA:

¢ Nie wolno wycigga¢ iModule® z urzgdzenia w trakcie jego pracy, zwtaszcza w czasie, gdy stru-
mien atramentu (lub rozpuszczalnika) podawany jest do gtowicy.

e Jezeli iModule® zostat usuniety z drukarki podczas przeprowadzenia procedury wymiany to
nalezy jak najszybciej zainstalowa¢ nowy modut (bezposrednio po usunieciu poprzedniego),
aby zapobiec zasychaniu podzespotéw systemu atramentowego.

Brak iModule® w zasiegu czujnika optycznego sygnalizowany jest sygnatem dzwigkowym, komunika-
tem Brak iModule !! oraz jednoczesnym swieceniem diod OVERFLOW oraz BOTTOM na pulpicie
wewnetrznym. Jezeli modut zostat wyciggniety z urzadzenia w trakcie przeprowadzania procedury
wymiany to jest to sygnalizowane, krétkimi sygnatami dzwiekowymi. Przyczyny wystgpienia alarmu
mogq by¢ nastepujgce:

e wysuniecie sie iModule® z zasiegu czujnika optycznego — skoryguj potozenie modutu,

e uszkodzenie czujnika optycznego, uszkodzenie ptyty elektroniki. Awarie te moze
usung¢ tylko przeszkolony personel. Skontaktuj sie z serwisem.

7.3.14. Zatkany filtr atramentu w gtowicy

Niedrozny filtr w glowicy moze powodowa¢ spadek cidnienia atramentu w dziatku

i dyszy, co z kolei moze by¢ przyczyng btednych odczytdw czasu przelotu atramentu

(ToF) w procesie fazowania. W takiej sytuacji warto$¢ parametru ToF wyswietlana

w oknie statusowym (patrz rozdziat 4.11 Status glowicy) wzrasta. Pogorszeniu moze tez

ulec jakos¢ pisma. Moze sie takze pojawi¢ btad fazowania (patrz rozdziat 7.3.5 Bfgd

fazowania w gfowicy).

W celu zdiagnozowania problemu wykonaj nastepujgce kroki:

> uruchom tryb serwisowy (patrz paragraf Tryb serwisowy drukarki w rozdziale
4.6.4) — zostanie wytgczona cisnieniowa korekcja czasu przelotu (korekcja ToF), war-
tos¢ parametru ToF wyswietlana w oknie statusowym moze jeszcze wzrosngg,

> wykonaj komende ODESSIJ (dostepng w menu SERWIS) — jesli wartos¢ parametru
ToF wyswietlana w oknie statusowym spadnie (nawet ponizej +00) to oznacza ze na
filtrze znajdujg sie zanieczyszczenia inalezy go wyczysci¢ lub wymieni¢ zgodnie
z opisem w rozdziale 6.1.5 Wymiana filtra atramentu w gfowicy.

> po czyszczeniu/wymianie filtra atramentu w glowicy wykonaj komende
ZATRZYMANIE DRUKU z menu DRUKOWANIE co spowoduje ponowne przejscie
urzadzenia do trybu stop (patrz rozdziat 4.11 Status glowicy), a tym samym urucho-
miona zostanie cisnieniowa korekcja czasu przelotu (korekcja ToF).

Filtr atramentu w gtowicy powinien by¢ wymieniany przez wykwalifikowany personel serwisowy
w trakcie okresowego przegladu serwisowego urzadzenia. Zbyt czeste zanieczyszczanie sie filtra
Swiadczy o zanieczyszczonych podzespotach systemu atramentowego lub zmianach w strukturze
atramentu.

7.3.15. Zbyt wysoka temperatura w komorze elektroniki

Komora elektroniki chtodzona jest za pomocg dwéch wentylatoréw (jeden znajduje sie wewnatrz
systemu zasilajgcego), ktére zasysajg chtodniejsze powietrze z zewngtrz obudowy przez wktadke
filtrujgca. Temperatura mierzona jest za pomocag czujnika umieszczonego w systemie zasilajgcym
i wyswietlana w oknie statusowym drukarki (naprzemiennie z temperaturg w gtowicy — patrz rozdziat
4.11 Status glowicy).

1 40 20140422#2.2




EBS Drukarki przemystowe serii BOLTMARK® - Instrukcja obstugi
L

'”k Jee Systems Rozdziat 7 - Obstuga btedow

Jezeli temperatura wzrosnie powyzej wartosci maksymalnej to na wyswietlaczu pojawi sie komunikat:

Przekroczona temperatura

elektroniki-> sprawdz wentylator

i wymien filtr powietrza. Przyczyny wystgpienia alarmu moga by¢ nastepujgce:

o wentylator jest zablokowany — zlokalizuj i usun przeszkode,

o wilot lub wylot powietrza z drukarki jest zablokowany lub utrudniony — zapewnij swo-
bodny przeplyw powietrza przez komore elektroniki (odlegto$¢ od lewej Scianki
urzgdzenia, na ktérej znajduje sie wylot powietrza z komory elektroniki, do prze-
szkody musi wynosi¢ min. 1 cm),

o wkiadka filtrujgca w komorze elektroniki jest mocno zanieczyszczona — wymien
wkiadke (patrz rozdziat 6.1.6 Wymiana wkiadki filtrujacej w ukfadzie wentylacji
komory elektroniki),

e zbyt wysoka temperatura pracy drukarki — zapewnij odpowiednie warunki pracy urzg-
dzenia zgodnie z rozdziatem 9 Parametry techniczne,

o wentylator jest uszkodzony, czujnik temperatury jest uszkodzony. Awarie tg moze
usungc tylko przeszkolony pracownik. Skontaktuj sie z serwisem.

7.3.16. Zbyt wysoka temperatura w glowicy

Temperatura mierzona za pomocg czujnika umieszczonego w gtowicy wyswietlana
jest w oknie statusowym drukarki (naprzemiennie ztemperaturg w komorze elekiro-
niki - patrz rozdziat 4.11 Status gfowicy). Jezeli temperatura wzrosnie powyzej wartosci
maksymalnej to na wyswietlaczu pojawi sie komunikat ZA WYSOKA TEMP. GLOWICY !!
Moze to powodowac problemy z pracg gtowicy, w tym pogorszenie jakosci pisma. Przy-
czyng wystgpienia alarmu moze by¢ zbyt wysoka temperatura pracy drukarki. Zapewnij
odpowiednie warunki pracy urzgdzenia zgodnie z rozdziatem 9 Parametry techniczne.

7.3.17. Brak strumienia rozpuszczalnika w gtowicy

W czasie procedury ptukania gtowicy (podczas wytgczania drukarki w trybie zwyktym lub po wy-
braniu komendy WYLACZ ATRAMENT) lub po wybraniu komendy WEACZ ROZPUSZCZALN.
rozpuszczalnik nie wylatuje z dyszki. Przyczyny wystgpienia awarii mogg by¢ nastepujace:

e pusta butelka z rozpuszczalnikiem — wymienh butelke (patrz rozdziat 6.1.1 Wymiana
butelki z atramentem/rozpuszczalnikiem),

e uszkodzenie w obwodzie pompy rozpuszczalnika. Awarie tg moze usung¢ tylko prze-
szkolony personel. Skontaktuj sie z serwisem.

7.3.18. Pozmieniane nazwy tekstéw w bibliotece - roztadowany
akumulator

Akumulator podtrzymujacy pamie¢ zostat roztadowany. Jesli program wykryje roztadowany aku-
mulator to po ponownym uruchomieniu jezyk komunikacji z uzytkownikiem zostanie przetgczony na
angielski, a na wyswietlaczu pojawi sie komunikat:

BATTERY DISCHARGED !! o oznacza: ROZLADOWANY AKUMULATOR - !!
- MEMORY DAMAGED !! " ZAWARTOSC PAMIECI USZKODZONA !!
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Dodatkowymi skutkami roztadowania akumulatora sa:

wyzerowanie czasu pracy drukarki,

ustawienie biezgcej daty na 01.01.00,

ustawienie biezgcego czasu na 00:00,

ustawienie daty waznosci atramentu na 01.01.00,

wszystkie teksty, parametry drukowania oraz biezgce informacje systemowe sg zniszczone,
uszkodzone, a przynajmniej podejrzane,

skasowanie informacji z Ukladu Kontroli Atramentu, co wigze sie z koniecznoscig podstawienia
nowych butelek oraz iModule®.

YV VVVVY

Gtéwng przyczyng roztadowania akumulatora moze by¢ nieprawidtowe przechowywanie
urzgdzenia (patrz rozdziat 8.1 Przechowywanie urzgdzenia. Zawartos¢ komorek pa-
mieci moze by¢ rowniez zmieniona przez bardzo silne zakitécenie.

Awarie tg moze usungé tylko przeszkolony pracownik. Skontaktuj sie z serwisem.

7.3.19. Dolna czesé¢ napisu jest obcieta

W czasie drukowania dolna czes¢ napisu (kropki najmniej odchylone, lecgce najblizej
rynny - patrz Rys. 7.3.19.1) jest obcieta. Dodatkowo moze wystgpi¢ nieregularne proszenie kropel
atramentu w obrebie napisu.

mp

q gtowica piszgca

Przyczyng obcinania dolnej czesci napisu moze by¢ zbyt nisko ustawiony strumien
w rynnie. Wyreguluj potozenie strumienia zgodnie z procedurg opisang w rozdziale
6.2.2 Ustawianie strumienia wzgledem rynny.

TEST ABCDEFGH1234547  napis prawidiowy
?ESE HBLDEE‘ EHlZé%bé( >dolne kropki napisu

Rys. 7.3.19.1

dolna czesc¢ napisu

uderzajgc w goérng
krawedz rynny

Rys. 7.3.19.2

TEST ABCDEFGH1234567

dolne kropki napisu
- . x5 zaréwno uderzajg
, e T o rynny jak i wpadajg
do jej wnetrza

7.3.20. W drukowanym napisie rozsuniete sg niektore rzadki pionowe

W drukowanym napisie rozsuniete sg niektére rzgdki pionowe (kolumny). Problem ten moze
wystgpi¢ tylko przy taktowaniu drukowania za pomocg zewnetrznego czujnika predkosci obrotowej
(shaft-enkodera).

rozsuniete rzadki
- w literachBiC —— —— _ /
'l\ 0 Rys. 7.3.20.1
gtowica piszaca ‘
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Przyczyng takiego znieksztatcenia napisu jest zbyt duza szybkos¢ pisania (dokfadnie zbyt duza cze-

stotliwos¢ taktowania rzadkéw pionowych). Aby usungé problem wykonaj nastepujace kroki:

e Zmniejsz wartos¢ parametru Stata enk.i/m Ilub Rozdz. kr/lem w komendzie
PARAMETRY DRUKOWANIA - patrz rozdziat 4.12 Regulacja szybkosci pisania.

o Jezeli powyzsze nie pomoze to ustaw drukarke parametrem Szybkos$¢ z podmenu
PARAMETRY DRUKOWANIA w tryb szybkosci pisania wyzszy od aktualnego.
Np. jezeli drukarka pracuje wtrybie "wolna"-wartos¢ MALA parametru
Szybko$é -to jg przetacz wtryb "$rednia" - wartos¢ SREDNIA parametru
Szybkosé.

e Jezeli drukarka pracuje w maksymalnym trybie "szybka" (warto$é DUZA parametru
Szybkos¢) i znieksztatcania napisu wystepujg nadal to mozna juz tylko zmniejszyé
szybkos¢ transportera ewentualnie skontaktowac¢ sie z producentem w celu udziele-
nia szerszej informaciji.

7.3.21. Nieregularne zaklécenia jakosci pisma

W czasie drukowania, napis jest drukowany poprawnie, ale miejscami, w obrebie napisu poja-
wiajg sie duze krople atramentu.
Przyczyng powstawania problemu moze byé nieszczelna dyszka. Nieszczelnos¢ moze
sie pojawi¢ na gwincie miedzy dyszka, a dziatkiem lub rzadziej na osadzeniu rubinka
w oprawie dyszki. Ciekngcy atrament sptywa w kierunku strumienia atramentu, po czym
jest przez strumien porywany i wyrzucany w postaci duzych kropel. Wymien dyszke zgod-
nie z informacjami zawartymi w rozdziale 6.1.4 Udraznianie dyszki.

7.3.22. Napis jest krzywy, pofalowany lub poszarpany

Drukowany napis jest krzywy, pofalowany lub poszarpany. Przyczyny powstawania nieprawidto-
wosci moga by¢ nastepujace:

e Uchwyt glowicy jest zamocowany do elementu, ktéry podlega silnym drganiom
i wstrzgsom. W czasie drukowania gtowica drzy. Zamocuj uchwyt gtowicy do stabil-
nego elementu, ktéry nie podlega drganiom i wstrzgsom.

e Przedmioty opisywane, przesuwajgce sie na transporterze podlegajg silnym drga-
niom i wstrzgsom. Ustabilizuj przedmioty opisywane przed gtowicg, aby w momencie
drukowania nie drzaty i nie podlegaty wstrzgsom.

e uszkodzenie przetwornicy wysokiego napiecia w Zintegrowanym Module Zasilaja-
cym. Awarie tg moze usungc tylko przeszkolony personel. Skontaktuj sie z serwisem.

TEST ABCDEFGH1234567
TEST ABCDEFCGH1234567  oerams
TEST BBCDEFGHI234567

7.4. Sposob kontaktowania sie z serwisem urzadzenia

W powyzszych rozdziatach zostaty przedstawione sposoby likwidacji niektérych niesprawnosci
drukarki. Niesprawnosci te mogg by¢ czesto wyeliminowane przez uzytkownika urzadzenia bez
koniecznosci wzywania serwisu. Jednak mogg wystgpi¢ sytuacje, w ktorych ingerencja
wyspecjalizowanego serwisu jest nie tylko pozgdana, ale wrecz konieczna. Dlatego zanim uzytkownik
zgtosi uszkodzenie drukarki do serwisu powinien najpierw przygotowac informacje niezbedne do
wstepnej oceny zgtoszonego uszkodzenia. Pozwoli to wyeliminowa¢ przypadek ewentualnej btednej
obstugi drukarki przez uzytkownika oraz lepiej przygotowac¢ sie pracownikowi serwisu do naprawy.

Niezbedne informacje przekazywane wraz ze zgtoszeniem naprawy do serwisu sg nastepujace:
1. Nazwa urzadzenia, jego typ oraz numer.
2. Rodzaj uszkodzenia lub objawy niesprawno$ci.
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3. Stan drukarki w czasie wystagpienia niesprawnosci:
e stan pulpitu wewnetrznego (ktére diody sg zapalone),

o status drukarki wyswietlany na terminalu (patrz rozdziat 4.11 Status gfowicy),

e rodzaje ewentualnych btedéw (komenda KOMUNIKATY ALARMOWE),

e historie bledéw odczytang komendg CZYTAJ RAPORT ALARMOW,

e aktualne parametry drukowania, wyswietlane na terminalu po komendzie
PARAMETRY DRUKOWANIA,

e jezeli drukarka ma zainstalowane dodatkowe, niestandardowe opcje nalezy podaé nazwe
tych opciji,

e numery wersji programow sterujgcych dostepne po podaniu komendy OPCJE,

e parametry dotyczgce atramentu, rozpuszczalnika oraz iModule® odczytywane przez Ukiad

Kontroli Atramentu (UKA) w drukarce.
4. Jakie czynnosci obstugowe byly wykonywane przy drukarce zanim wystgpita niesprawnosé.
5. Rodzaj, typ itresé podtekstow catego drukowanego tekstu oraz jego catkowita wysokosc
w kropkach (7, 16, 25, 32% -kropki).

Powyzsze informacje nalezy zgtosi¢ telefonicznie lub przestaé faksem do serwisu.

UWAGA:

Nalezy korzystac¢ tylko z pomocy autoryzowanego serwisu najczesciej powigzanego z lokalnym
dystrybutorem urzadzen. Zapewni to fachowsg i szybkg pomoc w kazdym przypadku niesprawnego
dziatania urzgdzenia.

% Nie dotyczy drukarek EBS-6500 (patrz Tab. 1.1.1 w rozdziale 1.1 Modele drukarek serii BOL TMARK®).
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8. Przechowywanie i transport

8.1. Przechowywanie urzgdzenia

Rurki doprowadzajgce i odprowadzajgce atrament z gtowicy powinny by¢ opréznione z atramentu
po wytgczeniu urzadzenia. Dlatego kazde wytgczenie w trybie zwyklym zapewnia odessanie atra-
mentu z tych rurek, przeptukanie i napetnienie ich rozpuszczalnikiem. Takie wytgczenie urzgdzenia
gwarantuje zachowanie petnej sprawnosci po przerwie w eksploatacji trwajgcej nie dtuzej, niz
ok. jeden tydzien. Nalezy tylko zadba¢, aby wnetrze gtowicy byto czyste, wymyte rozpuszczalnikiem
(szczegolnie dyszka i okolice rynny). Dodatkowo przez ok. 1 miesigc gwarantowane jest podtrzyma-
nie danych zapisanych w pamieci drukarki (ustawionych wczesniej parametrow, zatozonych tekstéw
i podtekstéw, czasu, daty itp.).

Jezeli urzadzenie ma pozosta¢ w stanie wylgczonym dluzej niz jeden tydzien to nalezy liczy¢ sie

z dwoma problemami, ktére moga po tym czasie powstacé:

w zaschniecie atramentu w rurce, zatkanie rurki, zaworu lub innego elementu systemu atramento-
wego, ktére uniemozliwi prawidtowg prace urzadzenia po wigczeniu,

w skasowanie pamieci zawierajgcej zatozone teksty i parametry ustawione przez uzytkownika (przy-
czyna - roztadowanie baterii podtrzymujgcej dziatanie pamieci) - po ok. miesigcu.

Aby unikng¢ probleméw z zasychaniem atramentu w systemie atramentowym podczas dtuzszego
przechowywania drukarki, nalezy jg uprzednio wytgczy¢ wykorzystujgc jeden z trybow opisanych
ponizej.

Wytaczanie na okres do 1 tygodnia W celu przygotowania drukarki do sktadowania na okres

nie diuzszy niz 1 tydzien nalezy wytgczyé jg w trybie
zwyktym — patrz rozdziat 3.2.1 Wylaczenie w trybie
zwykiym.

W celu przygotowania drukarki do sktadowania na okres

nie dtuzszy niz 1 miesigc nalezy wytgczy¢ jg w trybie
zwyktym  z dodatkowym  ptukaniem zaworu V3,
a nastepnie przygotowaé jg jak do transportu — patrz
rozdziat 8.2 Transport urzadzenia.

Wytgczanie na okres powyzej W celu przygotowania drukarki do sktadowania na okres
1 miesigca powyzej 1 miesigca nalezy jg oprézni¢ z atramentu,

napetni¢  rozpuszczalnikiem  iwyptukaé  zgodnie
z opisem w Instrukcji serwisowe;.

Procedure tg moze przeprowadzi¢ wytgcznie pracownik
serwisu przeszkolony przez dystrybutora drukarek.

Tab. 8.1.1

UWAGA:

Czas (podany w godzinach) jaki drukarka pozostawata wytgczona bezposrednio przed jej wigcze-
niem, mozna odczyta¢ za pomocg komendy WARTOSC HV, stan FOT,SHAFT w menu SERWIS
(pozycja PrOFF).

Aby zapobiec roztadowaniu sie baterii podtrzymujgcej prace pamieci (w drukarce sktadowanej na
okres powyzej 1 miesigca) atym samym do utraty tekstéw, blokéw parametréw iinnych danych
zapisanych w pamieci urzgdzenia, zaleca sie przynajmniej raz w miesigcu, na ok. 8 godzin podia-
czy¢ drukarke do sieci zasilajgcej oraz wigczy¢ gtowny wylgcznik zasilania na bocznej $ciance

urzadzenia — jest to sygnalizowane swieceniem czerwonej diody pomiedzy klawiszami ‘ i ‘ na
pulpicie zewnetrznym.

Dopuszczalne narazenia klimatyczne i mechaniczne w trakcie przechowywania:

e temperatura przechowywania od -5 °C do +50 °C,

¢ wilgotnos¢ wzgledna maks. 90% bez kondensaciji,

e udary: maks. 1 g, maks. 2ms.
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8.2. Transport urzadzenia

1.

@n

Transport urzgdzenia jest mozliwy wytgcznie w normalnej pozycji pracy. Nie nalezy
go przechyla¢, odwracac "do gory nogami", ani tez poddawa¢ wstrzgsom. Aby uniemozli-
wi¢ wychlapywanie atramentu, drukarka musi zosta¢ odpowiednio przygotowana do
transportu. W tym celu wykonaj nastepujgce kroki:
Przeprowadz procedure wyfgczania

z ptukaniem zaworu V3. W tym celu wyko-
naj nastepujgce kroki:

600

ololel

Wybierz komende
WYLACZ Z PLUKANIEM V3  z menu
SERWIS/ FUNKCJE SERWISOWE. ﬂmﬂm
Na wyswietlaczu pojawi sie komunikat: ﬂﬂﬂﬂﬂ
JESTES PEWNY (T,N)?

(T=ENTER, N=ESC)

Po potwierdzeniu klawiszem ,T” (lub

[0
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FEEEE
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]
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ikong ) rozpoczyna sie procedura
wytgczania drukarki w trybie zwyktym,
na wyswietlaczu pojawia sie komunikat
WYLACZANIE DRUKARKI ....
Przycisnij ENTER..., a w oknie statusu
drukarki odliczany jest czas (w sek.)
pozostajgcy do konca procedury wyta-
czania.

Przycisnij i czekaj az skonczy sie
procedura wytgczania. Po jej zakon- ‘butelka z rozpuszczalnikiem i —
czeniu na wyswietlaczu pojawi sie ko- B

munikat:

Z wykorzystaniem adaptera podtacz

butelke z rozpuszczalnikiem

w miejsce butelki z atramentem

i nacisnij ENTER.

potgczony z sygnalizacjg dzwiekowa, ktérej zadaniem jest zwrdcenie uwagi na poprawne wy-
konanie operaciji.

Za pomocg adaptera (nr czesci P511772) podtgcz butelke z rozpuszczalnikiem do przytagcza

-
atramentowego (patrz rysunek powyzej). Wykonanie operacji potwierdz ikong [E¥TER],
Po zakoniczeniu procedury ptukania drukarka automatycznie sie wytaczy.

Wyjmij z drukarki butelki z atramentem i rozpuszczalnikiem.

Odchylajac na boki zaczepy mocujgce wyjmij z drukarki iModule® i zamknij jego zawoér transpor-
towy (obrd¢ o 90 stopni i wcisnij do oporu).

Zamontuj zabezpieczenia transportowe przytgczy butelek oraz przytgcza iModule® wskazane na
Rys. 2.3.3.1 (patrz rozdziat 2.3.3 Usuniecie zabezpieczen transportowych).

Zapakuj urzgdzenie w opakowanie chronigce je przed uszkodzeniami mechanicznymi. Dopusz-
czalne narazenia wewnatrz opakowania wynoszg: maks. 1 g, maks. 2ms.

UWAGA:

W trakcie transportowania drukarki (lub samego iModuIe®) zawor transportowy modutu musi
sie zawsze znajdowacé w pozycji ,zamkniety” (patrz rozdziat 2.3.5 Podfgczanie iModule®).
W przeciwnym wypadku iModule™ moze ulec uszkodzeniu! Otwarcie zaworu transportowego
jest dopuszczalne dopiero po ustawieniu drukarki na stanowisku pracy.

Opisana powyzej procedura dotyczy transportu drukarki, ktéra ma byé nastepnie skladowana
na okres dtuzszy niz 1 tydzien (ale nie dtuzszy niz 1 miesigc). Jezeli urzadzenie ma byé
uruchomione w ciggu 1 tygodnia to zamiast wytgczania z ptukaniem zaworu V3 (patrz punkt 1
procedury) drukarka moze zosta¢ wylgczona wtrybie zwyklym -patrz rozdziat
3.2.1 Wyltaczenie w trybie zwykiym.
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9. Parametry techniczne

Parametr | EBS-8500/EBS-6800 EBS-7200
Liczba gtowic 1
Dla parametru drukowania Szybkos¢=DUZA: |
1 linia 5x5 + 1 rzgdek odstepu miedzy znakami:
______________ 2083 znakils 3028znakowls |
2 linie 5x5 + 1 rzadek odstepu migdzy znakami:
_____________ 1890znakéwis _________________ 2748znakowis
3 linie 5x5 + 1 rzadek odstepu miedzy znakami: |
______________ Alpaele SO
4 linie 5x5 + 1 rzadek odstepu miedzy znakami:
______________ 809znakowls _____________ 1206znakowls |
5 linii 5x5°° + 1 rzadek odstepu miedzy znakami:
______________ AS9znakowls ... T96znakowls |
1 linia 7x4 + 1 rzadek odstepu miedzy znakami:
_____________ 1785znakéwls 2592znaklls |
" || 2 linie 7x4 + 1 rzadek odstepu miedzy znakami:
Ciaana o s2vblose | 1247 znakowls  1817znakéwls
3 linie 7x4 + 1 rzadek odstepu miedzy znakami:
______________ 728znakowls 1085znakowls |
4 linie 7x4* + 1 rzgdek odstepu miedzy znakami:
_______________ f92znakils . M20znakowls |
1 linia 11x7 + 1 rzadek odstepu miedzy znakami:
______________ 709znakowls __1031znakils |
2 linie 11x7 + 1 rzgdek odstepu miedzy znakami:
_______________ S04znakils . A%8znakils |
1 linia 16x9 + 1 rzadek odstepu miedzy znakami:
______________ 812znakowls  _____A5znakils
1 linia 25x15 + 1 rzadek odstepu miedzy znakami: |
76 znakow/s 114 znakow/s
1 linia 32x18% + 1 rzagdek odstepu miedzy znakami:
31 znakéw/s 45 znakow/s
Wysokos$¢é pisma 1,4 do 12 mm 1,2do 9 mm
palgelesciglomisvied 0 do 30 mm 0 do 15 mm
przedmiotu
diugos¢ kabla glowicowego: Lt A . i
3 m - standard 5 ugos¢ kabla gtowicowego:
. 3 m - standard
4m, 6m — opcja (tylko dla 4m, 6m - opcja
. EBS-6800) : ’
Kabel gtowicowy R R e e LR LR EELEREEREEEELRELREEE)
minimalny promien giecia Rmin:
150mm
nie zalecany do pracy dynamicznej (wskazane jest unieruchomienie na stanowi-
sku roboczym)

% Nie dotyczy drukarek EBS-8500 (patrz Tab. 1.1.1 w rozdziale 1.1 Modele drukarek serii BOL TMARK®).
* Nie dotyczy drukarek EBS-8500 (patrz Tab. 1.1.1 w rozdziale 1.1 Modele drukarek serii BOL TMARK®).
% Nie dotyczy drukarek EBS-8500 (patrz Tab. 1.1.1 w rozdziale 1.1 Modele drukarek serii BOL TMARK®).
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Parametr EBS-6500/EBS-6800 EBS-7200 ‘

diugosc¢ tekstu:

o ~dowolna liczba znakow ograniczona wielkoscig pamieci;
FEMIEE R maks. liczba tekstéw: :
100 — dla EBS-8500, i maks. liczba tekstow:
1024 (opcjonalnie 2020) - dla + 1024 (opcjonalnie 2020).
EBS-6800. :

Rodzaje pisma

jednorzedowe:

UWAGA:

dwurzedowe
trzyrzedowe
czterorzedowe

grafika programowana przez uzytkownika

kody paskowe (bar code)

kod dwuwymiarowy (2D)

matryca 5x5,

matryca 7x4,

matryca 7x5,

matryca 9x5,

matryca 9x7,

matryca 11x7,

matryca 12x6,

matryca 12x7,

matryca 14x9,

matryca 16x9,

matryca 16x10,

matryca 16x14,

matryca 21x15,

matryca 25x15,

matryca 32x18 (nie dotyczy EBS-6500),
dowolna kombinacja w/w matryc,

wszystkie matryce mogg by¢ pogrubione (wytluszczone), a takze kazdy
pionowy rzagdek moze by¢ drukowany od 1 do 15 razy;

kombinacja w/w matryc uwzgledniajgca ograniczenia dla parametru
Szybkos¢=DUZA oraz ograniczenia dotyczace maksymalnej wysoko-
$ci rzadka pionowego jaki drukarka moze wydrukowac,

wysokos¢ grafiki jest ograniczona maksymalng wysoko$cig rzadka
pionowego jaki drukarka moze wydrukowac,

Datalogic, Matrix, 2/5 5 Bars, 2/5 IATA, Interleaved, Code 39, EAN-8,
EAN-13, UPC-A, UPC-A EBS, Kod 128, EAN-128, Kod 128B, ITF8,
ITF14,

lista dostepnych (sposréd w/w) kodoéw paskowych zalezy od modelu
drukarki,

Data Matrix ECC-200 (w drukarkach EBS-6500 tylko jako opcja).

Terminal

Standardowo Terminal graficzny wbudowany w urzadzenie - wyposazony
w klawiature alfanumeryczng, i wyswietlacz graficzny LCD z panelem dotyko-
wym.

Komputer zewnetrzny (Personal Computer) - opcjonalnie i niezaleznie od
wbudowanego terminala:

sterowanie praca jednej drukarki za posrednictwem programu iEBScom,
interfejs RS-232C, automatyczne negocjowanie szybkosci transmis;ji
9600 Bd lub 19200 Bd (standardowo, do 10mb kabla) lub interfejs RS-485
(opcjonalnie dla dtuzszych potgczen - nie dotyczy EBS-68500),
sterowanie siecig potgczonych drukarek EBS roznych typoéw za posrednic-
twem programu iEBScom, interfejs RS-485, szybko$¢ transmisji
19200 Bd. - nie dotyczy EBS-8500.

Kanat dodatkowy V24/RS232C lub TTL (standardowo 9600 Bd) - nie dotyczy EBS-8500.

i i 3 i . . I . . . ra .
Czujnik predkosci shaft-enkoder - opcjonalnie dla transporteréw o niestabilnej szybkosci.

_transportera
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ket Syseems Rozdziat 9 - Parametry techniczne

Parametr EBS-6500/EBS-6800 EBS-7200

atrament: niepigmentowy

zasilanie:
napiecie zasilania AC 100+240V, 50/60 Hz,
pobor pradu 0,65 — 0,3 A - dla wersji standardowe;.
. - wymagania klimatyczne
Warunki eksploatacji temperatura pracy od +5°C do +40°C;

wilgotnos¢ wzgledna do 90% bez kondensaciji.
dopuszczalne narazenia mechaniczne

wibracje maks. 1 g, maks. 10 Hz;
udary maks. 1 g, maks. 2 ms.
Masa ok. 12,5 kg
bez butelek z atramentem i rozpuszczalnikiem
wysokos¢é 458 mm,
Wymiary szerokos¢ 300 mm,
glebokosé 211 mm.

e automatyczne uruchamianie urzadzenia i zgtaszanie gotowo$ci do pracy,
automatyczne wytgczanie wraz z czyszczeniem systemu atramentowego,
automatyczne ustawienie punktu odrywania kropli,

automatyczny nadzér powrotu atramentu,

automatyczna regulacja ci$nienia atramentu oraz poziomu podcisnienia

w systemie atramentowym,

e automatyczna regulacja lepkosci/sktadu atramentu,

o e automatyczna cisnieniowa korekcja wtasciwosci kropli atramentu (wielkosci,

Funkcje i cechy urza- czasu przelotu) w celu zapewnienia statych warunkdw drukowania,

dzenia gwarantujace e automatyczna diagnostyka i sygnalizacja niesprawnosci oraz wymaganych

wysoki komfort ob- przez drukarke czynnosci eksploatacyjnych (np. wykrywanie braku atra-

stugi oraz serwisu mentu lub rozpuszczalnika w butelkach),

e automatyczne sterowanie urzgdzeniami zewnetrznymi (np. zatrzymanie
transportera w przypadku, gdy w drukarce zaistniata koniecznos$¢ interwen-
cji obstugi technicznej lub eksploatacyjnej),

e konstrukcja i oprogramowanie drukarki sg przystosowane do wprowadzania
wiekszej ilosci fontéw, specjalnych tekstow oraz do pracy w sieci wielu
drukarek podtgczonych do jednego komputera sterujgcego,

e wszystkie przylacza zewnetrzne umieszczone sg na jednej Sciance obu-
dowy, co daje mozliwos$¢ dosuniecia drukarki do naroznika pomieszczenia.

Tab. 9.1
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y
Rozdziat 10 - Rozmieszczenie znakdw cyrylicy na klawiaturze termi- //% E Bs®
///% Ink-Jet Systems

nala drukarki

10. Rozmieszczenie znakdéw cyrylicy na klawiaturze termi-
nala drukarki

Rozmieszczenie znakéw cyrylicy na klawiaturze terminala drukarki (na przyktadzie drukarki
EBS-B8500) przedstawia ponizszy rysunek. Znaki te sg dostepne po wybraniu w parametrach
edytora tekstéw typu podtekstu jako Tekst i matrycy znakéw (parametr Generator), ktérego nazwa
zaczyna sie od ,Cyryl” lub ,Fast Cyryl”.

Wowczas znaki cyrylicy oznaczone na klawiaturze kolorem niebieskim dostepne sg od razu. Znaki
cyrylicy oznaczone kolorem czerwonym dostepne sg po uprzednim nacisnieciu klawisza (ALT). Wiel-
ko$¢ znakoéw (duze-mate) zalezy od wcisnigcia klawiszy: i (SHFT).
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%/// EBS® Rozdziat 11 - Rozmieszczenie znakéw arabskich na klawiaturze termi-
G 4

Ink-Jet Systems nala drukarki

11. Rozmieszczenie znakow arabskich na klawiaturze
terminala drukarki

Rozmieszczenie znakéw arabskich na klawiaturze terminala drukarki (na przyktadzie drukarki
EBS-B8500) przedstawia ponizszy rysunek. Znaki te sg dostepne po wybraniu w parametrach
edytora tekstéw typu podtekstu jako Tekst i matrycy znakéw (parametr Generator), ktérego nazwa
zaczyna sie od ,Arabic”.

Wowczas znaki arabskie oznaczone na klawiaturze kolorem czarnym dostepne sg od razu. Znaki
arabskie oznaczone kolorem czerwonym dostepne sg po uprzednim nacisnieciu klawisza
natomiast znaki oznaczone kolorem niebieskim dostepne sg po uprzednim nacisnieciu klawisza (ALT).
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