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Szanowni Panstwo,

Aby uzyskaé petne informacje o obstudze Waszej drukarki Ink-Jet, prosimy
koniecznie przeczytac niniejsza instrukcje obstugi.

Niniejsza wersja dokumentu (3.0) dotyczy wielogtowicowych systemoéw drukujgcych opartych
o sterownik drukarki EBS-1500 i jest kontynuacja instrukcji obstugi (w wersji 20.8), ktéra dotyczyta
drukarek EBS-1500 z wszystkimi typami gtowic, w tym systemow wielogtowicowych.

Poniewaz zakres dostawy zalezny jest od zaméwienia, zdarzyé sie moze, ze wyposazenie Waszego
systemu drukujacego bedzie roznito sie od niektérych opiséw lub ilustracji. Aby méc dopasowac sie do
stale postepujacego rozwoju technicznego iindywidualnych wymagah naszych klientéw, musimy
zastrzec sobie prawo do zmian w formie, wykonaniu i rozwigzaniach technicznych. Dlatego z zadnych
danych, ilustracji i opisow w niniejszej instrukcji obstugi nie mozna wywodzi¢ zadnych roszczen. Jezeli
Wasza drukarka Ink-Jet posiada szczegoly wyposazenia, ktdre nie zostaly zilustrowane lub opisane
w niniejszej instrukciji obstugi, lub jesli po lekturze instrukcji obstugi wytonig sie jeszcze dodatkowe
pytania, to potrzebnych informacji udzieli Wam chetnie kazde przedstawicielstwo firmy
EBS Ink-Jet Systems.
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1. Informacje wstepne

UWAGA:

W instrukcji, tej na zewnetrznych brzegach stron, znajduja sie znaki ostrzegawcze i informacyjne, majace na
celu zwrdcenie szczegdlnej uwagi uzytkownika na tres¢ zawartg obok nich. Sg to nastepujace znaki:

Znak informacyjny wskazujacy na:
@ e zwrdcenie uwagi na wiasciwe wykonywanie opisywanych czynnosci,
o dodatkowe, specyficzne opcje i funkcje drukarki
e nietypowe zachowanie sie urzadzenia,
e inne uwagi.

Ostrzezenie przed wykonaniem czynnosci mogacej mie¢ krytyczny wptyw
A na prawidtowg prace urzadzenia. Nakazuje bezwzgledne zastosowanie sie
do uwagi podanej obok.

Znak informacyjny  wskazujacy, ze opis dotyczy tylko  gtowicy
elektromagnetycznej serii 1500/00.

Znak informacyjny wskazujacy, ze opis dotyczy tylko gtowicy piezoceramicznej
serii 1500/20.

Producent zastrzega sobie prawo do zmian, ktérych opis nie jest zawarty w tej
dokumentaciji.

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za uszkodzenia urzadzenia
spowodowane niewlasciwa tzn. niezgodna zinstrukcja obstuga oraz
konsekwencjami bledéw edytorskich i bledéw druku tej instrukcji.

2. Ochrona srodowiska

Po zakonczeniu eksploatacji systemow drukujagcych EBS=1500 nie wyrzucaj elementow
systemu wraz z odpadami komunalnymi. Zgodnie z Dyrektywa Rady Wspdlnoty Europejskiej

nr 2002/96/EC w sprawie odpaddéw z wyposazenia elektrycznego i elektronicznego, elementy
systemow drukujacych EBS=-1 500 po zakonczeniu eksploatacji muszag by¢ odseparowane od f—
odpadow komunalnych i przetwarzane w sposéb przyjazny dla Srodowiska.

3. Przeznaczenie I charakterystyka wielogtowicowego
systemu drukujacego (EBS-1500)

Wielogtowicowe drukarki przemystowe typu ,INK-JET” - ze wzgledu na sposdb tworzenia napisu i podtoza,
na ktérych drukujag - majg takie samo przeznaczenie jak drukarki jednogtowicowe. Ze wzgledu na ztozonos¢
nalezy méwié raczej o systemie drukujacym, a nie o pojedynczej drukarce.

Na bazie serii jednogtowicowych drukarek EBS=1 500 zbudowano wielogtowicowe systemy, drukujace,
ktore moga kazdag gtowicg drukowac niezalezne teksty na jednym przedmiocie (lub kilku przedmiotach),
poruszajacych sie na tym samym transporterze produkcyjnym. Niniejszy dokument jest rozszerzeniem
Instrukcji obstugi drukarek serii EBS=-1500 dlatego tez nie opisuje wszystkich opciji, a tylko te, ktére
dotyczg systeméw wielogtowicowych.
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Systemy wielogtowicowe charakteryzujg nastepujace wtasciwosci:

e Caly system drukujacy wyposazony jest w glowice jednakowego typu-moga to by¢ glowice
elektromagnetyczne lub piezoceramiczne. Glowice elektromagnetyczne moga by¢ 5, 7, 12, 16, 25, 32,
64 dyszowe, przy czym mozna mieszac¢ gtowice o roznej ilosci dysz. Glowice piezoceramiczne moga by¢
32 lub 64 punktowe (pikslowe), przy czym w ramach niezaleznych 32 punktéw moga by¢ 96, 192 lub 352
dyszowe, natomiast w ramach 64 punktéw mogg by¢ 64 lub 128 dyszowe.

UWAGA:
Wyjatkiem jest system drukujacy z gtowicami .,mieszanymi” - piezoceramicznymi @
i elektromagnetycznymi opisany w rozdziale 4.6 System drukujacy z glowicami

,mieszanymi” - piezoceramicznymi i elektromagnetycznymi.

e System gtowic drukujgcych zawiera jeden sterownik do wszystkich gtowic.

o Kazdg gtowice mozna zamontowa¢ w dowolnym miejscu i pozycji wzgledem opisywanego przedmiotu
z wyjatkiem gtowic piezoceramicznych, ktére muszg pracowacé zawsze w pozyciji poziome;.

o Wszystkie glowice wyzwalane sg przez jeden fotodetektor i drukowanie taktowane jest przez jeden
generator wewnetrzny lub jeden zewnetrzny czujnik predkosci obrotowej (shaft-enkoder). Potozenie
wydrukéw z poszczegdlnych gtowic wzgledem momentu wyzwolenia przez fotodetektor ustala sie
parametrem drukowania odstep poczatkowy dla kazdej gtowicy niezaleznie.

e System drukujagcy moze zawiera¢ od 1 do maksymalnie 6 gtowic drukujacych niezalezne teksty.
W przypadku gtowic elektromagnetycznych 25-, 32- i64-kropkowych oraz w przypadku glowic
piezoceramicznych moze wystapi¢ ograniczenie w liczbie gtowic.

Na zamodwienie mogg by¢ wykonane inne specjalne konfiguracje gtowic. Np. wykonano system
z 8 glowicami elektromagnetycznymi 7-dyszowymi drukujagcymi takie same teksty. System zawierat
jeden wspdlny, duzy zbiornik atramentu wyposazony w czujnik dolnego poziomu. Dla rozbudowanych
systemow drukujgcych nalezy sie liczy¢ z pewnymi ograniczeniami, dlatego nalezy zawsze przed
ztozeniem zamodwienia uzgodni¢ szczegoty pracy systemu drukujgcego z dystrybutorem.

o Wszystkie gtowice w systemie drukujagcym sg potaczone szeregowo. Glowice piezoceramiczne
posiadajg wbudowane Ukfady Kontroli Atramentu (w skrécie UKA) i sg potaczone miedzy sobg jednym
wspolnym kablem interfejsowym. Glowice elektromagnetyczne (w przypadku zastosowania instalaciji
kompresorowej) potgczone sg miedzy sobg jednym kablem interfejsowym, a niezalezne od gtowic UKA
sq pofaczone (takze szeregowo) drugim kablem interfejsowym. Nieco inaczej nalezy taczyé gtowice
elektromagnetyczne jesli system drukujacy oparty jest o system atramentowy z pompa atramentu
(instalacje takie zostaly pokazane na Rys. 4.2.3 - Rys. 4.2.6). UKA zintegrowane sg z systemami
atramentowymi. Kazda gtowica posiada swdj wtasny system atramentowy, ktérego butelka kontrolowana
jest przez wlasny UKA. Zaréwno gtowice jak i odpowiadajace im systemy UKA muszg by¢ podigczone
w kolejnosci rosnacych numeréw.

UWAGA:
Wyjatkiem jest system drukujacy, w ktérym jeden system atramentowy z pompg atramentu obstuguje @
wiecej niz jedng gtowice elektromagnetyczna.

4. Instalacja systemu drukujgcego

Przed przystgpieniem do instalacji nalezy zapoznaC sie z nastepujgcymi rozdziatami Instrukcji obstugi
drukarek z serii EBS-1500.

Wymagania bezpieczenstwa i warunki instalacji,

Wymagania na sie¢ zasilajacq elektryczna i powietrzna,

Czynnos$ci wstepne,

Usuniecie zabezpieczen transportowych,

Przytacza.

99999
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4.1. Ograniczenia podczas konfiguracji systemow drukujacych

Podczas instalacji systemdéw wielogtowicowych wystepujg pewne ograniczenia, ktérych przestrzeganie
jest konieczne do prawidtowego ich dziatania.
Ograniczenia te wystepujg ze wzgledu na:
e oprogramowanie — maksymalnie mozna podigczy¢ do 6 glowic (nawet jesli pozostate
ograniczenia umozliwiajg podtaczenie wiekszej ilosci gtowic),
e prad pobierany przez gtowice oraz wydajnos¢ pragdowg sterownika drukarki,
e ilos¢ bitéw transmitowanych do gtowic w jednym takcie.

41.1. Liczba transmitowanych bitow

W sterowniku drukarki z serii EBS-1500 maksymalna liczba bitéw transmitowanych do gtowic
w jednym takcie przesytania danych wynosi 256.

Poszczegdlne gtowice stosowane w systemach wielogtowicowych wymagajg nastepujacej ilosci

bitow:
Typ gtowicy Wymagana liczba bitéw
Gtowice elektromagnetyczne 7, 12 i 16 kropkowe 32
Gtowice elektromagnetyczne 25 i 32 kropkowe 64
Gtowice elektromagnetyczne 64 kropkowe 80
Gtowice piezoceramiczne 96/32, 192/32, 352/32 32
Gtowice piezoceramiczne 64/64, 128/64 64

Podczas konfiguracji systemu drukujgcego suma bitéw transmitowanych do wszystkich gtowic nie
moze przekroczy¢ 256.

S

m., 4.1.2. Pobér pradu gtowic elektromagnetycznych

W gtowicach elektromagnetycznych pobér pradu zalezy od nastepujgcych czynnikéw:

e intensywnosci,

e iloczynu rozdzielczosci R i przesuwu P (R*P okresla ilos¢ drukowanych rzadkéw w jednostce
czasu),

e ilosci dysz jednoczesnie piszacych.

Catkowity prad pobierany przez gtowice dany jest zaleznoscia;
1,=0,065+0,167*10°*(20+INTENS/2)*R*P*D*WW

UWAGA:
Dla intensywnosci ponizej 63 nalezy do powyzszej wartosci doda¢ poprawke ((63-INTENS)/2) %).

gdzie:

INTENS — warto$¢ parametru Intensywnos$¢ ustawiona w menu parametréw drukowania,

R —rozdzielczo$¢ drukowanych znakow — wartos¢ parametru Rozdz. kr/dem ustawiona w menu
parametréw drukowania,

P — przesuw — warto$¢ parametru Przesuw m/min ustawiona w menu parametréw drukowania,

D - liczba dysz gtowicy elektromagnetycznej,

WW — wspétczynnik wysterowania - okresla liczbe dysz wykorzystanych podczas pisania jednego,
pionowego rzadka tekstu. Jesli podczas pisania pionowego rzadka wykorzystane sg wszystkie
dysze (np. 32 dla gtowicy 32-kropkowej) to wspdtczynnik WW=1. Jesli wykorzystana jest tylko
potowa dysz to wspotczynnik WW wynosi 0,5. W typowych zastosowaniach wspétczynnik WW nie
przekracza 0,5 jednak do oszacowania maksymalnego poboru pradu dla danej gtowicy przyjety
zostat WW=1.
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Na podstawie w/w zaleznosci zostaty opracowane wykresy maksymalnego poboru pradu dla gtowic
16, 25, 32 i64-kropkowych przy wykorzystaniu wszystkich dysz do pisania rzadka pionowego
(WW=1).

16-kropkowa glowica elektromagnetyczna

|

W

‘a“_.

\)
\

v\‘“

Prad pobierany przez glowice |[A]

Rozdzielczosd [kridem] * Przesuw [m/min]
( & * maksymalna czestotliwosd taktowania )

mo0,1 W0402 00203 00304 W0405 @M0S06 MOE07 D07-08 MOS09 MOS1 O1-1,1 @1,1-1,2

Rys. 4.1.21. Wykres zaleznosci maksymalnego poboru pradu od parametrow drukowania dla
glowicy elektromagnetycznej 16-kropkowej
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25-kropkowa glowica elektromagnetyczna

Prad pobierany przez glowice | [A]

Rozdzielczose [kridecm] * Przesuw [m/min] - E
( 6 * maksymalna czestotliwosé taktowania )

mo01 W01-02 00203 00304 WM0405 MO0S506 MOG07 D0708 MOE09 MOS1
0111 B1112 1213 B1314 1415 W1516 B1617 01718 01813

Rys. 4.1.2.2. Wykres zaleznosci maksymalnego poboru pradu od parametrow drukowania dla
gtowicy elektromagnetycznej 25-kropkowej
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32-kropkowa glowica elektromagnetyczna

WERLN el e MR

vl #wmoib zezad Auelsigod peid

Rozdzielczosc [kridem] * Przesuw [mfmin]
{ 6 * maksymalna czestotliwosé takiowania )

O1-1.1 2

=

=

=
U

13 1314 W14-15 W1516 B16417 01718 01819 O19-

ooo1
Hi

o1,1-1,2

B0,
]

09
o

2 W03

1-02 00,2-02 00304 WO04-0,5 00,506 WOE-07 O074

-

oz-2 2

2

-
[

2 4

21-22 @2223 O23-

Wykres zaleznosci maksymalnego poboru pradu od parametréw drukowania dla

Rys. 4.1.2.3.

gtowicy elektromagnetycznej 32-kropkowej
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64-kropkowa glowica elektromagnetyczna

FaR® ouy
R
TR
v
i F““‘"{“““‘“ 0 \ (4
3 '}t‘\{“ S

“" XS

Prad pobierany przez glowice | [A]

Rozdzielczosc [kridem] * Przesuw [mfmin] b
[ 6 * maksymalna czestotliwost takiowania )

@002 M02-04 O04-06 O0E0S WOE1 E112 W1214 01416 W16-18 B182 D222 E2224

W2425 WM2E25 W23 W332 E3234 03436 O3638 03584 0447 04244 O4445

Rys. 4.1.2.4. Wykres zaleznosci maksymalnego poboru pradu od parametréw drukowania dla
gtowicy elektromagnetycznej 64-kropkowej

Dodatkowym ograniczeniem uwzglednionym na powyzszych wykresach jest maksymalna
czestotliwos¢é taktowania, ktéra dla gtowic elektromagnetycznych wynosi 1 kHz (1000 rzadkéw
pionowych na sekunde). Czestotliwos¢ taktowania 1 kHz odpowiada wartosci iloczynu R*P=6000 i ta
wartosc jest na przedstawionych wykresach wartoscig maksymalna.

UWAGA:

@ Podczas pracy z shaft-enkoderem drukarka nie moze przewidzie¢ maksymalnej szybkosci druku,
dlatego tez wtym trybie nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage aby nie przekroczyé maksymalnej

czestotliwosci taktowania.

4.1.3. Pobér pradu gtowic piezoceramicznych

Gtowice piezoceramiczne do poprawnej pracy potrzebujg odpowiedniej temperatury (ok. 60-70°).
W tym celu wyposazone sg one w grzejniki. Pobdér prgdu gtowic piezoceramicznych jest wiec
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W znacznej mierze uzalezniony od mocy zainstalowanego grzejnika i wynosi maksymalnie 0,92 A.
Do obliczania catkowitego poboru pradu systemu wielogtowicowego nalezy braé¢ wtasnie tg wartosé
jako najbardziej skrajny przypadek. W rzeczywistosci maksymalny prad gtowica bedzie pobieraé
tylko w pewnych odcinkach czasu.

41.4. Wydajnos¢ pradowa sterownika drukarki z serii EBS-1500.

Do zbudowania wieloglowicowego systemu drukujgcego mozna wykorzysta¢ jeden z dwdch

dostepnych sterownikéw drukarki z serii EBS-1500.

o EBS-1501(2) — sterownik drukarki wyposazony w standardowy zasilacz o wydajnosci pradowej
1,5 A. Pozwala on na podtaczenie maksymalnie dwoch gtowic drukujgcych,

o EBS-1506 — sterownik drukarki wyposazony w ,wielogtowicowy” zasilacz o wydajnosci pradowej
5 A. Pozwala on na podtgczenie maksymalnie szesciu gtowic drukujacych.

Wydajnos¢ pradowa zasilacza, w ktéry wyposazony jest sterownik nie jest jedynym ograniczeniem
podczas podigczania gtowic. Na ptytce PGDU, na ktérej umieszczone sg gniazda przytagczeniowe
wewnatrz urzadzenia znajdujg sie elementy ograniczajagce maksymalny prad pobierany przez
gtowice bezposrednio z gniazda nr 7 na obudowie sterownika.

UWAGA:

e Sterownik drukarki EBS-1501(2), niezaleznie od tego czy jest wyposazony w ptytke PGDU3,
czy tez PGDU4 (wszystkie sterowniki od numeru 61114) to maksymalny prad jaki moze byc¢
pobierany z urzadzenia jest ograniczony wydajnoscig pragdowa zasilacza i wynosi 1,5 A.

o Jezeli sterownik drukarki EBS-1506 wyposazony jest w ptytke PGDU3 to maksymalny prad jaki
mogqg pobiera¢ gtowice podtgczone bezposrednio do gniazda nr 7 w sterowniku wynosi 1,5 A.
Pozostate glowice tworzgace system drukujgcy muszg byé zasilane z wykorzystaniem
rozdzielaczy zasilania (przyktady takiego zastosowania zostaty przedstawione w rozdziale 4.2),
przy czym nalezy pamietaé ze prad pobierany przez wszystkie podigczone gtowice nie moze
przekroczy¢ 5 A. W urzadzeniach wyposazonych w ptytke PGDU4 (wszystkie sterowniki od
numeru 61114) maksymalny prad jaki moga pobiera¢ gtowice podtgczone bezposrednio do
gniazda nr 7 w sterowniku wynosi 3 A. Pozostate gtowice tworzace system drukujgcy muszg
by¢ zasilane z wykorzystaniem rozdzielaczy zasilania (przyktady takiego zastosowania zostaty
przedstawione w rozdziale 4.2), przy czym nalezy pamieta¢ ze prad pobierany przez wszystkie
podigczone gtowice nie moze przekroczyé 5 A.

o Jesli powyzsze ograniczenia nie zostang uwzglednione podczas projektowania drukujgcego
systemu wielogtowicowego to moze ulec uszkodzeniu sterownik drukarki !!!

4.2. Schematy potaczeniowe wielogtowicowych systeméw drukujacych
z gtowicami jednakowego typu

Sposéb instalacji systemu drukujgcego zalezy od ilosci i typu zastosowanych gtowic. Ponizej podano
kilka schematéw potaczeniowych systemoéw drukujgcych, ktére uwzgledniajg wiekszos$¢ zastosowan
systemow wielogtowicowych na bazie seri EBS=-18500. Wyodrebniono szczegodlnie drukarki
dwugtowicowe, jako najczesciej uzywane mimo, ze sg podzbiorem systemow 6 gtowicowych.

Tabela1. Wykaz podzespotdw (produkiow) mozliwych do zastosowania dla oznaczonych - numerami
na ponizszych rysunkach - elementow systemu drukujacego1. Numery te dotyczg wszystkich schematow
W niniejszym dokumencie.

Nr na
rysunkach

@ Uniwersalny sterownik drukarki dla maksymalnie 2 gtowic E-M? lub PIEZO® - EBS-1501(2)
Uniwersalny sterownik drukarki dla maksymalnie 6 gtowic E-M lub PIEZO - EBS-1506

Specyfikacja

! Wykaz ten moze ulega¢ zmianom w zwigzku z rozwojem technicznym urzadzen oraz w zaleznosci od zapotrzebowania klientéw.
2 E-M - oznacza gtowice elektromagnetyczne serii 1500/00.
* PIEZO - oznacza gtowice piezoceramiczne serii 1500/20.
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Nr na

rysunkach Specyfikacja

Fotodetektor z kablem i ztagczem. Standardowo diugos¢ kabla wynosi 5mb. *)

Shaft-enkoder z kablem i ztaczem. Standardowo dtugos¢ kabla wynosi 4mb. *)

Gtlowice elektromagnetyczne n-dyszowe (kropkowe, pikslowe, n=5, 7, 12, 16, 25, 32, 64).
Gtlowice piezoceramiczne n-pikslowe (n=32, 64), m-dyszowe (m=96, 128, 192, 352).

Pierwszy w szeregu kabel interfejsu gtowicy - 16-zytowy, zakoriczony wtykiem i gniazdem,
dtugosci: 3, 5 lub 7mb. *)

Drugi w szeregu i kolejne miedzy gtowicami - kable interfejsu gtowicy - patrz jak wyzej,
dtugosci: 1, 2 lub 3mb. *)

Uktad Kontroli Atramentu (UKA) do systemu wielogtowicowego z gtowicami
elektromagnetycznymi, 12-24V, RS-485 wraz z kablem (standardowa dtugo$¢ 3mb),
wtykiem oraz gniazdem. *)

Drugi w szeregu i kolejne UKA — patrz jak wyzej. *)

Terminator koricowy linii RS-485 dla UKA

Kabel RS-232(RS-485): drukarka<>PC, zlacze D-sub 25 pin  lub
Kabel RS-232(RS-485): drukarka<>PC, ztgcze D-sub 9 pin

Rozgateznik (rozdzielacz) zasilania gtowic (wiecej niz 2) systemu wielogtowicowego
EBS-150n

Kabel do pierwszego rozdzielacza zasilania 3mb. *)

Kabel od pierwszego do drugiego rozdzielacza zasilania gtowic - dtugos¢ zalezna od
usytuowania rozdzielaczy w systemie na obiekcie. *)

Kabel interfejsu gtowicy miedzy glowica arozdzielaczem zasilania - 16-zylowy,
zakonczony wtykiem i gniazdem, dtugosci: 1, 2, 3 mb. *)

System atramentowy zpompg atramentu. Urzadzenie opisane jest dokladniej
w dokumencie System atramentowy z pompg atramentu.

TRO|®ROI®EE Q@ ®EE®

mozliwe sg rozne wykonania dtugosci kabla.
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System drukujacy z dwiema glowicami elektromagnetycznymi (oraz instalacjg kompresorowa) m’
EBS-1502 E-M*-

System drukujacy EBS="18502: max. 2-glowice elektromagnetyczne n-kropkowe
n=5,7,12,16, 25, 32, 64

GLOWICA GLOWICA
E-M E-M

n-:ix \®/ n-2pix
7
7

7

—
Zasilanie UKA1 UKA 2
sieciowe «~ © Komputer typu: —
D= g | PC S==
S S H —
0
® N .
2, @,
[9)
2 g OO0 o O™
8 8
£ =
O EBs-1500 7 IIII"' ]
- |
© O
0ggooono 5
OO O ooog
1 R [ o [ B 7 I
0 | o o o o o [m] SHAFT
Doooaooona O. O ENCODER
5 0000000 <><><>
— )
EBS-1501(2)
Uniwersalny sterownik drukarki ﬂ/ ‘

interfejs RS-232 lub RS-485 '
Ztacze D-sub
@ 9 lub 25 stykéw

Rys. 4.2.1. Schemat potgczen elementéw systemu drukujacego z dwiema gtowicami
elektromagnetycznymi i instalacjg kompresorowg

UWAGA:

o Dwugtowicowy system drukujacy przedstawiony na Rys. 4.2.1 jest ilustracjg sposobu taczenia @
elementéw systemu. Bedzie dziatat poprawnie tylko jesli zostang spetnione wymagania
przedstawione w rozdziale 4.7 Ograniczenia podczas konfiguracji systemow drukujacych
oraz jesli zostanie zaprojektowany zgodnie zrozdziatem 4.7 Zasady projektowania
wielogtowicowego systemu drukujacego.

¢ Nie nalezy taczy¢ systemu drukujgcego na podstawie przedstawionego rysunku bez uprzedniego

zaprojektowania systemu z uwzglednieniem ograniczen bo grozi to uszkodzeniem elementéow
systemu !!!

* E-M - oznacza gtowice elektromagnetyczne.
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m’ System drukujgcy z szescioma gtowicami elektromagnetycznymi (oraz instalacjg kompresorowa)
EBS-1506 E-M°.

System drukujacy EBS=18506: max. 6-glowic elektromagnetycznch n-kropkowych
n=5,7,12, 16, 25, 32, 64

e | | ]

GLOWICA GLOWICA GLOWICA GLOWICA GLOWICA GLOWICA
E-M E-M E-M E-M E-M E-M
n-pix n-pix n-pix n-pix n-pix n-pix
1 2 3 4 5 6

interfejs RS-422

Zasilanie
sieciowe

:D: RZ 1 \@/v
Komputer typu:
PC

@ [ o e [ [
(e Ern TR

Cessmon 7 |||| ]

o a |k |

N O

opoocood 5 1ub

O I 0000 I u
0ooooooocog  00g | [a
000ocoocod (] SHAFT Ztacze D-sub
D00000000d O~ O 9 lub 25 stykéw
O 00DoOoo <><><>

[ c— -}

EBS-1 sosD ©

Uniwersalny sterownik drukarki

interfejs RS-232 lub RS-485

interfejs RS-485

UKA 1 UKA 2 UKA3 UKA 4 UKA5 UKA 6

o ~®

Rys. 4.2.2. Schemat potaczen elementéw systemu drukujacego z szescioma gtowicami
elektromagnetycznymi i instalacjg kompresorowg

UWAGA:

@ e Szesciogtowicowy system drukujacy przedstawiony na Rys. 4.2.2 jest ilustracjg sposobu faczenia
elementéow systemu. Bedzie dziatat poprawnie tylko jesli zostang spetlnione wymagania

przedstawione w rozdziale 4.1 Ograniczenia podczas konfiguracji systemoéw drukujacych

oraz jesli zostanie zaprojektowany zgodnie zrozdzialem 4.7 Zasady projektowania

wielogtowicowego systemu drukujacego.

e Nie nalezy taczy¢ systemu drukujgcego na podstawie przedstawionego rysunku bez uprzedniego
zaprojektowania systemu z uwzglednieniem ograniczen bo grozi to uszkodzeniem elementéw
systemu !I!

o Wokot sterownika EBS-1506 nalezy zapewni¢ swobodny przeptyw powietrza niezbedny do
chtodzenia urzadzenia.

® E-M - oznacza gtowice elektromagnetyczne.
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System drukujacy z dwiema glowicami elektromagnetycznymi ijednym (wspdlnym) systemem
atramentowym z pompa atramentu EBS=-1502 E-M °.

System drukujacy EBS=1B08: 2-gtowice elektromagnetyczne n-kropkowe z jednym systemem atramentowym z pompa,
n=5,7,12, 16, 25, 32, 64

UWAGA:
System atramentowy musi mie¢ zapietg GLOWICA GLOWICA
zworke podtaczajaca elementy dopasowujace E-M E-M

koniec linii transmisyjnej !!!

n-pix \@/ n-pix
1 2

Zasilanie
sieciowe

Zasilanie
sieciowe

Komputer typu:

[ e e o [ [ = ]

interfejs RS-422

O Ess-1500

(m}
S o =] [N

EBS-1501(2)

Uniwersalny sterownik drukarki

interfejs RS-232 lub RS-485
Ztacze D-sub
@ 9 lub 25 stykow

Rys. 4.2.3. Schemat potaczen elementéw systemu drukujacego z dwiema gtowicami
elektromagnetycznymi i jednym systemem atramentowym z pompg atramentu.

UWAGA:

o Dwugtowicowy system drukujgcy przedstawiony na Rys. 4.2.3 jest ilustracjg sposobu fgczenia @
elementow systemu. Bedzie dziatat poprawnie tylko jesli zostang spetnione wymagania
przedstawione w rozdziale 4.7 Ograniczenia podczas konfiguracji systemow drukujacych
oraz jesli zostanie zaprojektowany zgodnie zrozdzialem 4.7 Zasady projektowania
wielogtfowicowego systemu drukujacego.

o Nie nalezy taczy¢ systemu drukujgcego na podstawie przedstawionego rysunku bez uprzedniego
zaprojektowania systemu z uwzglednieniem ograniczen bo grozi to uszkodzeniem elementéw
systemu !

e System atramentowy z pompa atramentu posiada wiasne zasilanie dlatego nie powoduje
dodatkowych ograniczeh w trakcie projektowania systemu drukujgcego.

® E-M - oznacza gtowice elektromagnetyczne.
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m I System drukujgcy z dwiema gtowicami elektromagnetycznymi idwoma (np. zréznymi kolorami
atramentow) systemami atramentowymi z pompa atramentu EBS=-1502 E-M "

System drukujacy EBS=1B02: 2-gtowice elektromagnetyczne n-kropkowe z dwoma systemami atramentowymi z pompa,
n=5,7,12, 16, 25, 32, 64

GLOWICA Zasilani GLOWICA
asilanie
E-M E-M

n_:ix \CD sieciowe OéAz @/ n-|2)ix

Zasilanie
sieciowe

UWAGA:
Tylko ostatni system atramentowy w linii musi

mie¢ zapietq zworke podiaczajacy elementy

i iec linii isyinej 1!
dopasowujace koniec linii transmisyjnej !!! =i
Zasilanie
sieciowe Komputer typu:
- § Pe
S v
1) o
® ! oo
(2]
o) OO 0o o [
= it D
Q
£
O EBs-1500 7
o [m] I
sl 18|
ooocooo 5
OO 0 0000 I
0ooooodood 000 | (4
0ooooodoad ]
Dooooooooo s D
O 0000000 <><><>
EBS-1501(2)
Uniwersalny sterownik drukarki ﬂ/

interfejs RS-232 lub RS-485
Ztacze D-sub
m 9 lub 25 stykow

Rys. 4.2.4. Schemat potgczen elementéw systemu drukujacego z dwiema gtowicami
elektromagnetycznymi i dwoma systemami atramentowymi z pompg atramentu.

UWAGA:

@ e Dwugtowicowy system drukujacy przedstawiony na Rys. 4.2.4 jest ilustracjg sposobu faczenia

elementéw systemu. Bedzie dziatat poprawnie tylko jesli zostang spetnione wymagania
przedstawione w rozdziale 4.7 Ograniczenia podczas konfiguracji systemow drukujacych
oraz jesli zostanie zaprojektowany zgodnie zrozdziatem 4.7 Zasady projektowania
wielogtowicowego systemu drukujacego.

o Nie nalezy taczy¢ systemu drukujgcego na podstawie przedstawionego rysunku bez uprzedniego

zaprojektowania systemu z uwzglednieniem ograniczen bo grozi to uszkodzeniem elementéow
systemu !!!

e System atramentowy z pompa atramentu posiada wiasne zasilanie dlatego nie powoduje
dodatkowych ograniczeh w trakcie projektowania systemu drukujgcego.

" E-M - oznacza gtowice elektromagnetyczne.
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System drukujacy ztrzema gtowicami elekiromagnetycznymi itrzema (np. zréznymi kolorami m’
atramentéw) systemami atramentowymi z pompa atramentu EBS=-1506 E-M ®.

System drukujacy EB8=18086: 3-gtowice elektromagnetyczne n-kropkowe z trzema systemami atramentowymi z pompa,
n=5,7,12, 16, 25, 32, 64

Zasilanie Zasilanie
sieciowe sieciowe

GLOWICA GLOWICA GLOWICA
E-M E-M E-M
n-pix n-pix n-pix
1 3
UWAGA:
Tylko ostatni system atramentowy

w linii musi mie¢ zapigta zworke
podtaczajacg elementy dopasowujace
koniec linii transmisyjnej !!!

interfejs RS-422
Zasilanie —
sieciowe =
D: RZ 1 \@
Komputer typu:
PC ===
0
ocoo
s s e w w
T
\@ : S
O ess.1500 7
5 o | :
oo0ococoo 5
OO O oooo
i o o o A [ R W 7
o o o o o o [ oo SHAFT Ztacze D-sub
Cooooooooo O. O ENCODER 9 lub 25 styko:
O 0Do000o <><><> o

interfejs RS-232 lub RS-485

EBj—‘I 506

Uniwersalny sterownik drukarki

Rys. 4.2.5. Schemat potaczen elementdéw systemu drukujacego z trzema gtowicami
elektromagnetycznymi i trzema systemami atramentowymi z pompg atramentu.

UWAGA:

e System drukujgcy przedstawiony na Rys. 4.2.5 jest ilustracjg sposobu taczenia elementéw @
systemu. Bedzie dziatat poprawnie tylko jesli zostang spelnione wymagania przedstawione
w rozdziale 4.1 Ograniczenia podczas konfiguracji systemoéw drukujacych oraz jesli zostanie
zaprojektowany zgodnie z rozdziatem 4.7 Zasady projektowania wieloglowicowego systemu
drukujacego.

o Nie nalezy taczy¢ systemu drukujgcego na podstawie przedstawionego rysunku bez uprzedniego
zaprojektowania systemu z uwzglednieniem ograniczen bo grozi to uszkodzeniem elementéw
systemu !

e System atramentowy z pompa atramentu posiada wiasne zasilanie dlatego nie powoduje
dodatkowych ograniczeh w trakcie projektowania systemu drukujgcego.

e Wokot sterownika EBS-1506 nalezy zapewni¢ swobodny przeptyw powietrza niezbedny do
chtodzenia urzadzenia.

8 E-M - oznacza gtowice elektromagnetyczne.
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m I System drukujacy z szescioma gtowicami elektromagnetycznymi ijednym (wspolnym) systemem
atramentowym z pompa atramentu EBS=-1506 E-M °.

System drukujacy EBS=18086: 6 gtowic elektromagnetycznych n-kropkowych z jednym systemem atramentowym z pompa,
n=5,7,12, 16, 25, 32, 64

= TN

GLOWICA GLOWICA GLOWICA GLOWICA GLOWICA GLOWICA
Zasilanie b b b i b b
sieciowe
1 2 3 4 5

Tl L Lo L e

interfejs RS-422

Zasilanie
sieciowe

D RZ 1 \@ RZ2
Komputer typu:
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= D%D D:D£ = oo | B lub Komputer typu:
DDDDDDEDDD 0og | [a
[ ] o [ o o o [ og SHAFT zoqcze D-sub
i o o O O ENCODER 9 lub 25 stykow
O popo0gg <><><>
o —
EBS-1506 .
Uniwersalny sterownik drukarki

interfejs RS-232 lub RS-485
UWAGA:

System atramentowy musi mie¢ zapigtg

zworke podiaczajaca elementy dopasowujace

koniec linii transmisyjnej !!!

Rys. 4.2.6. Schemat potaczen elementéw systemu drukujacego z szescioma gtowicami
elektromagnetycznymi i jednym systemem atramentowym z pompg atramentu.

UWAGA:

@ e Szesciogtowicowy system drukujacy przedstawiony na Rys. 4.2.6 jest ilustracjg sposobu faczenia
elementéw systemu. Bedzie dziatat poprawnie tylko jesli zostang spetnione wymagania

przedstawione w rozdziale 4.1 Ograniczenia podczas konfiguracji systemoéw drukujacych

oraz jesli zostanie zaprojektowany zgodnie zrozdzialem 4.7 Zasady projektowania

wielogtowicowego systemu drukujacego.

e Nie nalezy taczy¢ systemu drukujgcego na podstawie przedstawionego rysunku bez uprzedniego
zaprojektowania systemu z uwzglednieniem ograniczen bo grozi to uszkodzeniem elementéw
systemu !I!

e System atramentowy z pompa atramentu posiada wiasne zasilanie dlatego nie powoduje
dodatkowych ograniczeh w trakcie projektowania systemu drukujgcego.

e Wokot sterownika EBS-1506 nalezy zapewni¢ swobodny przeptyw powietrza niezbedny do
chtodzenia urzadzenia.

°® E-M - oznacza gtowice elektromagnetyczne.
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System drukujacy z dwiema gtowicami piezoceramicznymi EBS=-1502 PIEZO .

Systemy atramentowe oraz moduty UKA, kontrolujgce transpondery butelek z atramentem wbudowane
sg w gtowice.

System drukujacy EBS=180&: max. 2-gtowice PIEZOceramiczne n-pikslowe, m-dyszowe
n=32,64; m=96, 128, 192, 352

GLOWICA GLOWICA
PIEZO PIEZO
1 2

Q o

ol O

Zasilanie
sieciowe

D

interfejs RS-422
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Komputer typu:
FOTO-
| === e
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EBS-15012) o

Uniwersalny sterownik drukarki ﬂ

interfejs RS-232 lub RS-485
Ztacze D-sub
‘ 9lub 25 stykév\

Rys. 4.2.7. Schemat potaczen elementéw systemu drukujgcego z dwiema gtowicami piezoceramicznymi

UWAGA:

o Dwugtowicowy system drukujacy przedstawiony na Rys. 4.2.7 jest ilustracjg sposobu taczenia @
elementéw systemu. Bedzie dziatat poprawnie tylko jesli zostang spetnione wymagania
przedstawione w rozdziale 4.1 Ograniczenia podczas konfiguracji systeméw drukujacych

oraz jesli zostanie zaprojektowany zgodnie zrozdziatem 4.7 Zasady projektowania
wielogtowicowego systemu drukujacego.

o Nie nalezy taczy¢ systemu drukujgcego na podstawie przedstawionego rysunku bez uprzedniego

zaprojektowania systemu z uwzglednieniem ograniczen bo grozi to uszkodzeniem elementéw
systemu !!

e System przedstawiony na Rys. 4.2.7 moze dziata¢ poprawnie tylko ze sterownikiem EBS-1506
lub EBS-1501(2) wyposazonym w plytke PGDU4 (wiecej szczegdtdw znajduje sie w rozdziale
4.1.4)!' W przeciwnym wypadku sterownik moze ulec uszkodzeniu !!!

Y PIEZO - oznacza gtowice piezoceramiczne serii 1500/20.
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System drukujacy z szescioma gtowicami piezoceramicznymi EBS=-1506 PIEZ0 \"

- przy zafozeniu, ze systemy atramentowe oraz moduty UKA, kontrolujgce transpondery butelek
z atramentem wbudowane sg w gtowice.

System drukujacy EBS=1806: max. 6-glowic PIEZOceramicznych n-pikslowych, m-dyszowych
n=32,64; m=96, 128, 192, 352

GLOWICA GLOWICA GLOWICA GLOWICA GLOWICA GLOWICA
PIEZO PIEZO PIEZO PIEZO PIEZO PIEZO
1 2 3 4 5 6

14
Zasilanie —
sieciowe —
:D: RZ 1 \@/ RZ 2
Komputer typu:
— PC
I OO0 o O
2oy
@%@D%
— - | e [ I
o O
o \—‘ O u
000000 5 1ub
SO 0 ooog u
0Oo0pboooog 04g | [a
[ o [ o | oo SHAFT Zlacze D-sub
Dooooooond O~ O ENCODER 9 lub 25 stykow
5 00DoooD <><><> o

EBS- ‘T 506

Uniwersalny sterownik drukarki

interfejs RS-232 lub RS-485

Rys. 4.2.8. Schemat pofgczen elementéw systemu drukujacego z szescioma gtowicami
piezoceramicznymi

UWAGA:

o Szesciogtowicowy system drukujacy przedstawiony na Rys. 4.2.8 jest ilustracjg sposobu faczenia
elementéw systemu. Bedzie dziatat poprawnie tylko jesli zostang spetnione wymagania
przedstawione w rozdziale 4.7 Ograniczenia podczas konfiguracji systemow drukujacych
oraz jesli zostanie zaprojektowany zgodnie zrozdziatem 4.7 Zasady projektowania
wielogtowicowego systemu drukujacego.

o Nie nalezy taczy¢ systemu drukujgcego na podstawie przedstawionego rysunku bez uprzedniego
zaprojektowania systemu z uwzglednieniem ograniczen bo grozi to uszkodzeniem elementow
systemu !I!

o System przedstawiony na Rys. 4.2.8 moze dziata¢ poprawnie tylko ze sterownikiem EBS-1506
wyposazonym w ptytke PGDU4 (wiecej szczegdétdow znajduje sie wrozdziale 4.1.4)!
W przeciwnym wypadku sterownik moze ulec uszkodzeniu !!!

o Wokét sterownika EBS-1506 nalezy zapewni¢ swobodny przeptyw powietrza niezbedny do
chtodzenia urzadzenia.

" PIEZO - oznacza gtowice piezoceramiczne serii 1500/20.
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4.3. Konfiguracja

4.3.1. Zasady numerowania gtowic i UKA w systemie drukujagcym

Kazdy modut UKA musi mie¢ swoj unikalny numer w systemie drukujagcym (od 1 do CHN_NR 12).
Dotyczy to réwniez modutow wbudowanych w systemy atramentowe z pompg atramentu. Jest to
jednoczesnie numer glowicy uzywany podczas instalacji i we wszystkich MENU obstugi !!! Dlatego
przed podtgczeniem modutéw UKA nalezy przeprowadzi¢ procedure nadawania indywidualnych
numerow.

Zarowno glowice jak imoduly UKA (z nadanymi indywidualnymi numerami) musza byé
poditaczone do sterownika szereqowo w kolejnosci rosnacych numerdéw !!!. Nalezy pamietac,
aby rurki atramentowe, prowadzgce z butelek znajdujgcych sie w systemach atramentowych nad
modutami UKA (lub z systeméw atramentowych z pompg atramentu), byly podiaczone do
odpowiadajacych im glowic. Catos¢ systemu musi by¢ wstepnie prawidiowo skonfigurowana
dlatego osoby instalujace system i uzytkownik musza by¢ odpowiednio przeszkoleni.

Poprawne podtgczenia gtowic i modutow UKA Niepoprawne podtaczenia glowic i modutéw UKA

n E H n E Glowice

Sterownik
23456 P uka

n n H Glowice

[ 456> UKka

ni

2
DOBRZE 1! ZLE !

-

Nieprawidtowe podtaczenie gtowic, modutébw UKA irurek atramentowych spowoduje btedne
przetwarzanie danych zido tych podzespotéw. Objawia¢ sie to moze btednym przydzielaniem
drukowanych tekstow do poszczegoélnych glowic i pomieszaniem ich statuséw, btednym zliczaniem
zuzytego atramentu w poszczegolnych butelkach. Nie jest mozliwa automatyczna detekcja takiego
btedu!!!

4.3.2. Instalacja rozdzielaczy zasilania

Jezeli system drukujacy zawiera wiecej niz dwie gtowice nalezy zastosowacC sterownik
EBS-1506 wyposazony w zasilacz o wiekszej wydajnosci prgdowej. Dodatkowo miedzy
kolejne pary gtowic (czyli miedzy glowicami 2 i3 oraz miedzy 4 i5) muszg byé wigczone
rozdzielacze zasilania RZ, ktére zapewniajg zasilanie kolejnych gtowic przez kabel o wiekszej
wydajnosci pradowej i sg jednoczesnie "przezroczyste” dla sygnatéw interfejsu. Sposéb montowania
kabla zasilajacego w rozdzielaczach pokazuje rysunek Rys. 4.3.2.1.

2 CHN_NR - warto$¢ maksymalnej ilosci gtowic mozliwych do podtaczenia, zdefiniowane przez zatadowane oprogramowanie
sterownika systemu drukujacego
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przewdd nacisngC blokade sekcji
ekranu ztgcza i wsungc kabel
kabla w odpowiedni otwor

koszulki termokurczliwe
N

uszczelka
gumowa

mocno przykreci¢ a

kabel uziemienia
do obudowy

oznaczenie
koloréw kabli:
<L - ekran,

ztacze kabla
zasilania

ze sterownika
lub poprzedniego |
rozdzielacza 8

kabel zasilania do naste-

”~ q
= pnego rozdzielacza

ztacze kabla ztacze kabla

interfejsu interfejsu

z poprzedniej do nastepnej
gtowicy gtowicy
(nr2lub 4) (nr 3 lub 5)

Rys. 4.3.2.1. Sposob montowania kabla zasilajgcego w rozdzielaczach napiecia RZ.
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4.3.3.

Konfiguracja systemu drukujacego

Aby gtowice systemu wielogtowicowego i odpowiadajace im moduty UKA pracowaly w systemie
drukujacym prawidtowo nalezy w czasie instalacji wykona¢ nastepujace czynnosci:

Yem)-

System drukujacy z glowicami
elektromagnetycznymi

System drukujacy z glowicami
piezoceramicznymi

o

= ————

1.

Ustali¢ kolejno$¢ glowic w szeregu jaka bedzie | 1. Ustali¢ kolejno$¢ gtowic w szeregu jaka bedzie
po zainstalowaniu wszystkich gtowic i przypisac po zainstalowaniu wszystkich gtowic i przypisac
im numery poczawszy od 1 - patrz rozdziat im numery poczawszy od 1 - patrz rozdziat
4.3.1. 4.3.1.
Przyporzadkowa¢ do kazdej gtowicy system|2. W glowicach piezoceramicznych moduty UKA
atramentowy z zamontowanym modutem UKA, wbudowane sg w gtowice iw zwigzku ztym
lub system atramentowy z pompg atramentu automatycznie sa przyporzadkowane do ich
(jesli kazda gtowica ma swdj system). systemow atramentowych.
Podtaczy¢ tylko jedng gtowice ijeden modut|3. Podtaczy¢ tylko jedna gtowice piezoceramiczng
UKA (lub jeden system atramentowy z pompa do sterownika. Dla prawidtowego dziatania
atramentu) do sterownika. Do gniazda modutu moze sie okaza¢ niezbedne podigczenie
UKA podtgczy¢é terminator koncowy linii rezystora terminujgcego - patrz UWAGI na
transmisyjnej. Jesli zastosowany jest system stronie 25.
zpompg atramentu to dla prawidtowego|4. Wigczyé sterownik iprzejs¢ do podmenu
dziatania moze sie okaza¢ niezbedne INFORMACJE O BUTELKACH/
podtagczenie rezystora terminujgcego - patrz WSZYSTKIE GLOWICE. Wyda¢ komende
UWAGI na stronie 25. ZMIEN NUMER GLOWICY i po podaniu hasta
Wiaczyé sterownik iprzejs¢ do podmenu serwisowego wprowadzi¢ numer gtowicy
INFORMACJE O BUTELKACH/ (modutu UKA) wg wczesniejszego
WSZYSTKIE GLOWICE. Wyda¢ komende przyporzadkowania opisanego w punkcie 1
ZMIEN NUMER GLOWICY ipo podaniu hasta i zaakceptowac.
serwisowego wprowadzi¢ numer modulu UKA
(lub systemu zpompg atramentu) wg
wczesniejszego przyporzgdkowania opisanego
w punkcie 1 i zaakceptowad.
QLR CAF= |BUTELKPH CAF=
Mr.gtow. Clhex2: 3 HEES2F 4 ZMIEH HUMER GEOWICY EEADO
FProsze czekad E=32 =1 & OIAGHOSTYEA
=

Po poprawnym przypisaniu numeru do modutu UKA, na terminalu wyswietlone zostanie ponownie
MENU. W przeciwnym przypadku wyswietlony zostanie komunikat:

CAFS

BFEDY TRAMSMISII
Przycifnij EHTER. ..

EFEDHA

KONF I
GURACT
A GEOK
IC

Komunikat w oknie statusu drukarki: BLAD lub BLEDNA KONFIGURACJA GLOWIC jest wtym
momencie nieistotny, poniewaz wystepuje on zawsze przy niezgodnosci iloéci gtowic i modutéw UKA.
Moga wystgpi¢ takze inne alarmy ikomunikaty dotyczace butelek z atramentem, ktére w tym

momencie nalezy skasowac.

Wytaczy¢ sterownik i odigczyc
zaprogramowany modut UKA, Ilub system
Z pompg atramentu (gtowica moze pozostac).
Wykona¢ procedure nadawania indywidualnych
numeréw dla kolejnych modutéw UKA, Iub
systemoéw z pompg atramentu - patrz  wyzej
punkty 3, 4, 5.

Podigczy¢ do sterownika wszystkie gtowice
szeregowo W ustalonej wczesniej kolejnosci
(tzn. wg rosngcych numeréw). Potgczenia

5.

6.

Wytaczy¢  sterownik i odtgczyé
z zaprogramowanym modutem UKA.
Wykona¢ procedure nadawania indywidualnych
numeréw dla kolejnych modutéw UKA
w gtowicach — patrz wyzej punkty 3, 4, 5.

Podigczy¢ szeregowo wszystkie gtowice
z zaprogramowanymi  modutami UKA do
sterownika w ustalonej wczesniej kolejnosci
(tzn. wg rosngcych numeréw). Potgczenia
wykonac kablami szeregowego interfejsu gtowic

gtowice
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Jem)

System drukujacy z gtowicami
elektromagnetycznymi

System drukujacy z glowicami
piezoceramicznymi

wykonaé kablami szeregowego interfejsu gtowic
(wlaczy¢ takze rozdzielacze zasilania, jesli sg
wymagane). Podtgczy¢ szeregowo wszystkie
zaprogramowane moduty UKA, lub tez systemy
atramentowe z pompg atramentu do sterownika
w ustalonej wczesniej kolejnosci  (tzn. wg
rosngcych numeréw). Do gniazda ostatniego
modutu UKA w szeregu podtgczyé terminator
koncowy linii  transmisyjnej. W przypadku
systemu zpompg atramentu, w ostatnim
systemie na linie transmisyjng nalezy zapig¢

elementy dopasowania  koncowego linii
transmisyjnej - patrz  UWAGI na stronie 25.
W pozostatych systemach (od 1-ego do

przedostatniego) elementy te nie moga byc¢
podtaczone.

(wlaczy¢ takze rozdzielacze zasilania, jesli sg
wymagane). W ostatniej gtowicy
piezoceramicznej na linie transmisyjng nalezy
zapig¢ elementy dopasowania kohcowego linii
transmisyjnej - patrz  UWAGI na stronie 25.
W pozostatych  glowicach (od 1-ej do
przedostatniej) elementy te nie mogg byc¢
podtaczone.

8. Wigczyé sterownik z podtgczonymi gtowicami i modutami UKA, lub systemami z pompg atramentu.
Jezeli wszystkie elementy systemu drukujgcego sg podigczone prawidtowo, a moduty UKA (lub
systemy z pompg atramentu) majg poprawnie zaprogramowane indywidualne numery to po krotkiej
analizie w oknie statusu terminala powinny sie wyswietli¢ prawidtowe statusy dla wszystkich gtowic.

MERU CAFS [ CAFS
EEEDOHA 1 OBSEUGA TEESTOAM HEHSZY

Prosze czekad KOMF I 2 OBSE. BLOKAW PARAM. p=32 %

+++++ GURAC.T 3 DRUEONAMIE Ly
A GEON 4 SERMIS L
Ic ,:>5 KOMEMOY POMOCHICZE

W przeciwnym przypadku po nieco dtuzszej analizie wySwietlony zostanie komunikat

BLEDNA KONFIGURACJA GLOWIC.

HERU CAFS [ CAFS
EBEEOHA 1 OBSEUGA TEESTAL EBEEOHA

Prosze czekad KIOMF I 2 OBSE. BLOKAW PARAM. KIOMF I

++H+++HHH R GURAC.T 3 DRUKOWAHIE GURAC.T
A GEON 4 SERMIS A GEON
IC |:>5 EOMEHDY POMOCHICZE IC

Nalezy jeszcze raz sprawdzi¢ wszystkie potgczenia iewentualnie numery moduiéw UKA (lub
systemow z pompg atramentu) - patrz uwagi ponize;.

9. Wiozy¢é butelke zatramentem do kosza|9. Wsung¢ transponder od butelki z atramentem
systemu atramentowego dla gtowicy nr1 w gniazdo transpondera na gtowicy nr1
(zawierajgcego modut UKA (zawierajgcej modut UKA z zaprogramowanym
z zaprogramowanym numerem 1). Nowa numerem 1). Nowy transponder butelki zostanie
butelka zostanie zaakceptowana po zaakceptowany po  jego przeczytaniu
przeczytaniu izweryfikowaniu transpondera i zweryfikowaniu (ok. 10 sekund) - komunikat
(ok. 10 sekund) - komunikat BUTELKA ZAAKCEPTOWANA.

BUTELKA ZAAKCEPTOWANA. Opis instalacji | 10. Wykona¢ czynnosci tak jak w punkcie 9 dla
nowej butelki z atramentem przy wykorzystaniu kolejnych gtowic piezoceramicznych
systemu atramentowego z pompg atramentu o numerach 2, 3, 4, itd.

znajduje sig wdokumencie System|11. Po prawidiowym zaakceptowaniu wszystkich
atramentowy z pompg atramentu. transponderéw butelek nalezy wkreci¢ butelki

10. Wykonaé czynnosci tak jak w punkcie 9 dla w systemy  atramentowe  poszczegolnych
kolejnych systemow atramentowych gtowic. Wtym celu znowej butelki zerwaé
o numerach 2, 3, 4, itd. aluminiowg folie zabezpieczajaca. Wkrecic¢

11. Po prawidlowym zaakceptowaniu wszystkich butelke w gniazdo mocowania butelki
butelek podtaczy¢ rurki atramentowe systeméw (odwrocenie butelki dnem do goéry nie powoduje
atramentowych z odpowiadajacymi im wylania sie atramentu poniewaz gérna czesé
gtowicami. Ustawic¢ cisnienie znamionowe we butelki z gwintem zawiera zawor
wszystkich systemach atramentowych - patrz zabezpieczajacy) - patrz takze rozdziat
takze Podfgczenie glowicy do systemu Podfaczanie nowej butelki z atramentem (lub
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System drukujacy z gtowicami
elektromagnetycznymi

System drukujacy z glowicami
piezoceramicznymi

Jem)

atramentowego iinstalacja sprezonego
powietrza w rozdziale Przyfacza oraz rozdziat
Podfaczanie nowej butelki z atramentem (lub
wymiana  zuzytej) w Instrukcji  obstugi
urzadzenia.

wymiana
urzadzenia.

zuzytej)  w Instrukcji  obstugi

UWAGI:

e W czasie programowania indywidualnych numeréw nie wolno dopusci¢, aby podtagczone
byty dwa Ilub wiecej modutdbw UKA czy tez systemow atramentowych zpompg
atramentu.

e W czasie normalnej eksploatacji systemu drukujgcego nie wolno dopusci¢, aby
podtaczone byly dwa lub wiecej modutéw UKA, lub systemdéw z pompg atramentu o tym
samym numerze poniewaz prowadzi to do btedéw w funkcjonowaniu systemu.

e W przypadku komunikatu o btednej konfiguracji gtowic nalezy przeprowadzi¢ diagnostyke
systemu drukujacego. Z podmenu INFORMACJE O BUTELKACH/
WSZYSTKIE GLOWICE wyda¢ komende DIAGNOSTYKA. Komenda ta testuje
podtagczone gtowice i moduty UKA (lub systemy z pompg atramentu) wyswietlajgc dane
przestane w odpowiedzi. Sg to statusy gtowic wyswietlane w takiej kolejnosci, w jakiej
glowice podtagczone sg w szeregu izgtoszone numery modutdw UKA (numery
anten - bez zachowania zgodno$ci porzadku wyswietlania i podtgczenia). Jezeli ilos¢
wykrytych modutow UKA jest zgodna ziloScig wykrytych gtowic to w oknie statusu
terminala bedzie wyswietlony status dla wszystkich gtowic. Np. dla dwoch gtowic
elektromagnetycznych idwoch modutdéw UKA podigczonych do 6-gtowicowego
sterownika bedzie wyswietlony nastepujacy wynik diagnostyki (bez komunikatu
BLEDNA KONFIGURACJA GLOWIC poniewaz jest zgodnosc¢ liczby wykrytych gtowic
i modutéw UKA):

GAFS
Ant.eny 12 [312]2 =y
Statusy: p=32 5
25 3939 FF FF FF FF

Warto$¢ FF oznacza brak gtowicy lub nieprawidtowe potaczenia kabli uniemozliwiajace
przestanie statusu (w tym przyktadzie dla gtowic o numerach 3, 4, 5, 6 w szeregu).
Dwucyfrowy status gtowicy dotyczy gtowic 5, 7, 12, 16, i 64-kropkowych, a czterocyfrowy
status dotyczy gtowic 25 i 32 kropkowych.

o W celu zawezenia ilosci btedow i szybszej lokalizacji nieprawidtowo$ci nalezy podtaczac
elementy systemu drukujgcego pojedynczo i testowaé komendg DIAGNOSTYKA.

e Aby podigczy¢ elementy dopasowania koncowego linii transmisyjnej w gtowicy
piezoceramicznej nalezy na ptytce IT2 (w starszych wersjach glowicy) zatozy¢é zworke na
piny 1-2 zlacza J3 (patrz Rys. 4.3.3.1), lub na ptytce TI32 (w nowszych wersjach gtowicy)
zatozy¢ zworke na ztacze Z4 (patrz Rys. 4.3.3.2). Brak tej zworki nie dotgcza elementow
dopasowania w danej gtowicy.

e Aby podtaczy¢ elementy dopasowania koricowego linii transmisyjnej w systemie
atramentowej z pompg atramentu wspotpracujgcym z gtowicami elektromagnetycznymi
nalezy zatozy¢ zworke Z4 na ptytce IDT3 (patrz Rys. 4.3.3.3)
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Rys. 4.3.3.1. Lokalizacja zworki do podtgczania elementéw dopasowania koncowego linii
transmisyjnej w gtowicy piezoceramicznej starszego typu

[plytka TI32]

Rys. 4.3.3.2. Lokalizacja zworki do podtgczania elementéw dopasowania koncowego linii

TI32 BSLK

transmisyjnej w gtowicy piezoceramicznej nowszego typu
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Rys. 4.3.3.3. Lokalizacja zworki do podtgczania elementéw dopasowania korncowego linii

transmisyjnej w systemie atramentowym z pompg atramentu
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Wykaz poprawnych statuséw gtowic elektromagnetycznych wyswietlanych w komendzie

DIAGNOSTYKA.
Stan glowicy llos¢ dysz w gltowicy elektromagnetycznej [pix]
7 12 16 25 32 64
STOP/DRUKOWANIE 29 25 3D 3535 3939 31
PLUKANIE 2B 27 3F 3737 3B3B 33
. 7575 7979
ZASILACZ - zanizone 69 65 7D 3575 3979 71
pie 7535 7939

Wykaz poprawnych statusow glowic piezoceramicznych  wys$wietlanych  w komendzie
DIAGNOSTYKA.

Typ glowicy wg przesytanego statusu

P64 128 352 32 96 192 256
35 55 75 17 37 57 77
3D 5D 7D 1F 3F 5F 7F
31 51 71 13 33 53 73
39 59 79 1B 3B 5B 7B

Stan glowicy

STOP/DRUKOWANIE

4.4. Uruchamianie urzadzenia

Uruchamianie (lub wytaczanie) wielogtowicowego systemu drukujacego nastepuje przez wigczenie
PO

WER
ON

O —

(lub wytaczenie) sterownika wytacznikiem zasilania . Procedura startu urzadzenia
wydtuzona jest (w stosunku do urzadzenia jednogtowicowego) o proces wykrywania itestowania
gtowic oraz systemow kontroli atramentu (UKA), co jest sygnalizowane wyswietlaniem znakéw +
(plus) w oknie gtéwnym terminala.

MERU GAFS
EEEDMA

Frosze czekad FOMF I

+++++ GURACT
A GEOM
IC

Po wytaczeniu systemu drukujgcego nalezy odpowiednio zabezpieczyé wszystkie gtowice drukujace
patrz rozdziat Wyfaczenie urzadzenia w Instrukcji obstugi drukarki EBS-1500.

4.5. Obstuga urzadzenia

4.51. Menu sterowania w sterowniku systemu drukujacego

Menu: DRUKOWANIE, SERWIS oraz INFORMACJE O BUTELKACH, wyposazone sg w podmenu
WSZYSTKIE GLOWICE, GLOWICA NR 1, ...., GLOWICA NR 6. W zaleznosci od wyboru jednej lub
wszystkich gtowic zawartos¢ podmenu jest inna. Strukture catego MENU obstugi sterownika
systemu drukujgcego przedstawiajg rysunki Rys. 4.5.1.1 do Rys. 4.5.1.3.
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1 OBSLUGA TEKSTOW

2 OBSt. BLOKOW PARAM.

w

DRUKOWANIE

MENU GLOWNE

4 SERWIS

Y

5 KOMENDY POMOCNICZE

(=2}

INFORMACJE O BUTELKACH

——a| patrz strona

—%»| nastepna
|
OBSLUGA TEKSTOW OBSL. BLOKOW PARAM.
(HASto }—————-—"""""""-- - Hasto ]

—={ 1 EDYCJATEKSTUISTN. | [ 1 EDYCJA BLOKU PARAM.  |=—

—={ 2 EDYCJANOWEGO TXT | [ 2 EDYCJA NOWEGO BLOKU |=—

|
|
|
|
|
|
|
|
: [ 3 KOPIUJ I EDYTUJ }
|
|
|
|
|
|
|
|

—={ 3 KOPIUJ | EDYTUJ ]

—{ 4 KASUJ TEKST ] [ 4 KASUJ BLOK }
—{ 5 KASUJ BIBLIOTEKE ] [ 5 KASUJ BIBL. BLOKOW |
—={ 6 ODCZYT BIBLIOTEKI ] [ 6 ODCZYT BIBLIOTEKI J—-

—>[ 7 DOLACZ PARAMETRY

Przejscie przez edytowane hasto tylko, jesli wczesniej
. . zostato utworzone przez uzytkownika. Uzytkownik ma
—{_8 UTWORZ/ZMIEN HASLO ] | mozliwos¢ zabezpieczenia dostepu do wielu komend - patrz

paragraf Stosowanie hasfa do zabezpieczania niektérych

_,[ 9 UAKTYWNIJ HASLO ] komgndigaiezi MENUW Ir)str.ull(cji.obsiugi. urzgdzenia. -
Definiowanie, modyfikowanie i I|kW|dowa|:1|e hasta mozliwe

tylko wpodmenu OBSLUGA TEKSTOW. Skasowanie

—{_A KONFIG.REJ.DATY UNIW. | \szystkich znakow hasta (klawiszem (OED), likwiduje
zabezpieczenie przez hasto.

L—={ Z STATYSTYKIBIBLIOTEKI |

Rys. 4.5.1.1.
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DRUKOWANIE

0 WSZYSTKIE GLOWICE |

1 GLOWICA NR 1
1 ZATRZYMANIE DRUKU J=—
2 GLOWICA NR 2
( 1
N [ 2 ROZPOCZECIE DRUKU }
+S\\\ | 3 GLOWICANR 3
) { 3 SZYBKI STOP DRUKU }
E § {"4"GLOWICA NR 4
©
s —{ 4 PARAMETRY DRUKOW. =
52 \1.5 GLOWICANRS ! L
§§ —{ 5 ZAPISZ AKTUALNE PAR |
@ Y 6 GLOWICANRG6
pojedyncza glowica —{ 6 LICZNIK ZMIANY ]
. —{ 7 USTAW LICZN. ZMIANY }-
Kier.pion. : NORM.
Odstep : 2,0 mm —{ 9 LICZN. GLOBALNY )
-------- Powt.tekstu 1
Odl. powt. : 30,0 mm
| Kierunek . LEWO —| A USTAW LICZN. GLOBAL )
Wysokos¢ : 20 mm
| Offset . 1 —={ C DRUK KODOWY |
Offset2 01
........... Delta liczn. i1 —{ D POKAZ DRUKOWANY TEKST |
Krot.rzadkow 1
Intensywnos¢ : 70
L —{ G DRUK Z WIERSZOWANIEM
llos¢ rzadk czyszcz : 0 ]
Okres czyszcz (sek) : 300
wszystkie gtowice
' '

Taktowanie : GEN W  przypadku uaktywnienia blokady gatezi MENU
,,,,,,,,,,, Rozdz. kr/dcm : 60 OBSLUGA TEKSTOW przez hasto  uzytkownika,
Przesuw m/min : 10 modyfikacja bloku parametréw, licznika zmiany i licznika

] globalnego oraz odczyt licznika globalnego jest mozliwa
tylko po podaniu hasta.

W czasie drukowania mozna modyfikowac tylko
niektore parametry. Zawarto$¢ pozostatych jest
tylko wyswietlana.

Rys. 4.5.1.2.
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SERWIS

—| B Stan FOT,SHAFT )

wszystkie glowice

0 WSZYSTKIE GLOWICE _|———1—{ C POMIARY TRANSPORTERA |

pojedyncza
gtowica
............... HASLO

1

Przejscie przez specjalne hasto
serwisowe, ktére udostepnia rozszerzony
zestaw komend serwisowych.

1 GLOWICANR 1

2 GLOWICANR 2

{ 3 GLOWICA NR 3

' 4 GLOWICA NR 4

' 5 GLOWICA NR 5

Tylko dla drukarek
szesciogtowicowych

! 6 GLOWICA NR 6

KOMENDY POMOCNICZE

—{ 10PCJE )
—={ 4 CZYTAJ RAPORT ALARM |
—={ 5CZAS | DATA )
——={ 6 CZAS PRACY DRUKARKI |
—={ 7 WERSJA JEZYKOWA )
—{ 8 ODBLOKUJ ZABEZP. ) HASLO |
\
—{ B OPCJE PROGRAMOWE ] '
Przejscie przez specjalne hasto serwisowe, ktore
umozliwia odczyt szacunkowego poziomu
INFORMACJE O BUTELKACH atramentu.
wszystkie gtowice -
0 WSZYSTKIE GLOWICE }———1—={ 4 ZMIEN NUMER GLOWICY ]
1 GLOWICANR 1 —{ 6 DIAGNOSTYKA ]
2 GLOWICA NR 2 —{ 8 USUN CZAS OCHRONNY ]
; N pojedyncza
«5\\\ | 3 GLOWICANR 3 M| glowica
[ = r
55\ ‘ —={ 1 DATA WAZNOSCI ATRAMENTU |
oS |\ 1.4 GLOWICANR4
e i} —={ 3 TYP DRUKARKI/ATRAMENTU |
g ' 5 GLOWICA NR 5 4
f>§ —{ 5 POZIOM ATRAMENTU H
@ Y 6 GLOWICANRG6
— 9 WERSJA IMS/UKA )

Rys. 4.5.1.3.

4.5.2. Status gtowic

Status jest zespotem parametréw pracy gtowicy podawanych na wyswietlaczu terminala, w oknie
statusu. Status glowicy jest na biezaco aktualizowany iwyswietlany w postaci bloku réznych
znakow, ktérych znaczenie bedzie dalej opisane. Przykitadowa zawarto$¢ statusu gtowicy jest
podana nizej.
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wyéw{etlacz graficzny blok statusu

MEHRU CAF=

T OBSEUGH TERGTOW AEES2S
2 OBSE . BLOEGH PARAHM. p=32 S

3 DRUKOWEMIE Upu

4 SERMIS pp U

2 KOMEMDY FOMOCHICZE

okno statusu drukarki m"

Rys. 4.5.2.1

1. W oknie statusu drukarki wyswietlane moga by¢ statusy kazdej z podtaczonych gtowic lub status
wspoélny. Do czasu automatycznego okreslenia prawidtowej konfiguracji (tzn. wykrycia
przynajmniej jednej gtowicy i zidentyfikowania modutow UKA w ilosci zgodnej z ilodcig gtowic)
wyswietlany jest status uproszczony.

2. Jesli wykryto blad COFNIETO DATE !! to btad ten wyswietlany jest w oknie statusowym drukarki
az do jego usuniecia (niezaleznie od uzycia klawiszy i ).

3. Klawisz @ przetacza na wyswietlanie statusu nastepnej gtowicy, klawisz @- poprzedniej
gtowicy.

4. W statusie wspolnym wyswietlane sg nastepujace informacije:
o W pierwszej linii wy$wietlany jest numer drukarki.
e W drugiej p=<maksymalna wysokos¢ tekstu w kropkach> oraz litera S gdy drukarka nie
drukuje, P gdy drukuje.
o W nastepnych liniach wyswietlany jest po 1-nym znaku stan kolejno wszystkich mozliwych
gtowic (od 1 do CHN_NR *). Moga to by¢ nastepujace znaki:
— oznacza, ze drukarka nie wykryta gtowicy o tym numerze,
oznacza gtowice wykryte ale nie gotowe do druku (np. za niska temperatura gtowicy),
oznacza gtowice, ktére sg w petni gotowe,
oznacza glowice aktywowane (patrz rozdziat 4.5.4. Rozpoczecie i zakonczenie
druku).

¢ W ostatnim wierszu sygnalizowany moze by¢ btad aktualizaciji rejestréw specjalnych.

T <+

Jezeli jednak w dowolnej z podtaczonych glowic wystepuje bitad np. atramentu to zamiast
statusu wspdlnego wyswietlany jest komunikat BLAD. Jaki jest to btagd mozna dowiedzie¢ sie
przegladajac statusy gtowic (klawiszami @ i @).

5. W statusie glowicy (dostepne sg statusy wytacznie gtowic wykrytych przez drukarke)
wyswietlane sg informacje dotyczace danej gtowicy. Jezeli jednak w danej gtowicy wystepuje
btad atramentu to zamiast statusu tej gtowicy wyswietlany jest petny komunikat poprzedzony
numerem gtowicy. W statusie gtowicy wyswietlane sg nastepujgce informacije:

e Pierwsza linia sktada sie z numeru gtowicy (1-znak), znaku : , matej litery S lub P, znaku /,
oraz duzej litery S lub P np. 1:8/P. Mata litera S oznacza, ze ta gtowica nie jest aktywna
(patrz rozdziat 4.5.4. Rozpoczecie i zakonczenie druku), mata litera P oznacza, ze ta
gtowica jest aktywna. Duza litera S oznacza, ze drukarka nie drukuje, duza litera P
oznacza, ze drukarka drukuje.

e Po komendzie ROZPOCZECIE DRUKU, w drugiej linii statusu (linia zakonczona znakami
.Pix”) wyswietlana jest liczba oznaczajgca maksymalng wysoko$¢ rzadka pionowego
wydruku (inaczej liczbe niezaleznie sterowanych dysz (kanatéw) w gltowicy). Alternatywnie

po nacisnieciu klawisza funkcyjnego wyswietlana jest na chwile nazwa drukowanego

aktualnie tekstu (dokftadnie pierwszych 6 znakow). Kilkakrotne nacisniecie klawisza
wydtuza czas wys$wietlania nazwy drukowanego tekstu.

e W nastepnych liniach wyswietlane sg dodatkowe dane statusowe odczytane z gltowicy wraz
ze stanem jej niektérych podzespotéw wewnetrznych.

13CHN_NR- wartos¢ maksymalnej ilosci gtowic mozliwych do podiaczenia, zdefiniowane przez zatadowane oprogramowanie
sterownika systemu drukujacego
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Dla gtowicy piezoceramicznej znaczenie poszczegdlnych znakdw jest nastepujace:
a). Trzy pierwsze znaki sg liczbg okreslajacy ilos¢ wszystkich dysz glowicy (np. 96, 192,

352).

b). Czwarty znak oznacza status wysokiego napiecia w gtowicy (w skrécie HV).

V  obecno$¢ napiecia HV (stan prawidtowy).

— brak obecnosci napiecia HV (stan nieprawidtowy) - powoduje wyswietlenie na
terminalu komunikatu BLAD WYSOKIEGO NAP..

c). Piaty znak oznacza status temperatury w gtowicy.

T gtowica i atrament w gtowicy maja temperature znamionowg (ok. 70 °C); ponad to
zielona lampka TMP, wewnafrz gtowicy, Swieci sie Swiattem cigglym (stan
prawidtowy).

— za niska temperatura atramentu w gtowicy; zielona lampka TMP, wewnatrz gtowicy,
nie Swieci sie (stan nieprawidlowy) - powoduje wyswietlenie na terminalu
komunikatu ZA NISKA TEMP. GLOWICY !!.

d). Szosty znak oznacza status atramentu w gtowicy.
| poziom atramentu w katamarzu gtowicy jest wystarczajacy (stan prawidtowy).
— nie wystarczajacy poziom atramentu w katamarzu gtowicy (stan

nieprawidtowy) - powoduje wyswietlenie na terminalu komunikatu
BRAK ATRAMENTU.
4.5.3. Maksymalna diugosé¢ drukowanego tekstu

Maksymalna dtugos¢ drukowanego tekstu kazdej z gtowic zalezy od maksymalnej ilosci gtowic
mozliwych do podtaczenia, zdefiniowanej przez zatadowane oprogramowanie sterownika - wartosé
opcji CHN_NR ™ (przy czym CHN_NR = 2-6). Nie zalezy od iloéci poditgczonych ani drukujacych
gtowic. Np. dla drukarki z pamiecia RAM=4 Mbit, dla czcionki Latin T32x39 dla drukarki 6-gtowicowej
maksymalna dtugos¢ tekstu wynosi okoto 190 znakow. Diuzsze teksty nie mieszczg sie w buforze
rzadkéw do druku. Generalnie dla w/w czcionki maksymalna dtugosc¢ tekstu w znakach wynosi
1140/CHN_NR i jest to wartos¢ przyblizona.

45.4. Rozpoczecie i zakonczenie druku

1. Obstuga za pomocg MENU sterowania.

UWAGA: Podmenu DRUKOWANIE ukazuje sie na ekranie terminala po wybraniu jednej lub
wszystkich gtowic, ktérych ma dotyczyc.

DRUEDHAMNIE CAFS

B WSEYSTEIE GEONICE RIEINSZY
1 GEOWICA HE 1 p=32 5
2 GEOWICA HE 2 L
2 GEOWICA HE 3 L

4 GEOWICA HE 4

a). Komenda ROZPOCZECIE DRUKU w podmenu GLOWICA NR 1, ...., GLOWICA NR 6 (tak
zwana aktywacja glowicy) powoduje jedynie przypisanie tekstu do tej glowicy
i wygenerowanie odpowiednich danych systemowych, ale nie powoduje jeszcze procesu
drukowania.

b). Komenda ROZPOCZECIE DRUKU w podmenu WSZYSTKIE GLOWICE powoduje, ze
rozpoczety zostaje proces drukowania t.j. po zadziataniu fotodetektora drukujg tylko te
gtowice, ktére wczesniej zostaty aktywowane (patrz wyzej).

c). Kolejne wyzwolenie fotodetektora mozliwe jest dopiero wtedy, gdy wszystkie
z aktywowanych gtowic zakonczyty drukowanie tekstu.

d). Zakonczenie procesu drukowania zainicjowane komendg ZATRZYMANIE DRUKU
w podmenu WSZYSTKIE GLOWICE nastgpi po zakonczeniu druku przez wszystkie
gtowice.

e). Natychmiastowe zakonczenie procesu drukowania we wszystkich glowicach nastepuje po
wydaniu komendy SZYBKI STOP DRUKU w podmenu WSZYSTKIE GLOWICE.

" CHN_NR - warto$¢ maksymalnej ilosci gtowic mozliwych do podtaczenia, zdefiniowane przez zatadowane oprogramowanie
sterownika systemu drukujacego
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2. Obstuga za pomoca klawisza PRINT ON/OFF-:

a). Uzycie klawisza PRINT ON/OFF zalezy od stanu okna statusowego drukarki (patrz rozdziat
4.5.2. Status gfowic).

b). Jesli woknie statusowym drukarki wyswietlany jest status wspdlny, to klawisz
PRINT ON/OFF przefacza catg drukarke z drukowania (stan print) na stop lub ze stop na
drukowanie (stan print). Przetgczenie na drukowanie powoduje aktywacje wszystkich
gtowic, ktére majg poprawny stan, poprawne parametry iprzydzielony poprawny tekst,
a nastepnie rozpoczecie druku przez drukarke po kazdym zadziataniu fotodetektora.
Przetaczenie na stop powoduje, ze wszystkie gtowice stajg sie nieaktywne i po zakonczeniu
biezgcego wydruku drukarka juz nie reaguje na fotodetektor.

c). Jezeli woknie statusowym drukarki wyswietla sie stan pojedynczej gtowicy to klawisz
PRINT ON/OFF przetacza tylko te jedng gtowice za stanu nieaktywnego w aktywny lub
odwrotnie.

4.5.5. Parametry drukowania i bloki parametréw

1. Parametry drukowania gtowic.

a). Parametry drukowania gtowic nie wykrytych w interfejsie sg niedostepne.

b). Parametry drukowania Taktowanie, Rozdz. kr/dcm (Rozdz. kr/lcm dla glowicy
piezoceramicznej), Przesuw m/min i Stala enk.i/m sg wspdlne dla wszystkich gtowic
i dlatego wystepujg oddzielnie i wytacznie w podmenu
DRUKOWANIE/WSZYSTKIE GLOWICE/PARAMETRY DRUKOW. - (patrz takze rozdziat
4.5.1. Menu sterowania w sterowniku systemu drukujacego).

c). Poniewaz wszystkie glowice musza drukowac z tg samg rozdzielczoscig, nalezy zadbac,
aby parametry wspoizalezne z rozdzielczoscig byty we wszystkich gtowicach prawidtowo
ustawione (np. wysokos$¢ pisma, krotnosc¢ rzadkéw i.t.d.). Przy zmianie rozdzielczosci nalezy
takie parametry we wszystkich gtowicach zweryfikowac¢ !!!

2. Bloki parametrow drukowania.

Bloki parametréw przechowywane w bibliotece blokéw w pamieci drukarki idostepne
w podmenu OBSL. BLOKOW PARAM. nie zawierajg parametréw drukowania: Taktowanie,
Rozdz. kr/decm (Rozdz. kr/cm dla gtowicy piezoceramicznej), Przesuw m/min i Stata enk.i/m
poniewaz sg wspoélne dla wszystkich gtowic. Jest to spowodowane tym ze w przypadku dodania
w/w parametrow do blokdw i skojarzenia blokéw parametréw o réznych wartosciach z tekstami
przydzielonymi do réznych gtowic mogtoby dojs¢ do konfliktu w czasie drukowania.

4.5.6. Maksymalna szybkos¢ drukowania

1. Woprzypadku wolnych gtowic (np. elektromagnetycznych) nie ma raczej ograniczen m_’
maksymalnej szybkosci drukowania innych niz dla drukarki 1-no gtowicowej (poniewaz ~&——"
minimalny czas trwania jednego rzadka pionowego dla minimalnej intensywnosci 50 wynosi 500
mikrosekund [us]).

2. Dla szybkich gtowic (np. dla gtowic piezoceramicznych) maksymalna szybkos$¢ drukowania
rzadkéw w gtowicy réwna 10 kHz (t.j. minimalny czas trwania jednego rzadka pionowego rowny
100 ps) mozliwa jest tylko dla niektorych konfiguracji opisanych ponizej.

Maksymalna szybkos$¢ drukowania zalezy od:

o llosci podtaczonych do interfejsu gtowic.

o lloSci gtowic aktywnych.

o llosci rejestrow specjalnych. Gdy wystepujg rejestry specjalne wptyw majg réwniez inne
parametry opisane ponizej w punkcie d).

a). Czas transmisji rzadka do kazdej podtaczonej gtowicy wynosi 20 mikrosekund [us]. Dla
6 gtowic daje to 120 ys. Potrzeba tez 25 us rezerwy, co facznie daje 145 us. Istniejg jeszcze
dwa ograniczenia - czas przygotowania kolejnego rzadka - opisane jest ono ponizej w b)
oraz ilosc¢ rejestrow specjalnych opisane w d).

b). Czas przygotowania 1-go rzadka dla gtowicy nieaktywnej wynosi 13 ps, dla gtowicy aktywne;j
33 ps. Jesli mamy podtaczonych 6 gtowic, ale chcemy drukowac tylko dwiema gtowicami to
wowczas czas przygotowania rzadka wynosi:
2*33+(6-2)*13+25(rezerwa) us=66+52+25=143 us
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Poniewaz ograniczenie wg a) jest silniejsze - drukarka wybierze minimalny czas rzadka
145 ps czyli maksimum 6,896 kHz. Jednakze gdybysmy podtaczyli do drukarki tylko te
dwie glowice, ktére maja drukowaé to wéwczas czas przygotowania rzadka wyniesie
2*33+(2-2)*13+25 pys = 91 ps (w pkt. a) otrzymamy 2*20+25 us=65 ps). Drukarka wybierze
100 ys czyli maksymalng szybkos¢ gtowicy !!! Dlatego nalezy zwréci¢ uwage, zeby
niepotrzebnie nie podigcza¢ do interfejsu zbyt duzej ilosci glowic, poniewaz ogranicza
to maksymalng szybkos¢ drukowania. Dla drukowania wszystkimi szescioma gtowicami
czas przygotowania rzgdka wynosi:

6*33+(6-6)*13+25 us = 223 us (t.j. 4,484 kHz) - osiggana szybkos¢ jest ponizej potowy
mozliwosci gtowic (czyli ponad dwukrotnie wolniej niz w drukarce 1-no gtowicowej)

c). Doktadna warto$¢ maksymalnej szybkosci drukowania (bez uwzgledniania rejestrow
specjalnych) okreslana jest automatycznie przez drukarke po ustawieniu wszystkich
parametréw irozpoczeciu druku kolejnej glowicy (aktywacji gtowicy) - podobnie jak
w drukarce EBS-1500 jednogtowicowej. Poniewaz aktywacja kazdej kolejnej gtowicy
zmniejsza maksymalng szybkosé drukowania, dlatego moze okazac sie, ze nie mozna
aktywowac kolejnej (np. piatej gtowicy). W takim przypadku nalezy zmniejszy¢ rozdzielczosé
lub szybkos¢ transportera.

d). Uzywanie rejestrow specjalnych wymaga z kolei odpowiedniej ilosci czasu procesora. Im
wieksza szybkosé drukowania tym procesor mniej czasu moze poswieci¢é na obstuge
rejestréw specjalnych. Przygotowanie kolejnej wartosci rejestrow specjalnych zaczyna sie
w momencie zakonczenia odstepu przed drukowanym tekstem i moze trwa¢ maksymalnie
przez caty czas drukowania tekstu az do zakonczenia odstepu przed nastepnym tekstem.
Jezeli nie uda sie zakonczy¢ przygotowania kolejnej wartosci rejestréw specjalnych w tym
czasie, to wystgpi btad aktualizacji rejestrow specjalnych sygnalizowany w statusie
wspdélnym, w najnizszym wierszu komunikatem:

SRg:n gdzie n ilos¢ btedéw modulo 8 (t.j. 0-7).

Komunikatu nie ma gdy faczna ilos¢ btedow jest 0. taczna ilos¢ bteddéw jest zerowana
zawsze, gdy drukarka nie jest w stanie druku.

Oszacowanie maksymalnej dopuszczalnej szybkosci drukowania, gdy uzywane sg rejestry
specjalne nie jest mozliwe programowo, poniewaz zbyt wiele parametréw wchodzi
w rachube:

o ilo&¢ irodzaj rejestréw specjalnych,

aktualna zawarto$c rejestru specjalnego (zmieniajgca sie po kazdym wydruku),

rodzaj czcionki,

ilos¢ wierszy tekstu,

dtugos¢ rejestru specjalnego,

catkowita dlugos¢ tekstu,

odlegtos¢ miedzy tekstami.

Generalnie lepiej jest gdy:

o rejestr specjalny zajmuje mniejszg czes¢ catej dtugosci tekstu,
e rejestrow specjalnych jest jak najmniej,

e wzrasta odlegto$¢é pomiedzy wydrukami,

e czcionka uzyta w rejestrze specjalnym jest jak najmniejsza.

Maksymalng szybkos$¢ drukowania z rejestrami specjalnymi nalezy sprawdzi¢ praktycznie

w czasie instalacji drukarki. W tym celu nalezy:

o Ustawi¢ rzeczywiste parametry drukowania w najbardziej niekorzystnej konfiguraciji (t.j.
maksymalng przewidywang szybkos¢ transportera, maksymalng przewidywang
rozdzielczos¢ itp.).

e Przygotowac¢ wszystkie teksty w najbardziej niekorzystnej konfiguraciji.

e Rozpoczaé drukowanie wszystkimi gtowicami z maksymalng przewidywang czestoscig
powtarzania tekstéw.

e Obserwowaé¢ status wspdlny w oknie statusu terminala, w najnizszym wierszu czy
pojawia sie komunikat btedu aktualizacji rejestrow specjalnych: SRg:n. Obserwacje
prowadzi¢ przez minimum 30 minut. Nalezy zwrdcié uwage, ze uzywanie terminala
(klawiatury) w tym czasie moze ufatwi¢ powstanie btedu. Jesli komunikat o btedzie
pojawia sie tylko wowczas gdy uzywamy terminala to nalezy zainstalowac
oprogramowanie z opcjg FAST_REJSP. Jesli komunikat o btedzie pojawia sie gdy nie
uzywamy terminala to nalezy zmieni¢ niektére parametry korzystajac z powyzszego
opisu i ewentualnie ustawiajgc rowniez opcje FAST_REJSP.
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4.5.7. Ustawianie rozdzielczosci

Przy ustawianiu rozdzielczosci wystepujg pewne ograniczenia automatycznie zabezpieczone przez
oprogramowanie drukarki. Ponizej sg one wyszczegdlnione wg priorytetu (tzn. drukarka zawsze
sprawdza je w ponizszej kolejnosci. Jesli nie wystepuje kolejne ograniczenie dopiero wtedy
przechodzi do sprawdzania nastepnego ograniczenia:

1. Dla gtowic piezoceramicznych: nie mozna zmienia¢ rozdzielczosci w czasie druku. Jesli chociaz
jedna z gtowic jest typu 256 lub 352 to zmiany rozdzielczosci wykonywane sg jak dla tego typu
gtowic (mimo, ze pozostate glowice mogg byc¢ innych typow).

2. Dla gtowic elektromagnetycznych, jesli wszystkie aktywne glowice sg ustawione pionowo (tzn.
bez skrecenia gtowicy), to mozna zmieni¢ rozdzielczos¢ w czasie druku.

3. Jesli nie zachodzi zadne z w/w ograniczen to rozdzielczos¢ ustawiana jest wedlug pierwszej
podtaczonej do drukarki gtowicy.

4.5.8. Sygnalizacja btedéw w oknie gtéwnym i statusowym

W oknie gtéwnym sygnalizacja btedu poprzedzona jest numerem gtowicy, np.

MERU GAFS
2 EBEAD
EBRAK BUTELEKI

Przucisnij EHMTER. ..

Jezeli w dowolnej z podtgczonych glowic wystepuje btad (np. BRAK BUTELKI w gtowicy nr 2), to
zamiast statusu wspodlnego wyswietlany jest komunikat BLAD. Po skasowaniu informacji o btedzie
z okna gtéwnego klawiszem mozna jeszcze odczytac jaki jest to btad przegladajac statusy

gtowic (klawiszami @ i @). W oknie statusu drukarki dla gtowicy w Ktérej wystepuje btad zamiast
informacji statusowej wystepuje informacja o btedzie.

MEHRU CAF=

1 OBESEUGA TEESTAM 2 : BEAK
2 0BSE . BLOKAW FPAEAM. EUTEL
DRUEQMAMIE kI

SERMIS
KOMEMDY FOMOCHICZE

4.5.9. Serwis - regulacja wylotu atramentu z dysz w gtowicach
elektromagnetycznych

Regulacja elektromagnesow zaworéw w gtowicy elektromagnetycznej (tzw. regulacja dysz) dziata m
tylko wtedy, gdy dana gtowica drukuje (nie moze znajdowac sie réowniez w stanie oczekiwania na -
zadziatanie fotodetektora). Dlatego najlepiej ustawi¢ powtarzanie ciagte (parametr drukowania
Powt.tekstu=CIAGLE) dla glowicy, w ktérej wykonywana jest regulacja, wystartowaé druk
dowolnego tekstu, wyzwoli¢ fotodetektor iwoéwczas dopiero przeprowadza¢ regulacije dysz
parametrem Reg. dyszy nr w komendzie SERWIS/ INNE/ REGULACJE - patrz rowniez Procedura

regulacji elektromagneséw zaworéw w glowicy elektromagnetycznej w Instrukcji obstugi

drukarki EBS-1500.

4.6. System drukujacy z glowicami ,,mieszanymi” - piezoceramicznymi
i elektromagnetycznymi

Wielogtowicowe  systemy drukujgce z gtowicami ,mieszanymi” tzn. zaréwno z gtowicami
piezoceramicznymi jak igtowicami elektromagnetycznymi zbudowane sg na bazie serii
jednogtowicowych drukarek EBS-1500. Systemy takie moga kazdg gtowicg drukowaé niezalezne
teksty na jednym przedmiocie (lub kilku przedmiotach), poruszajacych sie na tym samym transporterze

g 46 sygnatura: 20060915#3.0 ed. 2006.09.15 35



EBS Ink-Jet Systems Poland Sp. z 0.0., 50-512 WROCLAW, ul. Tamogajska 13, & (+48-71) 367-04-11(14), &= (+48-71) 373-32-69, e-mail: office@ebs-inkjet.pl

produkcyjnym. Przeznaczenie icharakterystyka wielogtowicowego systemu drukujgcego z gtowicami
,mieszanymi” jest podobna do systemu z gtowicami jednakowego typu.

Systemy wielogtowicowe z gtowicami ,mieszanymi” charakteryzujg dodatkowo nastepujace wtasciwosci:

e W systemie drukujagcym wystepuje liczba CHN_NR '°. Liczba CHN_NR/2 (po odrzuceniu czesci
utamkowej) pierwszych glowic zarezerwowana jest dla glowic piezoceramicznych, pozostate
glowice to elektromagnetyczne. Obecnie maksymalna warto§¢ CHN_NR=6. Tak wiec dostepne sg
systemy wielogtowicowe z iloscig od 2 do 6 gtowic (maksimum). Przy czym CHN_NR/2 wynoszg od
1 do 3.

Przyktady:

@ dla CHN_NR=4 (CHN_NR/2=2) numery gtowic 1 i2 zarezerwowane sg dla glowic
piezoceramicznych, numery gtowic 3 i 4 zarezerwowane sg dla gtowic elektromagnetycznych.

& dla CHN_NR=3 (CHN_NR/2=1 po odrzuceniu czesci ulamkowej) numer 1 zarezerwowany jest
dla gtowicy piezoceramicznej, numery gtowic 2 i3 zarezerwowane s3g dla glowic
elektromagnetycznych.

e Glowice elektromagnetyczne moga byc¢ 5, 7, 12, 16, 25, 32, 64 dyszowe, przy czym mozna mieszac
gtowice o réznej ilosci dysz. Glowice piezoceramiczne moga by¢ 32, 64 punktowe (pikslowe), przy
czym w ramach niezaleznych 32, 64 punktéw moga by¢ 64, 96, 128, 192 lub 352 dyszowe. Do tej
pory w systemach z gtowicami ,mieszanymi” zostaty wykorzystane tylko gtowice piezoceramiczne 32
punktowe.

e Glowice piezoceramiczne majg wbudowane Uklady Kontroli Atramentu (UKA). Gtowice
elektromagnetyczne muszg posiada¢ zewnetrzne systemy atramentowe z modutami UKA przy
butelkach (lub wspoipracowaé z systemem atramentowym z pompa atramentu, ktéry rowniez
wyposazony jest w UKA). Zewnetrzne moduly UKA podigczone sg szeregowo do gniazda
sterownika systemu drukujgcego oznaczonego napisem 1 - INK SYSTEM. Ze wzgledu na dziatanie
systemu kontroli atramentu moduty UKA z gtowic piezoceramicznych jak i zewnetrzne moduty UKA
dla gtowic elektromagnetycznych podtaczone sga do wspélnego interfejsu, stanowig wiec jeden
system, w ktorym kazdy modut UKA (réwniez wbudowany w system atramentowy z pompg
atramentu) musi mie¢ swoj unikalny numer.

o W systemie mozna nie podtgcza¢ wszystkich gtowic. Musi by¢ jedynie spetniony warunek réwne;j
ilosci gtowic i modutdbw UKA, wiaczajagc moduty wbudowane w gtowice piezoceramiczne oraz
w systemy atramentowe z pompa.

UWAGA:
@ Wyjatkiem jest system drukujacy, w ktérym jeden system atramentowy z pompg atramentu moze
obstugiwaé wiecej niz jedng gtowice elektromagnetyczna.

15CHN_NR- wartos¢ maksymalnej ilosci gtowic mozliwych do podigczenia, zdefiniowane przez zatadowane oprogramowanie
sterownika systemu drukujacego
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4.6.1. Schematy polaczeniowe ,mieszanych” wieloglowicowych systemoéw
drukujacych

Najprostszy system drukujacy z ,mieszanymi” gtowicami: EBS-1502
E-M / PIEZ0O " z jedna glowica piezoceramiczna i z jedna glowica elektromagnetyczna.

System drukujacy EBS=180&: max. 1-glowica PIEZOceramiczna n-pikslowa, m-dyszowa, n = 32, 64; m = 96, 128, 192, 352,

max. 1-gtowica elektromagnetyczna n-dyszowa (pikslowa), n = 5, 7, 12, 16, 25, 32, 64.
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Rys. 4.6.1.1. Schemat potgczen elementéw systemu drukujacego z jedng gtowicg
piezoceramiczng i z jedng gtowicg elektromagnetyczng

UWAGA:
e Dwugtowicowy system drukujacy przedstawiony na Rys. 4.6.1.1 jest ilustracjg sposobu @
taczenia elementéw systemu. Bedzie dziatat poprawnie tylko jesli zostang spetnione

wymagania przedstawione w rozdziale 4.1 Ograniczenia podczas konfiguracji systemow
drukujacych oraz jesli zostanie zaprojektowany zgodnie zrozdziatem 4.7 Zasady
projektowania wielogfowicowego systemu drukujacego.

o Nie nalezy fgczy¢ systemu drukujacego na podstawie przedstawionego rysunku bez
uprzedniego zaprojektowania systemu z uwzglednieniem ograniczen bo grozi to
uszkodzeniem elementéw systemu !!!

' E-M - oznacza gtowice elektromagnetyczne, PIEZO - oznacza gtowice piezoceramiczne.
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Najbardziej rozbudowany system drukujgcy z,.mieszanymi’ gtowicami: EBS=-1506
E-M / PIEZO " zmaksymalnie trzema glowicami piezoceramicznymi i z maksymalnie
trzema gtowicami elektromagnetycznymi.

System drukujacy EBS=18B06: max. 3-glowice PIEZOceramiczne n-pikslowe, m-dyszowe, n = 32, 64; m = 64, 96,128, 192, 352,
max. 3-gtowice elektromagnetyczne n-dyszowe (pikslowe), n =5, 7, 12, 16, 25, 32, 64.
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Rys. 4.6.1.2. Schemat potaczen elementdéw systemu drukujacego z trzema gtowicami
piezoceramicznymi i z trzema gtowicami elektromagnetycznymi

" E-M - oznacza gtowice elektromagnetyczne, PIEZO - oznacza gtowice piezoceramiczne.
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UWAGA:

e Szesciogtowicowy system drukujgcy przedstawiony na Rys. 4.6.1.2 jest ilustracjg sposobu
taczenia elementéw systemu. Bedzie dziatat poprawnie tylko jesli zostang spetnione
wymagania przedstawione w rozdziale 4.1 Ograniczenia podczas konfiguracji systemow
drukujacych oraz jesli zostanie zaprojektowany zgodnie zrozdziatem 4.7 Zasady
projektowania wielogfowicowego systemu drukujacego.

e Nie nalezy fgczy¢ systemu drukujacego na podstawie przedstawionego rysunku bez
uprzedniego zaprojektowania systemu z uwzglednieniem ograniczen bo grozi to
uszkodzeniem elementéw systemu !!!

e System przedstawiony na Rys. 4.6.1.2 moze dziata¢ poprawnie tylko ze sterownikiem
EBS-1506 wyposazonym w ptytke PGDU4 (wiecej szczegotow znajduje sie w rozdziale
4.1.4)!I W przeciwnym wypadku sterownik moze ulec uszkodzeniu !!!

o Wokot sterownika EBS-1506 nalezy zapewni¢ swobodny przeptyw powietrza niezbedny do
chtodzenia urzadzenia.

Jezeli system drukujacy zawiera wiecej niz dwie glowice nalezy zastosowaé sterownik
EBS-1506 wyposazony w zasilacz o wiekszej wydajnosci pradowej. Dodatkowo miedzy
kolejne pary gtowic (czyli miedzy glowicami 2 i3 oraz miedzy 4 i5) muszg by¢ wiaczone
rozdzielacze zasilania RZ, ktére zapewniajg zasilanie kolejnych gtowic przez kabel o wiekszej
wydajnosci pragdowej i sg jednoczes$nie "przezroczyste” dla sygnatéw interfejsu. Sposéb montowania
kabla zasilajacego w rozdzielaczach pokazuje rysunek Rys. 4.3.2.1 na stronie 22.

4.6.2. Konfigurowanie systemu drukujacego z ,,mieszanymi” gtowicami

Aby glowice ,mieszanego” systemu wielogtowicowego i odpowiadajgce im moduty UKA (w tym
réwniez wbudowane w system atramentowy z pompg atramentu) pracowaty w systemie drukujacym
prawidtowo nalezy w czasie instalacji wykona¢ nastepujace czynnosci:

System drukujacy z glowicami piezoceramicznymi
i glowicami elektromagnetycznymi

1. Ustali¢ kolejnos¢ glowic w szeregu jaka bedzie po zainstalowaniu wszystkich rodzajow gtowic
i przypisa¢ im numery poczgwszy od 1.

2. Przyporzadkowa¢ do kazdej glowicy elektromagnetycznej system atramentowy
z zamontowanym modutem UKA (ewentualnie system atramentowy z pompg atramentu jesli
kazda glowica bedzie miata osobny). W glowicach piezoceramicznych moduly UKA
wbudowane sag w gtowice iw zwigzku ztym automatycznie sg przyporzadkowane do ich
systemow atramentowych.

3. Jak wczesniej wspomniano w systemie drukujacym wystepuje liczba CHN_NR/2 18 (po
odrzuceniu czesci utamkowej) pierwszych glowic piezoceramicznych, pozostate gtowice
to elektromagnetyczne.

4. Podtaczy¢ tylko jedng gtowice piezoceramiczng do sterownika. Dla prawidlowego dziatania
moze sie okazac niezbedne podigczenie rezystora terminujgcego - patrz UWAGI na stronie
25.

5. Wigczyé sterownik i przejsé do podmenu INFORMACJE O BUTELKACH/
WSZYSTKIE GLOWICE. Wydaé komende ZMIEN NUMER GLOWICY ipo podaniu hasta
serwisowego wprowadzi¢ numer modutu UKA wg wczesniejszego przyporzadkowania
opisanego w punkcie 1. Nastepnie zaakceptowaé naci$nieciem klawisza (ENTER).

LR GAFS [EUTELKI:MH GAFS
M. gtow. Clkhexd: 3 HERSZY 4 ZMIEF HUMER GEOWICY EEAD
Prosze czekad p=32 5 & DIAGHOSTYEA
Ll =

Po poprawnym wpisaniu numeru do modutu UKA w gtowicy, na terminalu wyswietlone zostanie
ponownie MENU. W przeciwnym przypadku wyswietlony zostanie komunikat:

8 CHN_NR - warto$¢ maksymalnej ilosci gtowic mozliwych do podtaczenia, zdefiniowane przez zatadowane oprogramowanie
sterownika systemu drukujacego
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System drukujacy z glowicami piezoceramicznymi
i gtlowicami elektromagnetycznymi

CAFE
BEEDY TRAHSMISJII EFEDOMHA
Frzyciznij EMTER. . . KOMFI
GURACT
A GEOW
IC

Komunikat w oknie statusu drukarki: BLAD lub BLEDNA KONFIGURACJA GLOWIC jest

w tym momencie nieistotny, poniewaz wystepuje on zawsze przy niezgodnosci ilodci gtowic

i modutdbw UKA. Moga wystapi¢ takze inne alarmy ikomunikaty dotyczace butelek

z atramentem, ktére w tym momencie nalezy skasowad.

6. Whytaczy¢ sterownik i odtgczy¢ gtowice z zaprogramowanym modutem UKA.

7. Wykona¢ procedure nadawania indywidualnych numerow dla kolejnych modutéw UKA
w gtowicach piezoceramicznych - patrz wyzej punkty 4, 5, 6.

8. Podtaczy¢ do sterownika tylko jedng glowice elektromagnetyczng ijeden odpowiadajacy jej
modut UKA (lub system atramentowy z pompg atramentu). Do gniazda modutu UKA
podigczy¢ terminator korncowy linii transmisyjnej. W przypadku systemu atramentowego
z pompg nalezy zapig¢ zworke pokazang na Rys. 4.3.3.3.

9. Wykona¢ procedure nadawania indywidualnych numerow dla kolejnych modutéw UKA (lub
systemow z pompa) odpowiadajacym gtowicom elektromagnetycznym - patrz wyzej punkty 5,
6.

10. Podtaczy¢ do sterownika wszystkie glowice szeregowo w ustalonej wczesniej kolejnosci (tzn.
wg rosnacych numerow). Potaczenia wykonaé kablami szeregowego interfejsu gtowic (wtaczyé
takze rozdzielacze zasilania, jesli sg wymagane). Podtagczy¢ do sterownika szeregowo
wszystkie odpowiadajace gtowicom elektromagnetycznym zaprogramowane moduty UKA (lub
systemy atramentowe zpompa atramentu) w ustalonej wczesniej kolejnosci (tzn. wg
rosngcych numerdéw). Dla prawidtowego dziatania systemu gtowic nalezy zapewnic
dopasowanie linii transmisyjnej interfejsu RS-485:

a). Do gniazda ostatniego modutu UKA w szeregu podtgczy¢é terminator koncowy linii
transmisyjne;.

b). W ostatnim systemie atramentowym z pompg nalezy zapia¢ elementy dopasowania
koncowego linii transmisyjnej. W tym celu nalezy zapig¢é zworke Z4 pokazang na
Rys. 4.3.3.3. We wszystkich wczedniejszych systemach, z wyjgtkiem ostatniego ww.
zworka musi by¢ odpieta !!!

c). W ostatniej glowicy piezoceramicznej na linie transmisyjng nalezy zapig¢ elementy
dopasowania koncowego linii transmisyjnej. W tym celu na ptytce IT2 (w starszych typach
gtowic — patrz Rys. 4.3.3.1) zatozyé zworke na piny 1-2 ztgcza J3, lub na plytce TI32
(w nowszych typach gtowic - patrz Rys. 4.3.3.2) zatozy¢ zworke na ztgcze Z4. Brak tej
zworki nie dotacza elementéw dopasowania w danej gtowicy. W pozostatych gtowicach
piezoceramicznych (od 1-ej do przedostatniej) elementy te nie moga by¢ podtgczone.

d). Usung¢ zworke Z3 na ptytce IDU-3 sterownika.
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System drukujacy z glowicami piezoceramicznymi
i gtlowicami elektromagnetycznymi

Ustawienie zworek: Z3, Z14, Z15, Z16 i Z17 na
ptytce IDU-3 sterownika.

Zworki Z14, Z15 zwierajg piny 1 2.
Zworka Z16 zwiera piny 112 i 3, zworka Z17 zwiera piny 2 i 3.

[UNT UEQLP.L HEAD INTERFACE

o
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Rys. 4.6.2.1.

11. Wiaczy¢ sterownik z podtgczonymi gtowicami i modutami UKA. Jezeli wszystkie elementy

systemu drukujacego sg podtaczone prawidiowo, a moduty UKA (wiaczajac wbudowane

w systemy atramentowe z pompg) majg poprawnie zaprogramowane indywidualne numery to

po kroétkiej analizie w oknie statusu terminala powinny sie wyswietli¢ prawidtowe statusy dla
wszystkich gtowic.

MEMU CAFS \ CAFS
EFEDOHA 1 OBSELGA TEKSTOH BAESET

Prosze czekad KOMFI 2 OBSE. BLOKdAL PARAM. p=32 5

+H+++ GURAC.T 3 DRUEOLAHIE LRIV
A GEOW 4 SERMWIS LNV
IC |:>5 KOMEHDY POMOCHICZE

W przeciwnym przypadku po nieco dtuzszej analizie wyswietlony zostanie komunikat
BLEDNA KONFIGURACJA GLOWIC.

MEMU CAFS \ CAFS
EFEDHA 1 OBSEUGA TEKSTOW BEEDMA

Frosze czekad KOMFI 2 OBSE. BLOKAW PARAM. EOMF I

+H++++ R GURAC.T 3 ORUEOLANIE GURACT
A GEOW 4 SERWIS A GEOH
IC =p|=F KOMEMDY POMOCHICZE Ic

Nalezy jeszcze raz sprawdzi¢ wszystkie potaczenia iewentualnie numery modutéw
UKA - patrz uwagi ponize;.

12. Dla glowic piezoceramicznych: Wsunaé transponder od butelki z atramentem w gniazdo
transpondera na gtowicy nr 1 (zawierajacej modut UKA z zaprogramowanym numerem 1).
Nowy transponder butelki zostanie zaakceptowany po jego przeczytaniu i zweryfikowaniu (ok.
10 sekund) - komunikat BUTELKA ZAAKCEPTOWANA.

13. Wykonaé czynnosci tak jak w punkcie 712 dla kolejnych glowic piezoceramicznych. Po
prawidtowym zaakceptowaniu wszystkich transponderéw butelek nalezy wkreci¢ butelki
w systemy atramentowe poszczegdlinych gtowic. Wtym celu znowej butelki zerwac
aluminiowg folie zabezpieczajgcg. Wkreci¢ butelke w gniazdo mocowania butelki (odwrécenie
butelki dnem do géry nie powoduje wylania sie atramentu poniewaz goérna czes$¢ butelki
z gwintem zawiera zawor zabezpieczajacy) - patrz takze rozdziat Podfaczanie nowej butelki
z atramentem (lub wymiana zuzytej) w Instrukcji obstugi urzagdzenia.

14. Dla glowic elektromagnetycznych: wlozy¢é butelke zatramentem do kosza systemu
atramentowego dla gtowicy nr 1 (zawierajacego modut UKA z zaprogramowanym numerem 1).
Nowa butelka zostanie zaakceptowana po przeczytaniu i zweryfikowaniu transpondera (ok. 10
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sekund) - komunikat BUTELKA ZAAKCEPTOWANA. Jezeli zastosowano  system
atramentowy z pompg to nalezy podtaczy¢ butelke zgodnie z opisem zawartym w dokumencie
System atramentowy z pompg atramentu.

15. Wykonaé czynnosci tak jak w punkcie 74 dla kolejnych systeméw atramentowych glowic
elektromagnetycznych. Po prawidtowym zaakceptowaniu wszystkich butelek podtgczyé rurki
atramentowe systeméw atramentowych z odpowiadajgcymi im gtowicami. Ustawié cidnienie
znamionowe we wszystkich systemach atramentowych - patrz takze Podfaczenie gtowicy do
systemu atramentowego i instalacja sprezonego powietrza w rozdziale Przylacza oraz
rozdziat Podfaczanie nowej butelki z atramentem (lub wymiana zuzytej) w Instrukciji
obstugi urzadzenia.

16. Patrz dodatkowo UWAGI na stronie 25.

4.6.3. Parametry drukowania

Wszystkie informacje dotyczace parametrow drukowania dla systeméw wielogtowicowych zawarte
w rozdziale 4.5.5. Parametry drukowania i bloki parametréow odnosza sie rowniez do systeméw
z glowicami  ,mieszanymi”. Jedynie = parametr okreslajagcy rozdzielczos¢ drukowanych
znakoéw - Rozdz. kr/lcm -jest wspdlny dla  glowic  piezoceramicznych  jak iglowic
elektromagnetycznych. Dodatkowo dla gtowic elektromagnetycznych wystepuje parametr
Dziel.szybk. - patrz dalej. Dla gtowic piezoceramicznych niedostepne sg parametry Dziel.szybk.
i Intensywnos¢.

4.6.4. Ustawianie rozdzielczosci w systemie z glowicami ,,mieszanymi”

W systemach wielogtowicowych EBS opartych na serii 1800 wszystkie gtowice wyzwalane sg

przez jeden fotodetektor i drukowanie taktowane jest przez jeden generator wewnetrzny lub jeden

zewnetrzny czujnik predkosci obrotowej (shaft-enkoder).

Poniewaz szybkos¢ drukowania gtowic piezoceramicznych jest kilkakrotnie wieksza od szybkosci

drukowania gtowic elektromagnetycznych dlatego w systemach z gtowicami ,mieszanymi” powstaje

problem z taktowaniem drukowania.

Ponizej wyszczegdlniono zmiany iograniczenia wystepujace w systemach z gtowicami

.mieszanymi”:

1. Taktowanie drukowania jest generalnie wyznaczane jak dla gtowic szybszych, czyli gtowic
piezoceramicznych.

2. Parametr drukowania Rozdz. krlem jest podawany iobliczany jak dla glowic
piezoceramicznych.

3. Wazwigzku z powyzszym w parametrach gtowic elektromagnetycznych istnieje dodatkowy
parametr - dzielnik szybkosci, umozliwiajacy dostosowanie szybkosci drukowania gtowic
elektromagnetycznych do gtowic piezoceramicznych:

Dziel.szybk.
Zakres wartosci parametru 1,2,...,50
DomysIna wartos¢ parametru 1
Czy mozna modyfikowac¢ w
. 4 NIE
czasie drukowania?

Parametr Dziel.szybk. mozna zmienia¢ tylko wtedy, gdy gtowica jest nieaktywna i drukarka nie
drukuje. Parametr ten okre$la ile razy mniejsza ma by¢ rozdzielczos¢ dla danej gtowicy
elektromagnetycznej w stosunku do gtowic piezoceramicznych.

Rozdzielczos$¢ gtowicy elektromagnetycznej = (Rozdz. kr/cm) / (Dziel.szybk.)

Nalezy zwrdci¢ uwage, ze rozdzielczos¢ podawana jest w kropkach/cm (podczas gdy dla gtowic
elektromagnetycznych do tej pory, tzn. w drukarkach z gtowicami tylko elektromagnetycznymi,
byta podawana w kropkach/decymetr; 10 kropek/dcm = 1 kropka/cm).
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Tabela 2.

Ustawienie wtadciwej rozdzielczosci nalezy rozpoczgé od gtowic piezoceramicznych. Po
uruchomieniu poprawnego drukowania wszystkich podtgczonych gtowic piezoceramicznych
nalezy rozpoczg¢ ustawianie gtowic elektromagnetycznych nie zmieniajac juz wspdlnego
parametru Rozdz. kr/lcm. Dla regulacji rozdzielczosci gtowic elektromagnetycznych nalezy
uzywac jedynie parametru Dziel.szybk. dla kazdej z gtowic. Dla gtowicy elektromagnetycznej
uzyskana rozdzielczo$¢ to wartos¢ wspodlnego parametru Rozdz. kr/cm podzielona przez
warto$¢ parametru Dziel.szybk. danej gtowicy.

Przyktad:
Rozdz. krlcm=63 tzn. wszystkie gtowice piezoceramiczne drukujq z tg rozdzielczoscia. Dla
gtowicy elektromagnetycznej nr 3 Dziel.szybk.=10 i dla tej glowicy rozdzielczos¢ bedzie
63/10 kr/cm = 6,3 kr/cm = 63 kr/dcm. Dla gtowicy elektromagnetycznej nr 4 Dziel.szybk.=9
i dla tej gtowicy rozdzielczos¢ bedzie 63/9 kr/cm = 7 kr/cm = 70 kr/dcm.

Dla gtowic elektromagnetycznych o zmniejszonej wysokosci drukowania (poprzez
ustawienie parametru drukowania Wysoko$¢ na warto$¢ rézng od maksymalnej iprzez
pochylenie gtowicy) nalezy zwrdci¢ uwage, ze tylko niektére wartosci rozdzielczosci dadza
pozytywny rezultat. Poniewaz w systemie =z glowicami ,mieszanymi” sterownik drukarki
"proponuje" rozdzielczosci odpowiednie dla gtowic piezoceramicznych, dla gtowic
elektromagnetycznych przy zmniejszonej wysokosci drukowania nalezy "recznie" oszacowac
wartos¢ parametru Dziel.szybk. Ponizsza tabela podaje minimalng rozdzielczos¢, jaka mozna
uzyskac dla poszczegdinych gtowic i wysokos$ci pisma. Dopuszczalne wartosci rozdzielczosci to
rowniez wartosci catkowitg ilo$¢ razy wieksze (t.. 2, 3, 4, 5.... razy wieksze). Rozdzielczos¢ nie
powinna rozni¢ sie wiecej niz 0 10% od podanej w tabeli, gdyz w przeciwnym razie mogg
wystagpic trudnosci z uzyskaniem prostego pisma lub z uzyskaniem zgdanej wysokosci pisma.

Wysokosci pisma (w mm) dla poszczegolnych typow gtowic elektromagnetycznych (wysokosc
mierzona jest miedzy srodkami skrajnych kropli).

L.p.

Gtowica 7pix
(max wys.
11mm)

Gtowica 12pix

(max wys.

20mm)

Gtowica 16pix

(max wys.

27mm)

Gtowica 25pix

(max wys.

44mm)

Gtowica 32pix

(max wys.

56mm)

Gtowica 64pix
(max wys.
115mm

Min. rozdz.
(kr/cm)

16

22

35

45

92

9,167

14

19

31

39

80

7,702

11

15

24

31

63

6,586

9

12

20

25

52

6,159

7

9

15

20

40

5,871

DA [WIN|—

W(h[O1|O|00|©

5

7

11

14

29

5,680

Przyktad:

Dla gtowic piezoceramicznych ustawiono parametr Rozdz. kr/lem=63. Gtowicg
elektromagnetyczng 16pix (16 kropkowa) chcemy drukowac pismo o wysokosci 22 mm. Z
tabeli znajdujemy, ze minimalna rozdzielczo$¢ dla takiego pisma to 9,167 kr/cm. Wybierajac
Dziel.szybk.=7 uzyskamy rozdzielczo$¢ réwng 9 kr/cm (o ok. 2% za matq). Niedoktadno$¢
uzyskanej rozdzielczosci kompensujemy przekrecajgc dodatkowo gtowice w celu uzyskania
pionowego (prostego) wydruku - jednoczesnie wydruk bedzie troche nizszy niz zamierzone
22 mm. Wydruku o 2 razy wiekszej rozdzielczosci (t.j. 2*9,167=18,334) nie daje sie ustawi¢
poniewaz 63/3=21 kr/cm, a 63/4=15,75 kr/cm iobie te wartosci réznig sie znacznie od
zadanej (zresztg dla takiej rozdzielczosci wysokosé pisma bytaby zbyt duza w poréwnaniu
z szeroko$cig znakow).

Jesli ustawimy Dziel.szybk.=8 uzyskujac rozdzielczos¢ 7,875 kr/cm to uda sie tak
przekreci¢ gtowice, aby uzyskac¢ prosty wydruk, ale wysokosé wydruku bedzie ok. 20 mm.

Wazna uwaga: prawdziwa rozdzielczos$¢ rozni sie od wymagane;j (!) poniewaz:
o wszystkie dzielniki uktadowe operuja tylko na liczbach catkowitych,
o stata enkodera (parametr drukowania Stata enk.i/m) jest ograniczona,
e program oblicza uwzgledniajgc czes¢ utamkowsg, ale wynik zaokraglany jest do liczby
catkowite;.

W przypadku  wystgpienia  trudnosci  z wyznaczeniem  rozdzielczosci  (normalnie

rozdzielczo$¢ jest wyznaczona wystarczajgco dokfadnie) nalezy w rozwazaniach uzywac

prawdziwej rozdzielczosci. Aby wyznaczy¢ prawdziwa rozdzielczos¢ nalezy:

a) Podzielic wartos¢ parametru Stata enk.i/m przez Rozdz. kr/cm i wynik tego dzielenia
podzieli¢ przez 100. Ostateczny wynik zaokragli¢ do liczby catkowitej - jest to dzielnik
ukfadowy (hdv).
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Przykfad: Stata enk.iifm=120850, Rozdz. kr/lcm=63, = 120850/63/100=19.18254. Po
zaokragleniu hdv=19 dla tego zestawu parametrow.

b) Podzielic wartos¢ Stalaenk.iim przez hdv iprzez 100-to jest prawdziwa
rozdzielczos¢. (Przyktad: 120850/19/100=63.6053, prawdziwa rozdzielczo$¢
=63.6053 kr/cm). Ta prawdziwa rozdzielczo$¢ dotyczy w naszym przypadku gtowic
piezoceramicznych.

c) Dla glowic elektromagnetycznych nalezy podzieli¢ prawdziwg rozdzielczo$¢ przez
Dziel.szybk. - to jest prawdziwa rozdzielczos¢ dla glowicy elektromagnetycznej
(Przyktad: Dziel.szybk.=9, prawdziwa rozdzielczos$¢ dla gtowicy elektromagnetycznej
wynosi 63.6053/9kr/cm =7.0673kr/cm).

d) Dla mniejszych wartosci statej enkodera uchyb moze by¢ wiekszy (Przyktad:
Stata enk.i/m=12085, Rozdz. kr/lcm=63 = 10125/63/100=1.60714. Po zaokragleniu
hdv=2 dla tego zestawu parametréw. Prawdziwa rozdzielczosé
=10125/2/100=50.625kr/cm !!).

4.6.5. Maksymalna szybkos¢ drukowania w systemie z glowicami ,,mieszanymi”

Ograniczenie maksymalnej szybkosci drukowania moze wynika¢ z dwoch powoddw:

1. Z przekroczenia maksymalnej szybkosci drukowania gtowic piezoceramicznych - dla wszystkich
glowic tego typu jest jednakowe ograniczenie jak dla drukarek wytgcznie z gtowicami
piezoceramicznymi - patrz rozdziat 4.5.6. Maksymalna szybkos$¢ drukowania.

2. Zprzekroczenia maksymalnej szybkosci jednej z gtowic elektromagnetycznych (kazda z gtowic
elektromagnetycznych moze mie¢ inny parametr Dziel.szybk. i Intensywnos$¢, z ktorych kazdy
wptywa na warto$¢ maksymalnej dopuszczalnej szybkosci).

W przypadku sygnalizacji ZA DUZA SZYBKOSC DRUKU nalezy najpierw wykonaé probny druk
pojedynczo kazdej z gtowic w celu znalezienia, ktéra z nich powoduje ograniczenie. Jesli btgd nie
wystepuje dla pojedynczych gtowic, lecz dopiero przy rozpoczeciu druku wszystkich gtowic, oznacza
to, ze brakuje czasu na transmisje danych do gtowic lub na przygotowanie danych. Nalezy woéwczas
zmniejszy¢ szybkos¢ drukowania lub rozdzielczo$¢ drukowanego tekstu.

4.7. Zasady projektowania wieloglowicowego systemu drukujacego

Przed przystgpieniem do instalacji wieloglowicowego systemu drukujgcego nalezy upewnic sie ze ukiad
spetnia wszelkie ograniczenia opisane w rozdziale 4.1 Ograniczenia podczas konfiguracji systeméw
drukujacych

1. Liczba glowic uzytych w systemie.

Liczba glowic uzytych w systemie nie moze przekroczyé 6. Systemy drukujgce ztozone z wigkszej liczby
glowic moga zosta¢ wykonane na zaméwienie. W takim przypadku nalezy jednak pamietac
0 pozostatych ograniczeniach.

2. Liczba bitéw transmitowanych do gtowic.

Liczba bitéw transmitowanych do wszystkich gtowic w jednym takcie przesytania danych nie moze
przekroczy¢ 256. Liczba bitéw transmitowana do danego typu gtowicy podana jest w rozdziale
4.1.1 Liczba transmitowanych bitéw.

Przyktad:
Wielogtowicowy system drukujacy ma sie sktada¢ z nastepujacy gtowic (zaktadamy CHN_NR=3):

» jedna gtowica piezoceramiczna 96/32 (32 punkty, 96 dysz drukujacych),
> jedna gtowica elektromagnetyczna 16-kropkowa,
> jedna gtowica elektromagnetyczna 25-kropkowa.

(Jezeli CHN_NR=3, to czes¢ catkowita liczby CHN_NR/2 wynosi 1. Wartos¢ ta okresla maksymalng
liczbe gtowic piezoceramicznych w systemie drukujgcym.)

Na podstawie tabeli z rozdziatu 4.1.1 nalezy okresli¢ jaka liczba bitéw jest wymagana dla danego typu
gtowicy. Glowica elektromagnetyczna 16-kropkowa wymaga 32 bitdw w jednym takcie, gtowica
25-kropkowa wymaga 64 bitow w jednym takcie, natomiast glowica piezoceramiczna 96/32 wymaga 32
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bitow. Laczna liczba bitéw wynosi wiec 128 (32+64+32). Liczba ta jest mniejsza od 256, wiec warunek
zostat spetniony. W przeciwnym wypadku nalezatoby ograniczy¢ liczbe gtowic w systemie az do
spetnienia warunku.

3. Prad pobierany przez gtowice.

W zaleznosci od liczby gtowic jaka bedzie uzyta w systemie drukujgcym oraz od pobieranego przez nie
pradu mozna zastosowaé jeden z dwdch wymienionych w rozdziale 4.1.4 sterownikéw. Dla konfiguraciji
przedstawionej w przyktadzie w punkcie 2 konieczne bytoby zastosowanie sterownika EBS-1506, gdyz
tylko on pozwala na obstuge trzech gtowic.

Aby oszacowaé maksymalny prad pobierany przez gtowice elektromagnetyczne nalezy postuzyé sie
wzorem, lub gotowymi wykresami (patrz rozdziat 4.1.2). Maksymalny prad pobierany przez gtowice
piezoceramiczne jest staty i wynosi 0,92 A (patrz opis w rozdziale 4.1.3).

Do oszacowania maksymalnego pradu jaki moze pobiera¢ gtowica elektromagnetyczna niezbedne jest

dokonanie kilku zatozeh:

» okreslenie maksymalnej intensywnosci z jakg gtowica bedzie drukowac,

» okreslenie maksymalnej rozdzielczosci R oraz przesuwu P,

» oszacowanie sredniego wspoétczynnika wysterowania elektromagneséow WW. Maksymalny wynosi 1,
ale w wiekszosci zastosowan wspotczynnik ten nie przekracza 0,5.

Przyktad:

Oszacowanie maksymalnego pradu pobieranego przez gtowice elektromagnetyczne 16-kropkowa oraz
25-kropkowa, ktore zostaty wykorzystane w przyktadzie w punkcie 2.

Zaktadamy maksymalne parametry:

» Rozdzielczos¢ R=50 kr/dcm,

» Przesuw P=60 m/min,

» Intensywnos¢ INTENS=50 (wartos¢ mniejsza niz 63 zostata wybrana w celu pokazania sposobu
liczenia poprawki — patrz UWAGA w rozdziale 4.1.2,

» Wspotczynnik WW=1, po wyliczeniu pradu pobieranego dla maksymalnej wartosci WW, wynik
mozna skorygowac.

Na podstawie powyzszych danych, prad pobierany przez gtowice mozna odczyta¢ z odpowiedniego
wykresu (wartos¢ przyblizona) lub obliczyé ze wzoru (patrz rozdziat 4.1.2).

Dla gtowicy 16-kropkowej (D=16), ktéra ma pracowac w oparciu o podane wyzej parametry:
I=0,065+0,167*10°*(20+INTENS/2)*R*P*D*WW=0,065+0,167*10°*(20+50/2)*50*60*16*1=0,42572 A,
poniewaz INTENS=50<63, wiec trzeba policzy¢ poprawke, ktéra wynosi ((63-INTENS)/2) %=6,5 %.

Po uwzglednieniu poprawki, maksymalny prad pobierany przez gtowice 16-kropkowa wynosi:
Ih=1y+poprawka=l,'+0,065*I,y=0,42572+0,0276718=0,4533918 A

Dla gtowicy 25-kropkowej (D=25), ktdra ma pracowac w oparciu o podane wyzej parametry:

I =0,065+0,167*10°*(20+INTENS/2)*R*P*D*WW=0,065+0,167*10°*(20+50/2)*50*60*25*1=0,628625 A,
poniewaz INTENS=50<63, wiec trzeba policzy¢ poprawke, ktéra wynosi ((63-INTENS)/2) %=6,5 %.

Po uwzglednieniu poprawki, maksymalny prad pobierany przez gtowice 25-kropkowg wynosi:
I,=Iy’+poprawka=I,+0,065*|,’=0,628625+0,040861=0,669486 A

taczny prad pobierany przez wszystkie gtowice (dwie elektromagnetyczne ijedng piezoceramiczng)
wynosi okoto: 2,04288 A.

Wida¢ wiec wyraznie ze taki uktad nie tylko ze wzgledu na liczbe gtowic, ale i ze wzgledu na pobdr pradu
musi by¢ oparty o sterownik drukarki EBS-1506. Przy czym konfigurujac uktad nalezy pamietaé aby
bezposrednio do sterownika wyposazonego w ptytke PGDU3 podtaczyé gtowice (maksymalnie 2),
ktéorych faczny pobdér pradu nie przekracza 1,5 A. Pozostate glowice muszg byé podtgczone
z wykorzystaniem rozdzielacza zasilania.

W analizowanym przyktadzie nalezaloby bezposrednio do sterownika podtgczyé gtowice
piezoceramiczng, natomiast po rozdzielaczu zasilania obydwie gtowice elektromagnetyczne.

UWAGA:
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Nalezy jednak pamieta¢ ze powyzsze obliczenia sg wykonane dla najbardziej skrajnego przypadku, czyli
dla wspétczynnika wysterowania WW=1. Poniewaz w rzeczywistych warunkach wspofczynnik ten nie
przekracza 0,5, wiec prad pobierany przez gtowice bedzie proporcjonalnie mniejszy. Zaktadajac ze
glowice beda pisaly z wspdétczynnikiem wysterowania 0,5 prad pobierany przez wszystkie glowice
elektromagnetyczne bedzie o okoto potowe mniejszy niz obliczony. Prad pobierany przez gtowice
piezoceramiczne nie zalezy w znaczgcym stopniu od parametréw drukowania.

System drukujacy EBS=1806: 1 gtowica PIEZOceramiczna 32-pikslowa, 96-dyszowa,
2 gtowice elektromagnetyczne: 16-dyszowa i 25-dyszowa.
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Rys. 4.7.1. Schemat potgczen elementéw systemu drukujgcego zaprojektowanego na podstawie
przyktadu
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